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1972 Constitucion de la compaiiia

Angel San Miguel, pone en marcha la
compafifa tras detectar las necesidades
de transporte interno de las factorias
ubicadas en la region. Comienza la
andadura de Eurobelt como fabricante
de solucion al transporte de mercancias
dentro de las factorias.

1996 Apertura a UE

1P80 Auge plasticos modernos

Iﬂtroduccic’)n a gran escala c[e las
soluciones de transporte interno basadas
en bandas modulares plasticas para todo
el territorio espafiol.

1990 Fabricacion propia

Implantacion de estructura [+D+l con
magquinaria de inyeccion y ensamblaje
para fabricacion propia de toda la gama
de banda modular comercializada hasta
este momento, o que convierte a Eurobelt
como uno de los primeros fabricantes de
banda modular plastica del mundo

2002 Expansion en Asia y Oceania

lueva imagen

‘Eurobelt, una historia de éxito en
constante evolucion”

Eul[)belt, ya centrado exclusivamente
en la fabricacion de bandas modulares
plasticas y sus accesorios y con una
fuerte actividad a nivel internacional,
renueva su imagen corporativa para
estar mas acorde con su identidad y
valores. Se presentan al mercado los
nuevos logotipos y la nueva identidad
corporativa.

2012 Apertura factoria en India

Con el fin de mantener nuestro
compromiso de ofrecer unos plazos de
entrega muy cortos, Eurobelt arranca en
India una nueva planta de ensamblado
y expedicion de bandas modulares.
Con un equipo técnico y comercial
propio y manteniendo nuestra filosofia
de cercania y atencion personalizada a
nuestros clientes.

2021 Apertura Planta México

Tras el éxito de tantos afios, Eurobelt
decide construir su primera planta en
Latinoamérica con el fin de ofrecer un
servicio optimo a través de personal
propio local compuesto por un equipo
técnico y comerciales de especialistas
en bandas modulares plasticas

2004 Expansion a otros mercados

El desarrollo de negocio de Eurobelt
sigue creciendo. La confianza de nuevos
clientes en los productos de Eurobelt nos
permite alcanzar nuevos mercados en
Sudamérica, principalmente en México,
Colombia y Ecuador, para mas adelante
hacerse presente en Argentina, Chile

La actividad comercial en el sureste asiatico
crece notablemente y cada vez son mas los
clientes que confian en Eurobelt. Para dar una
mejor cobertura Eurobelt establece comienza
una expansion progresiva en paises como:
India, Tailandia, Japon y Australia.

El gran éxito en el mercado espafiol,
coloca a FEurobelt en una posicion
prioritaria que le hace abrir las puertas a
Europa.

Es cuando comienza su andadura en
Francia, Italia, UK, etc.
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Sistema modular

~y

Sistema modular

MINIMO MANTENIMIENTO

CARACTERISTICAS

Una de las mas importantes caracteristicas del
sistema de bandas modulares plasticas es su

Las bandas transportadoras modulares bajo coste de mantenimiento.

EUROBELT estan fabricadas con plasticos
técnicos, formando una estructura de
piezas de inyeccion entrelazadas en un
disefio avanzado, cuya configuracion las
hace el soporte idoneo para el transporte
de producto alimenticio e industrial.

Con un minimo gasto preventivo, la banda
puede funcionar sin interrupcion, hasta que
por desgaste del propio material por friccion
con las partes fijas del transportador convenga
decidir sureemplazamiento para evitar paradas

B ) no programadas.
Su  configuracion  modular  permite

realizar la banda a la medida de las
necesidades.

En caso de accidente (enganche o rotura) su
reparacion solo necesitara de algunos minutos,
para el reemplazo de los médulos dafiados y
no siendo necesarias herramientas especiales
de ningun tipo.

Para realizar la unién entre las filas de
modulos, éstos estan provistos de unos
agujeros pasantes transversales donde
introduciremos la varilla de articulacion.

La retencion de dicha varilla se llevara a
cabo mediante tapas extraibles. Estas
tapas se colocaran en el interior de los
modulos laterales disponiendo estos de

SILENCIOSAS Y LIGERAS.
NO REQUIEREN LUBRICANTE

unos alojamientos para ello.

Al tener un coeficiente de friccion minimo
se evitaran los rociados de lubricacion
tradicionales, mejorando las condiciones
de trabajo, reduciendo el mantenimiento
y eliminando el problema de productos
mojados.

Deslizando sobre pletinas apropiadas su
desplazamiento es regular y silencioso.
Gracias a su bajo peso las estructuras
de soporte son livianas, de facil manejo,
con equipos motores de menor potencia
y por lo tanto con un menor coste y gasto
energeético.

FACIL LIMPIEZA

Las bandas modulares plasticas EUROBELT se pueden mover,
retirar, levantar e incluso desmontar facilmente, para poder
acceder a las partes mas dificiles de limpiar.

Se pueden colocar difusores de agua por el exterior e interior de
los giros para realizar una limpieza en continuo.

Para la limpieza de nuestras bandas plasticas modulares, se
recomienda utilizar aguay gel, y aclarar con agua y desinfectante.

DISENO PROPIO

ek
Lo a

Eurobelt cuenta con un equipo técnico propio que disefa y
desarrolla sus propias bandas, contando con la tecnologia |
mas actual y fiable. i | 2 4 o

En base a su propia experiencia y recogiendo las demandas
del mercado, el equipo técnico de I+D+| desarrolla los nuevos
productos o bien modifica los actuales para asi dar una
respuesta a medida de las demandas de los usuarios.
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Esta capacidad de desarrollar o adaptar las soluciones segun
las demandas es una de las sefias de identidad de Eurobelt,
consiguiendo ser un socio tecnolégico fiable para la evolucion
del negocio de nuestros clientes.
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3 / Industrias

Automocion
En Eurobelt pensamos que la forma
mas eficaz de ayudar a nuestros Avicola
clientes es proporcionar toda la
informacion necesaria, en base a Bebidas
nuestra dilatada experiencia, para
la construccion de sistemas de Caramelos

transporte interno. o
Carnico

Conservas
Hortofruticola
/ Lacteos
Packing

i Pasteleria

Feel our motion experience ~' -
S |
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SECTOR

AUTOMOCION

En la industria de la automocidn, asi como en las industrias
auxiliares, sellevan a cabo numerosos procesos automatizados
donde es fundamental un sistema de transporte resistente y
fiable.

Normalmente setratade procesosconlargaslineasdetrasporte,
capaces de soportar producto de gran peso y volumen para
abastecer las grandes lineas de montaje. Nos encontraremos
también con procesos en los que podrian manejarse sustancias
corrosivas y con altas temperaturas. Asi como producto en
distintos estados, incluso altamente maleable. En todos estos
casos, la banda modular transportadora debe ser capaz de
realizar su funcion sin alteracion alguna. Las series E40 FLUSH
GRID y E30 WAVE EMBEDDED pueden ser la solucion mas
idonea para trabajar en estos entornos.

Por otro lado, en ocasiones, existen procesos que también
necesitan del movimiento de los propios operarios junto con
el producto mientras realizan su actividad. Se requiere que la
banda transportadora sea un elemento resistente y seguro.
Para esta funcionalidad recomendamos la Serie E40 NON
SLIP, dotada de una superficie antideslizante y no conductiva
eléctricamente.

Esta industria es especialmente sensible a las paradas no
programadas por el alto coste que esto supondria, asi pues,
se requiere un sistema de transporte muy fiable, con una tasa
de averias muy baja y unos tiempos de reparacion muy cortos.
Las bandas modulares plésticas son un elemento de vital
importancia para cumplir con estos objetivos.

Serie E40 Flush Grid

0 Bandas curvas

Eurobelt
recomienda

E40 FLUSH GRID
Baterias

Lineas de neumaticos
Lineas desengrase

E30 WAVE EMBEDDED
Transporte caucho
Lineas de neumaticos
Producto engomado
Elevadores

E40 NON SLIP
Transporte de vehiculos
Transporte de personas

E40 FLAT TOP

Lineas de reciclado
Lineas de neumaticos
Elevadores de residuos

E30 FLAT TOP

Lineas de neumaticos
Elevadores residuos
Distribuidores
Desviadores

E50 KNURLED
Transporte de personas
Transporte de caucho
Lineas de neuméticos
Producto engomado

E930 FLUSH GRID
Circuitos curvos

Lineas de neumaticos
Lineas de abastecimiento
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Bandas curvas Q

Eurobelt
recomienda

C12 FLUSH GRID
Lineas de fileteado
Lineas de envasado
Detectores de particulas
Rechazo control de peso

E20 FLUSH GRID

Lineas de fileteado
Lineas de envasado
Detectores de particulas
Rechazo control de peso

A24 FLAT TOP

Lineas de fileteado

Lineas de envasado
Detectores de particulas
Rechazo control de peso

E30 RAISED RIB
Clasificacién de huevos
Desviadores
Acumuladores
Envasado

Finales de linea

B50 FLAT TOP

Lineas de fileteado
Lineas de despiece
Elevadores de carcasas
Acumulacion de envases

E930 FLUSH GRID
Circuitos curvos
Circuitos en espiral
Lavadoras de envases
Lineas de envasado

E80 PERFORATED
Lineas de fileteado
Lineas de despiece

SECTOR

AVICOLA

Los procesos de despiece y envasado del sector avicola
requieren un tratamiento en el que la asepsia, es decir, preservar
el producto de gérmenes infecciosos, es uno de los principios
fundamentales.

Con las bandas plasticas modulares EUROBELT se puede
transportar la carne de despiece tanto directamente sobre
la banda, como depositada en barquetas o cajas plastica de
entrega a almacén, con la garantia sanitaria que ofrece la
facilidad de limpieza de nuestras bandas.

Nuestras bandas, al estar fabricadas con plasticos con un
indice de absorcion minimo, no toman olores ni retienen
contaminaciones bacteriologicas, después de ser lavadas
adecuadamente.

Los materiales pldsticos con los que estan fabricadas estas
bandas cumplen con las normativas internacionales para la
fabricacion de objetos destinados a entrar en contacto con los
alimentos. Normas EU10/2011 y FDA CFR title 21 by FCN1847.

Es posible trabajar en ambientes de bajas temperaturas, incluso
se puede congelar el producto directamente sobre nuestras
bandas, con las ventajas de ligereza, flexibilidad y facilidad de
para quitar la escarcha de los plasticos.

Cuando se trata de transportar producto delicado con riesgo
de rotura, como son los huevos, disponemos de elementos
accesorios, aletas, empujadores, ufietas, para realizar
transferencias con la maxima seguridad evitando movimientos
bruscos del producto.

Serie E925 Flush Grid

Aplicaciones //
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SECTOR
BEBIDAS

En la industria del envasado de bebidas se llevan a cabo numerosos procesos
automatizados donde es fundamental un sistema de transporte rapido y fiable.

Es de vital importancia que las transferencias se realicen de la forma mas
segura posible para evitar roturas de producto.

Al tratarse de pequefios envases, toma una importancia muy relevante la
transferencia de productos muy proxima, para lo cual se hacen necesarias
bandas modulares de paso pequefio.

La banda modular C-12 Flat Top, de 12 mm de paso permite hacer entregas
de producto con diametros de giro de hasta 18 mm. Con esta serie se hacen
transvases de envases de una linea a otra, sin necesidad de utilizar “chapas
muertas de transferencia”y pudiendo trabajar a velocidades de funcionamiento
superiores a 75 mtrs/min.

Por la propia naturaleza de los productos a transportar y sus rapidos
movimientos, estos procesos son especialmente ruidosos, asi que es
importante disponer de un sistema de transporte silencioso, como el realizado
mediante banda modular plastica, para evitar incrementar el nivel de ruido.

También se dan normalmente situaciones de acumulacion de producto. En
estos casos se requiere una banda que permita un cierto deslizamiento para
evitar vuelcos o roturas.

La banda transportadora Serie E41 Raised Rib por su configuracion de nervios
elevados nos permite realizar transferencias de producto utilizando ufietas de
transferencia.

Sus nervios reforzados, permite la entrada lateral de botes, tarros de vidrio o
envases en general, evitando el vuelco y dafios en la superficie de la banda,
unido a su alta capacidad para transportar cargas muy pesadas. Es por
antonomasia la banda transportadora de los pasteurizadores tunel.

La Serie E31 tiene un paso 30 mm y geometria de pieza Unica de 152,4 mm
de anchura. Esta disefiada para realizar la transferencia dinamica lateral de
envases, en los cruces perpendiculares entre lineas.

Su extremo biselado reduce la distancia entre las bandas que intervienen en la
transferencia, sin necesidad de utilizar ufietas de transferencia, placas inactivas
u otros elementos.

i
st

Serie E31 Lateral Trasfer

Q Bandas curvas

Eurobelt
recomienda

C12 FLATTOP

Lineas de alta velocidad
Paletizadores

Pulmones acumulacién
Transferencias préximas

E30 RAISED RIB
Encajonadora
Enfriadores
Inspectores
Paletizadores

E30 FLUSH GRID
Encajonadora
Enfriadores

Lavadoras

Lineas de alta velocidad

E40 FLUSH GRID
Encajonadora
Enfriadores
Lavadoras

E41 RAISED RIB
Pasteurizadores
Pulmones de acumulacién
Lavadoras

E50 FLUSH GRID
Encajonadora
Enfriadores
Lavadoras

Filtros de residuos

E925 FLUSH GRID
Circuitos curvos con
minimos giros

Espirales

Lavadoras

Lineas de abastecimiento



Bandas curvas Q

Eurobelt
recomienda

C12 FLUSH GRID
Humectadores

Lineas de enfriamiento
Detectores de particulas
Packaging

E20 FLAT TOP
Acumuladores
Alimentadores en tolva
Distribuidores
Humectadores

Lineas de enfriamiento
Packaging

E20 FLUSH GRID
Detectores de particulas
Humectadores

Lineas de enfriamiento
Packaging

A24 FLAT TOP
Acumuladores
Alimentadores en tolva
Distribuidores
Packaging

Transporte en general

B50 FLAT TOP
Acumuladores
Alimentadores en tolva
Distribuidores
Packaging

Transporte en general

E930 FLUSH GRID
Circuitos curvos
Circuitos en espiral
Humectadores

Lineas de enfriamiento

E30 WAVE EMBEDDED
Elevadores
Alimentadores de Tolva
Transporte de producto
pegajoso en general

SECTOR
CARAMELOS

Por tratarse de productos pequefios y altamente pegajosos,
el transporte en la industria de los caramelos y golosinas se
hace especialmente complejo. Se requieren bandas modulares
capaces de realizar transferencias cercanas, trabajar a grandes
velocidades y sobre todo que dispongan de una superficie
antiadherente.

Ademas, los residuos que estos productos depositan en la
banda, deben ser eliminados rapidamente y de forma fiable.

Se requieren bandas modulares de superficie antiadherente,
como el modelo E30 WAVE EMBEDDED y que ademas permitan
una fdcil limpieza como también ocurre con los modelos FLUSH
GRID. Estos ultimos, ademas permiten, gracias a su gran
superficie abierta, el paso del aire y de liquidos refrigerantes para
aquellas fases del proceso en las que se requiere enfriamiento
de producto

Los grandes elevadores en forma de Z para alimentar las
altas pesadoras-embolsadoras, construidos mediante banda
modular pldstica permiten una gran facilidad para realizar su
mantenimiento por la sencillez a la hora de sustituir los médulos
dafiados, evitando asf la consiguiente pérdida de productividad.

Un papel importante en este tipo de transporte estd reservado a
los accesorios, tales como los empujadores y las aletas laterales,
sobre todo en los procesos con elevacion y/o descenso.

Serie E50 Knurled

Aplicaciones //
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// Aplicaciones

SECTOR
CARNICO

Los procesos productivos en la industria carnica son
especialmente delicados desde un punto de vista de la
seguridad alimentaria.

La limpieza en las lineas de produccion es sin duda el principal
objetivo que deben cumplir los sistemas de transporte. Por
tanto, en la industria alimentaria, y en especial en la carnica,
todos los sistemas de transporte deben ser completamente
accesibles en todas sus partes para realizar una limpieza
exhaustiva.

Las bandas modulares plasticas EUROBELT se pueden mover,
retirar, levantar e incluso desmontar facilmente, para poder
acceder a las partes mas dificiles de limpiar.

Su disefio esta especialmente concebido para facilitar
esta limpieza en continuo, sin necesidad de parar la linea
de produccion. Al girar alrededor de los engranajes sus
articulaciones se abren facilitando asi su limpieza, en
movimiento, mediante chorros de agua a presion, eliminando
asi cualquier resto de producto o suciedad.

También sera una caracteristica esencial la resistencia de
las bandas ante impactos de objetos cortantes, cuchillos,
punzones, ganchos y otras herramientas de corte, sobre todo
en las zonas de despiece. El coeficiente de penetracion de la
banda debe ser muy bajo, para asi garantizar su durabilidad
y la no transferencia de pequefias particulas al producto
manipulado.

Nuestras bandas estan fabricadas con materiales que les
otorgan estas caracteristicas y ademas son detectables en
detectores de particulas mediante rayos X.

Las operaciones de despiece y corte se pueden realizar sobre
la propia banda transportadora, en frio o en caliente, gracias
al amplio rango de temperaturas que permiten los materiales
usados.

Serie E80 Flat Top

0 Bandas curvas

Eurobelt
recomienda

E30 FLUSH GRID
Detectores de particulas
Lavadoras

Maquinas de segunda piel
Maquinas de vacio
Transporte de cajas

E50 FLUSH GRID
Inyeccion de liquidos
Mdquinas de segunda piel
Mdaquinas de vacio
Tuneles de congelacion
Transporte de cajas

B50 FLAT TOP
Elevadores

Lineas corte y despiece
Areas de eviscerado
Mdquinas de segunda piel
Maquinas de vacio

B50 FLUSH GRID
Lavadoras

Inyeccién de liquidos
Maquinas de segunda piel
Maquinas de vacio
Tuneles de congelacion

E80 FLAT TOP

Lineas corte y despiece
Areas de eviscerado
Maquinas de segunda piel
Maquinas de vacio

E930 FLUSH GRID
Circuitos curvos
Lavadoras

Lineas de inspeccion
Lineas de abastecimiento

A24 FLAT TOP
Detectores particulas
metdlicos

Lineas de transporte e
inspeccion
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Bandas curvas o

Eurobelt
recomienda

C12 FLUSH GRID
Catres

Elevadores magnéticos
Encajonadoras
Lavadoras

Llenado de aceite

E30 FLAT TOP

Catres

Detectores particulas
Encajonadoras

Pulmones acumulacion
Paletizadores y Despaletizadores

E30 FLUSH GRID
Catres

Detectores particulas
Elevadores cuello cisne
Encajonadoras
Lavadoras

Pulmones acumulacién

E40 FLUSH GRID
Cocederos
Encajonadoras
Lavadoras
Paletizadores
Pasteurizadores
Pulmones acumulacion

E50 FLUSH GRID
Cocederos
Congeladores
Detectores particulas
Elevadores cuello cisne
Encajonadoras

Torres de &cido

E925 FLUSH GRID
Circuitos curvos
Circuitos en espiral
Congeladores
Lavadoras

E41 RAISED RIB
Pasteurizadores
Encajonadoras
Paletizadores

Pulmones de acumulacion
Cocederos

e
20
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SECTOR
CONSERVAS

En el sector conservero, tanto de conservas de pescado como
de productos hortofruticolas, el producto pasa por diferentes
etapas de manipulacion y procesamiento.

Se trata de procesos tan diversos como escaldados, coccion,
vaporizacion o pasteurizacion entre otros.

Entodos ellosla bandatransportadora esta presente soportando
los productos y las condiciones ambientales, en algunos casos
extremas, a las que estan sometidos. Por lo tanto, debe ser
capaz de adaptarse a todos ellos sin afectar a la continuidad de
los mismos.

Los materiales con los que la banda se ha fabricado deben
soportar un amplio rango de temperaturas sin alterar su
composicion fisico-quimica y manteniendo sus caracteristicas
originales de forma inalterable. El Polipropileno HT es el material
mas adecuado para este tipo de aplicaciones.

Una vez enlatado el producto, la manipulacion de los envases,
se efectuara igualmente sobre las propias bandas modulares
incluidas en maquinas tales como cerradoras de envases,
etiquetadoras, control de peso, pulmones de acumulacion,
encajonadoras, paletizadores, o despaletizadores.

Por ultimo, llegaran los procesos de almacenamiento vy
expedicion.

También para estos Ultimos, se requiere la banda méas adecuada
para cada uno de ellos en funcion de otros paramentos mas
relacionados con la resistencia y el espacio disponible.

Como en otras ocasiones, serd de vital importancia evitar
paradas no programadas. Las bandas modulares plasticas son
un sistema de transporte muy fiable, con una tasa de averias
muy baja y unos tiempos de reparacion muy cortos.

Serie E41 Raised Rib

Aplicaciones //
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// Aplicaciones '

o Bandas curvas

SECTOR )
HORTOFRUTICOLA

Eurobelt
recomienda
LLos procesos propios de la industria hortofruticola someten a

una dura exigencia a los sistemas de transporte en general, y a
las bandas transportadoras en particular.

C12 FLUSH GRID
Detectores de particulas
Encajonadoras

Filtros aguas residuales

Encontramos estos sistemas de transporte incluso en el
Hydrocooling

campo, en la propia recoleccién del producto, ubicados en
remolques moviles en donde se hace la primera seleccion y
recogida. Para posteriormente participar en todos y cada uno

de los procesos de elaboracion, tales como: lavado, seleccion, Ot

o, . o 7.8 378 E30 FLUSH GRID
blanqueado, coccién y posterior enfriamiento, embolsado y & & )
empaquetado Detectores de particulas

Elevadores cuello de cisne
Encajonadoras

Filtros aguas residuales
Balsas inundadas
Tratamiento con acidos

Estos productos arrastran consigo elementos abrasivos como
lodos, piedras y arenas, lo que provoca un fuerte impacto
sobre la banda transportadora. EUROBELT en colaboracion
con sus proveedores de materia prima plastica esta dedicado
continuamente a la busqueda de materiales mas resistentes a
la abrasion para obtener una duracion lo mas rentable posible
de nuestras bandas.

E50 FLAT TOP
Detectores de particulas.
Elevadores cuello de cisne.

Por otra parte, y sobre todo tratandose de producto alimenticio, Balsas inundadas

se requiere un sistema de transporte que permita una buena
limpieza del producto. Bandas modulares con una amplia area
abierta facilitan esta limpieza mediante chorros de agua a
presion gracias a su buen drenaje.

E50 FLUSH GRID
Blanqueadores
Congeladores

Detectores de particulas
Elevadores cuello de cisne
Hydrocooling

Tratamiento con acidos

Los distintos tipos de materiales usados para estas bandas
modulares van a permitir realizar procesos a distintas
temperaturas. Desde procesos de coccién del producto hasta
procesos de congelacion sobre la propia banda modular.

En algunos procesos de este sector se emplean tratamientos
con acidos. Las bandas modulares EUROBELT estan fabricadas
con materiales capaces de trabajar con este tipo de productos. i B50 FLAT TOP

Congeladores
Elevadores cuello de cisne
Hydrocooling

T N T G TR ﬂshllﬂ’.iﬂ::ﬂnm. 1m'z'ﬂlﬂ4?-’s.-.ilm
R U W s w e T --.n'ﬂ-w‘.-‘-m-am- E930 FLUSH GRID
Circuitos curvo
Congeladores
Mesas de seleccion
en circuito cerrado

Tratamiento con &cidos

R e L W O s Wl e S e e W @ e

B50 FLUSH GRID
Congeladores

Elevadores cuello de
cisne

Hydrocooling
Detectores de particulas

Il
sl

Serie E50 Flush Grid



Bandas curvas 0

Eurobelt
recomienda

C12 FLUSH GRID
Escurridores de suero
Detectores de particula
Lineas de enfriamiento

E20 FLUSH GRID
Escurridores de suero
Detectores de particulas
Lineas de enfriamiento
Tratamiento quimico

E30 WAVE EMBEDDED
Elevadores moldes queso
Detectores de particulas
Lineas de enfriamiento
Tratamiento quimico

E50 FLUSH GRID
Balsas de salmuera
Congelacioén

Hornos de secado
Lineas de enfriamiento
Volteadores

Prensas

Elevadores

B50 FLUSH GRID
Balsas de salmuera
Congelacién

Detectores de particulas
Hornos de secado
Lineas de enfriamiento
Volteadores

E925 FLUSH GRID
Circuitos curvos
Circuitos en espiral
Congeladores
Escurridores de suero
Hornos de secado

A24 FLAT TOP
Detectores de particulas
Elevadores

Transporte en general

Aplicaciones //

SECTOR
LACTEOS

En un sector tan diverso como el de los lacteos podemos
encontrar gran variedad de procesos: balsas de salmuera,
elevadores de moldes de quesos, escurridores de suero, hornos
de secado, lineas de enfriamiento, prensas de queso y un largo
etcétera.

La mejor respuesta que desde EUROBELT podemos dar a
esta industria es la gran variedad de soluciones de transporte
adaptable a cada uno de estos procesos. Y la gran variedad de
materiales, para adaptar la banda modular al entorno en el que
debe trabajar.

Las bandas de amplia drea abierta, como son los modelos Flush
Grid o Open Grid, son las idéneas para procesos en los cuales se
requiere un perfecto drenaje, tales como las balsas de salmuera
o los escurridores de suero.

Por otro lado, las bandas con un buen agarre y antiadherentes
como la serie 30 Wave Embedded serian las propuestas
para los elevadores de moldes de quesos y otros productos
especialmente pegajosos.

Para aquellos procesos que requieran trabajar a bajas
temperaturas e incluso en procesos de congelacion,
recomendariamos nuestras bandas fabricadas en polietileno
capaces de trabajar a temperaturas de hasta -50°C.

Estos materiales pldsticos cumplen con las normativas
internacionales para la fabricacion de objetos destinados a
entrar en contacto con los alimentos. Normas EU10/2011 y FDA
CFR title 27 by FCN1847.

Serie E30 Wave Embedded

il
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// Aplicaciones

SECTOR
PACKING

En la gran mayoria de industrias, indistintamente del sector al
que pertenezcan es muy posible encontrar un area de packing y
expedicion del producto. En esta area se realizan procesos tales
como: plegado de cajas y carton, clasificacion de productos,
pesaje, empaquetado, etiquetado y almacenamiento.

Se trata de las Ultimas fases del proceso productivo, donde
ya trabajamos con un producto terminado vy listo para ser
entregado al cliente. La manipulacion del producto debe ser
muy cuidadosa para no dafiarlo o alterar su acabado final.
Debemos asegurar que nuestro sistema de transporte sea
flable, seguro en las transferencias y que en ningun caso pueda
dafiarlo o alterar su imagen final.

Es bastante comun encontrar situaciones de acumulacion de
producto manteniendo los sistemas de transporte en marcha.
En estos casos se debe facilitar el deslizamiento del producto
sobre la banda para no dafiarlo o desgastarlo en su parte
inferior.

Por otra parte, en circuitos con elevacion o descenso
necesitaremos una banda que ofrezca un determinado agarre
para que el producto no deslice y pueda continuar su trayecto.

Se hace necesario disponer de una gama amplia de distintas
superficies para cada una de las aplicaciones.

En los procesos de expediciones, el tiempo de respuesta es un
elemento critico. Hay que cumplir con las expectativas de los
clientes y no podemos asumir paradas prolongadas.

Por su facil mantenimientoy sus bajos tiempos de reparacion, la
banda modular plastica es la mejor solucion para el transporte
de mercancia también en el area de expediciones.

Serie E30 Sliding Rollers

o Bandas curvas

Eurobelt
recomienda

C12 FLAT TOP
Apiladores

Desviadores

Detectores de particulas
Lineas de alta velocidad

E20 FLUSH GRID
Apiladores

Desviadores

Detectores de particulas
Distribuidores

Lineas de alta velocidad

E30 FLAT TOP
Apiladores

Desviadores

Detectores de particulas

E40 SLIDING ROLLERS
Acumuladores

Lineas de abastecimiento
Lineas de expedicion

E40 FLAT TOP
Apiladores

Cargador auto. de pallets
Desviadores

Detectores de particulas
Distribuidores

E930 FLUSH GRID

Circuitos curvos
Distribuidores flexibles
Espirales elevacion

Circuito cerrado de paqueteria

E30 FLAT FRICTION
Elevadores
Descensores
Posicionadores
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Bandas curvas o

Eurobelt
recomienda

C12 FLUSH GRID
Cargadores hornos tunel
Detectores particulas
Lineas de enfriamiento
Mesas de seleccion

E20 FLUSH GRID
Cargadores hornos tunel
Detectores particulas
Lineas de enfriamiento
Mesas de seleccion

E30 FLUSH GRID
Acumuladores cajas/envases
Cargadores hornos tunel
Elevadores con empujadores
Lineas de enfriamiento
Mesas de seleccion

E50 FLUSH GRID

Detectores particulas
Elevadores con empujadores
Elevadores de manteles
Lineas de enfriamiento
Mesas de seleccion

B50 FLUSH GRID
Detectores particulas
Elevadores con empujadores
Elevadores de manteles
Lineas de enfriamiento
Mesas de seleccion

E925 FLUSH GRID
Circuitos curvos
Espirales de enfriamiento
Espirales de congelacion
Lineas de enfriamiento
Espirales

A24 FLAT TOP

Acumuladores de cajasy
envases

Elevadores con empujadores
Detectores de particulas
Area de empaque

SECTOR

PASTELERIA

Son muy variados los procesos que se realizan en la industria de la
pasteleria. Normalmente el producto es de pequefias dimensiones,
galletas, bombones, etc. Para este tipo de producto se aconseja
banda modular de paso pequefio, para que asi las transferencias sean
mas precisas. Tanto la serie C12 como la serie E20 serian las mas
aconsejables en estos casos.

También es importante contar con bandas y accesorios antiadherentes,
pues en muchas ocasiones el producto puede presentar una textura con
cierta viscosidad, como las series E30 Embbeded e incluso E50 Knurled.

Tanto en las entradas y salidas de los hornos, tanto si el producto es
transportado en bandejas o directamente sobre la banda, ésta recibe un
salto de temperatura muy alto, pues bien, Eurobelt dispone de materiales
especiales antiadherentes y alimentarios, que pueden soportar hasta
temperaturas de 230°C. De ahi llegamos a las lineas de enfriamiento,
donde nuestras bandas modulares con superficie abierta Flush Grid son
las idéneas para transportar el producto permitiendo la aireacion del
mismo.

En otras ocasiones serdn necesarios largos transportadores con
producto ya finalizado y colocado en sus correspondientes envases que
recorrera toda la longitud de fabricacién a una altura libre de maquinas
e impedimentos fisicos. Es entonces cuando se necesita una banda
modular altamente resistente que no necesite vigilancia y que evite
cualquier parada en el flujo de fabricacion. Recomendamos nuestra serie
E30 en sus distintas superficies.

El problema de la falta de espacio en este sector en continua ampliacion
es habitual. Por eso con nuestras series E925y E930 podemos almacenar
la produccion de varias horas a la vez que la enfriamos un reducido
espacio mediante la construccion de circuitos en espiral.

Los materiales usados en la construccién de estas bandas cumplen con
las normativas internacionales para la fabricacion de objetos destinados
a entrar en contacto con los alimentos. Normas EU10/2011 y FDA CFR
title 27 by FCN1847.

Serie E930 Flush Grid
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0 Bandas curvas

SECTOR
PESCADO

Seguramente la industria del pescado sea en la que se dan los mas
diversos procesos industriales. Estos procesos ya se inician en
alta mar, en el propio barco. Después pasaremos por las salas de
subastas, la industria de transformacion y la conservera.

Eurobelt
recomienda

C12 FLUSH GRID
Detectores de particulas
Glaseadoras
Transporte aséptico
Maceradores

En los primeros procesos, sobre todo en la pesca por arrastre, el )
Tuneles de secado

producto esta mezclado con otros elementos, sales, arenas y
lodos, que son muy agresivos para las superficies de las bandas
- transportadoras. Sera necesario utilizar modelos fabricados en

. materiales de alta resistencia y durabilidad. E20 FLUSH GRID

Detectores de particulas

T
Para estos procesos se recomienda nuestra serie E50 con - & |  Glaseadoras
- empujadores reforzados de 75 mm de alto, para minimizar la @®  Transporteaseptico
» - “ rotura de estos. En cuanto a los materiales, en base a nuestra N Maceradores
" S . . . . . X Tuneles de secado
- - b dilatada experiencia, hemos desarrollado sistemas con materiales

. k especificos para trabajar en ambiente marino, que nos permiten
< _ - \ trabajar a temperaturas incluso de -50°C y adaptarse a las

. . iy E30 FLAT TOP
- 1&‘ - " temperaturas de los procesos de congelacion. Detectores de particulas
ity ™ .
s ?h % ke . Para los largos trayectos de las salas de subastas, necesitamos Elevadores .
< T gy S bandas modulares de alta resistencia, capaces de transportar Transporte aséptico

grandes pesos, normalmente en circuitos curvos cerrados. Aquf Maquinas de segunda piel

usariamos las series E50 y E930 respectivamente.

i ™ . Una vez en las factorfas de transformacion se requiere bandas E50 FLUSH GRID
; -'-..-‘“\_ o oy transportadoras que aseguren una extrema limpieza y eviten la 2rseies Cocedores
E g, . - adherencia del producto. Serén en este caso las superficies Flush et le Descongeladores
. g Grid y Open Grid las mas adecuadas. ' B Detectores de particulas
A:él p la ind . ) band dul Elevadores
. ara la industria conservera, se precisan bandas modulares muy Lavadoras
AR : . L versatiles,nosvamos aencontrar procesos adistintas temperaturas, \ Transporte aséptico
. : W e ' ' cocederos, pasteurizacion, enfriamiento, congelacion. En estos Tuneles de congelacién
"R $ procesos, los controles sanitarios son muy exhaustivos. Se disponen
A h’ equipos de deteccion de particulas, para evitar su transferencia a B50 FLAT TOP

los alimentos. Las bandas modulares Eurobelt usadas en estos

. . . Detectores de particulas
procesos estdn fabricadas con materiales detectables. P

Elevadores
J Transporte aséptico
R Maquinas de segunda piel

i
»
3

E930 FLUSH GRID
Lavadoras

Transporte aséptico
Tuneles de congelacion
Tuneles de secado

. 3 ; WY ) : B50 FLUSH GRID
& S Descongeladores
. Detectores de particulas
~ i 4 . X ~ Elevadores
¢ W : Lavadoras
Transporte aséptico
Tuneles de congelacion

|
L

Serie C12 Nub Top
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Bandas curvas o

Eurobelt
recomienda

C12 FLUSH GRID
Acondicionadores
Entradas y salidas de horno
Detectores particulas
Lineas de enfriamiento

E20 FLUSH GRID
Acondicionadores
Entradas y salidas de horno
Detectores particulas
Lineas de enfriamiento

E80 FLAT TOP
Detectores particulas
Lineas de etiquetado

Lineas de empaquetado

E50 FLUSH GRID
Acondicionadores
Entradas y salidas de horno
Detectores particulas
Lineas de enfriamiento
Sazonadores

B50 FLUSH GRID
Acondicionadores
Entradas y salidas de horno
Detectores particulas
Lineas de enfriamiento
Sazonadores

E925 FLUSH GRID
Circuitos curvos
Lavadoras

Espirales de enfriamiento

B50 FLAT TOP
Elevadores
Detectores particulas
Transporte en general

Aplicaciones //

SECTOR

SNACK

Es un sector muy exigente en el que las bandas estan sometidas
a unas condiciones muy fuertes de abrasion.

En la primera fase del proceso, la recepcion, el producto que llega
del campo suele llegar con arena y componentes abrasivos que
hacen que la banda se pueda desgastar prematuramente. Para
ello Eurobelt recomienda la utilizacion de nuestra serie E50 Flush
Grid con materiales especiales para la abrasion, que se pueden
incorporar tanto en la banda como en las varillas de articulacion,
asi como en sus engranajes, prolongando la vida de los sistemas
de transporte.

A continuacion, pasamos a la zona de pelado, lavado, corte y
transporte previo al cocinado. En estas areas Eurobelt recomienda
la serie E50 Flush Grid, que, gracias a su gran area abierta unido
a su gran capacidad de carga, la hace ideal para estos procesos.

Una vez en la zona de cocinado donde a veces las temperaturas
son elevadas a las salidas y entradas de las freidoras/secadoras,
Eurobelt recomienda la utilizacion de materiales especial para
altas temperaturas, como nuestro Nylon HT.

En estas areas de proceso también tendremos otro transporte
desde la salida de la sazonadoras a los elevadores que llevan
al producto para su empaque, en ambos Eurobelt recomienda
nuestra serie B50 Flat Top, disefiada especialmente para su
limpieza y dispuesta de empujadores de multiples alturas y
geometrias para el aprovechamiento de la produccion.

En otras areas como las salidas de las empacadoras, detectores
de particulas, paletizadores, etc. en la fase final, Eurobelt dispone
de multiples soluciones como por ejemplo nuestras series A24,
E30 0 B50.

Serie B50 Flat Top
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SECTOR
VITIVINICOLA

LLas bandas modulares plasticas son muy utilizadas en el sector
vitivinicola tanto para el proceso de produccion, embotellado y
movimiento de cajas.

LLa uva es un producto delicado como otras frutas que desprende
“‘jugos 0 zumos” que ensucian mucho los sistemas de transporte,
es por ello que la banda modular es el medio mas suave, eficiente
e higiénico para su utilizacion durante su elaboracion. Ademas
con la utilizacion de plasticos especiales que resisten la humedad,
temperaturas, corrosion, desgaste, etc. hacen que las bandas
plasticas tengan sistemas duraderos y que cuiden de la calidad de
su producto.

En la parte del proceso del vino, recibiremos las uvas recolectadas
en la vendimia desde un remolque a un transportador de recepcion
que las traslada a las mesas de seleccion, también dotadas con
banda modular plastica.

Una vez seleccionadas aplicando los niveles de calidad propios
de cada bodega, se introduce en la bodega normalmente a través
de elevadores, también con banda modular plastica dotada de
empujadores  rectos/oblicuos/cazoleta, que posteriormente
mediante transportadores aéreos la trasladan hasta cada uno de
los depdsitos donde estara colocada la despalilladora.

Otra de las zonas importantes del proceso del vino, es el
embotellado.

Aqui las bandas modulares son utilizadas en las lineas de
embotellado para el transporte de botellas tanto vacias o llenas.
Eurobelt dispone de bandas con superficies muy estables/planas,
especiales para acumulacion, minimos trasvases, etc... que hace
que este proceso sea rapido y eficiente.

Finalmente, para el movimiento ya de cajas a los paletizadores,
complementan parte de la automatizacion de los finales de linea. O
inicialmente en la recepcion de las botellas vacias en su operacion
inversas de despaletizado.

Serie E80 Flat Top

~

o Bandas curvas

Eurobelt
recomienda

E80 FLAT TOP
Alimentacioén a despalilladoras
Cintas de eliminacién
Elevadores

Mesa de seleccion

B50 FLAT TOP
Alimentacién a despalilladoras
Cintas de eliminacién
Elevadores

Mesa de seleccion

C12 FLAT TOP
Alimentadores de botellas
Paletizadores y depaletizadores
Pulmones de acumulacion
Lineas de varias velocidades

E41 RAISED RIB
Encajonadoras

Paletizadores y depaletizadores
Pulmones de acumulacion
Pasteurizadores

E30 FLAT TOP
Alimentadores de botellas
Pulmones de acumulacion
Lineas de varias velocidades

E30 FLAT FRICTION
Alimentadores de botellas

Transportadores
antideslizantes

E930 FLUSH GRID
Circuitos curvos
Lavadoras
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Serie C12

Fichas técnicas // // Fichas Técnicas

Serie C12

Con un paso de 12 mm se pueden realizar transferencias de producto a altas

Paso
velocidades en minimos diametros de giro de hasta 18 mm, reduciendo la @ banda
accion poligonal. Combinada con engranajes de gran didmetro, su giro se Anch
; ; ; ncho
acerca a una circunferencia casi perfecta. % de banda
Su estructura de eslabones abiertos con refuerzos en forma de horquilla le . Flat Top
idad de carga. Esta Serie C12 con la varilla descubierta Didmetro de ;
aportauna gr?n C?paCl a : .9 . - C© la varilla Su superficie completamente
y su extraordinaria superficie abierta, ofrece ademas una gran facilidad de plana evita los vuelcos del
limpieza. @ Sistema de producto.
traccion Ademds, con un disefio
inferior sin nervios
@ min giro transversales y varilla
@ directo descubierta, ofrece facilidad
de limpieza.
Q @ min giro
tﬁ‘« inverso
Superficie Material Material Resistencia| Peso Limite de Colores Area Sistema de
banda banda varilla banda banda Temp. (°C) | estandar’ | abierta + retencion
(kg/m) dimensiones
(kg/m2) aberturas
PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 530 6,07 +1a+104 B-A
PE-Polietileno | PE-Polietileno 300 6,38 -50 a +65 A
Flat Top
PP-Polipropileno 1450 8,61 +1a+90
POM -Acetal
PE-Polietileno 8,65 - + .
1050 40 a +65 Flush Grid
Su disefio con aperturas
verticales, redondeadas y sin
PP-Polipropileno| PP-Polipropileno | 980 4,60 +1a+104 B-A recovecos, unido a su disefio
con varilla descubierta,
PE-Polietileno | PE-Polietileno 550 475 -50 a +65 A aporta un gran drenaje,
Flush Grid ademads de una gran facr/(dad
PP-Polipropileno | 1950 6,50 +1a+90 N-A de limpieza.
POM -Acetal
PE-Polietileno 1400 6,54 -40 a +65 N -
PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 980 4,51 +1 a+104 B-A
PE-Polietileno | PE-Polietileno 550 4,93 -50 a +65 A
Nub Top
PP-Polipropileno | 1950 6,53 +1a+90 A
POM -Acetal
PE-Polietileno 1400 6,60 -40a+65 A
B =Blanco G = Gris N = Natural A =Azul O = Negro
"Consultar tabla completa de colores: Pdgina 176
Nub Top

La Banda C12 NUB TOP

en su modelo Flush Grid,
ademads de aportar todas las
caracteristicas de ésta, es una
banda modular antiadherente
destinada para productos
altamente pegajosos.

3 Sus pequefios abultamientos
evitan que los productos se
adhieran a la superficie de la
banda.
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Serie C12

ENGRANAJES

También ofrecemos engranajes para utilizar con Mototambor
en aplicaciones en las que se necesita una especial limpieza
o para transportadores en los que exista una imposibilidad de
colocar el motor externamente por problemas de espacio o
seguridad.

N© 0] Agujero cuadrado Ancho
dlegtes Primitivo mm pulgada cggo
11 42,59 20 3/4 25
16 61,57 20-25 08-1 25
20 76,70 40 1,5 25
26 99,55 40 1,5 25
31 118,61 40-60 1,5-25 25
40 152,94 40-60 1,5-25 25

*Consultar al departamento técnico la disponibilidad de engranajes bipartidos o engranajes

ANILLOS DE RETENCION

Fichas técnicas //
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Agujero 25
cuadrado

Se fabrica en polipropileno, acetal y acero inoxidable

*consultar disponibilidad en otros materiales

CON CHAVETERO SIN CHAVETERO

Los anillos de retencion de Eurobelt se utilizan para garantizar
la sujecion del engranaje central en los ejes motriz y conducido.
Se colocan a ambos lados del engranaje central y forman
parte del sistema de auto guiado de las bandas modulares,
impidiendo que el engranaje se desplace a lo largo del eje y
evitando los desplazamientos laterales de la banda.

Asimismo, los efectos de la temperatura hacen que la banda se
dilate o contraiga.

El resto de los engranajes se deslizan libremente por el eje
permitiendo asi adaptarse a las variaciones y movimientos
laterales de la banda. De esta forma garantizamos en todo
momento la posicion correcta de los dientes.

ANILLO DE RETENCION CLE

*Ver mds en accesorios comunes

Agujero Tornillo

cuadrado
20 M5x5
Acero
inoxidable 25 M5x5
AISI 376 40 M6x6
60 M6x6

ANILLO DE RETENCION CLU

*Ver compatibilidad con diametros en accesorios comunes

| Acetal
Alta resistencia

Temperatura de trabajo: +60°C / -40°C
Para eje cuadrado de 40 mm 6 1 1/2"

fm
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DATOS DE CONSTRUCCION

|

Serie C12

3
— e
OOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO)O D (O (O (O (0 (O (O (C (0 (0O _O
2
\"o

Una de las zonas mas caracteristicas en cualquier
instalacion son las llamadas “zonas muertas” entre las
distintas maquinas o transportadores, por donde debe de
pasar el flujo continuo de producto, sin ocasionar perdidas
de productividad.

En EUROBELT hemos desarrollado esta banda modular
plastica, presentada como Serie C12, en donde estas
“zonas muertas” se reducen hasta los 20 mm.

ENGRANAJES Y PLETINAS DE DESLIZAMIENTO

Cantidad minima de

Cantidad minima . | C
de engranajes pletinas de deslizamiento
por eje
Ancho nominal de la banda (mm) Lado de Lado de
carga retorno
50 75 1 2 2
100 225 3 2 2
Para el célculo del nimero de engranajes 250 375 5 3 2
minimo necesario, tanto en el eje motriz 400 525 7 4 3
como en el conducido se ha utilizado la
siguiente férmula: 550 675 9 5 3
700 825 11 6 4
Ancho de banda (mm) 850 975 13 7 4
Cantidad minima =
antidad minima 25 mm 1000 1125 15 8 5
1150 1275 17 9 S
La cantidad debe ser siempre impar. 1300 1425 19 10 6
Para el calculo del numero de apoyos 1450 1575 21 11 6
debe tenerse en cuenta el peso del
producto a transportar. 1600 1725 23 12 7
La distancia entre apoyos en el recorrido L0 U7 25 13 J
de transporte no debera superar los 150 1900 2025 27 14 8
mm, ni 300 mm en el retorno.
2050 2175 29 15 8
F A Y
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Serie C12

Fichas técnicas //

Rodillo

R min. 1 @ min. 75
200 + 500 min. 150

TRANSPORTADOR ELEVADOR CON EMPUJADORES

"""""" @)
'R;:‘:?“_;‘&—?j'
200 +500 |

R min. 150

Ancho banda

Pletina de

/~ deslizamiento

C max = - — —F—1-

[ e———— |

L 1

Ancho banda

Pletina de

i " deslizamiento

C max

y

Apoyo si ancho banda > 600 /

TRANSPORTADOR HORIZONTAL

1000+1200

5

@min. 50

150

__Cmax.

[A] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el centro del eje.

[B] Distancia entre la vertical del eje y el inicio de la superficie
de deslizamiento.

[C] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el apoyo del retorno.

[D] Si se utilizan engranajes, en el eje de inflexidn, no retener el
central.

[R] Este radio debera de ser tan grande como lo permita la
aplicacién con el fin de reducir al minimo el desgaste (min.
150mm). En bandas con aletas laterales consulte este radio.
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En la construccion de transportadores, habra que respetar las
distancias que aparecen en la tabla, en funcion del tamano de los

engranajes.
N° dientes (7} A B C
4 Primitivo max. max.
11 42,59 16 22 41
16 61,51 26 30 61
20 76,70 34 35 77
26 99,55 45 40 99
31 118,61 55 45 119
40 152,94 72 52 153

// Fichas Técnicas

EMPUJADORES

|

Serie C12

EMPUJADOR RECTO
LISO + ANTIADHERENTE

50

Los empujadores son unos accesorios
plasticos que se colocan en la banda
transversalmente. Sirven para empujar
el producto en aplicaciones de subida,
bajada o acompafamiento, impidiendo
que resbale por la banda.

Sus caras antiadherentes tiene unas
aristas que sobresalen de la superficie
impidiendo que se adhiera el producto.
Posibilidad de rebajar la altura estandar
para aplicaciones especiales.

Accesorio | Altura (h) | Materiales

Polipropileno
Polietileno
Acetal

Empujador
recto 2

DATOS TECNICOS: EMPUJADORES

BANDA SOLO CON EMPUJADORES

Indent

=

Indent

Indent = Mdltiplo de 25 mm (minimo 50 mm)
Separacion entre empujadores = Multiplo de 24 mm

BANDA CON CORTES LONGITUDINALES

C.L C.L

Corte longitudinal empujador = Mdltiplo de 25 mm (minimo
50 mm)
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Fichas técnicas //

// Fichas Técnicas

Serie F12

Con un paso de 12 mm y un area abierta del 43% la nueva Eurobelt F12 es p Paso
ideal para aquellas aplicaciones en las que necesitemos realizar trasvases °-“’  banda 12mm .
muy pequefios en aplicaciones con necesidad de gran area abierta y o Flush Grid
limpieza, como lineas de enfriado, entradas y salidas a horno, etc... = ﬁg(t:)g?\da Muiltiplos de 50 mm e = dlseggfgfgasifliiogffiéﬁg;egs
Con un sistema de retencién de la varilla de articulacion Unico, esta queda i materiales plasticos de ltima
PR B . . X , Diametro de generacidn totalmente asépticos,
clipada” en uno de los extremos, impidiendo que se salga y evitando asi & la varilla 3,6 mm atdxicos, muy poco porosos y con
posibles enganches con el bastidor durante su movimiento. muy poca absorcidn de liquidos,
) . o Sistema de iculacié cumplen con todos los estrictos
Disefiada teniendo en cuenta la higiene, lo que la hace adecuada para T8 traccion Articulacion estandares sanitarios. Se utilizan
las industrias de procesamiento de alimentos, ayudando a prevenir la muy & menudo en plantas de
; . ) ) o @ min giro procesamiento de alimentos para
contaminacion cruzada y reducir el riesgo de enfermedades transmitidas @) directo 12 mm transportar productos alimenticios
por los alimentos o, como por ejemplo también, en la industria farmacéutica a través de varias etapas de su
donde los requisitos asépticos en las lineas de transporte son criticos y ® @ min giro 75 procesamiento, desde el lavado
. @ inverso mm y pelado hasta sus diferentes
necesarios. procesos de elaboracion y el
envasado.
Superficie Material Material Resistencia) Peso Limite de Colores Area Espesor |Sistema de
banda banda varilla banda banda Temp. (°C) | estandar’ | abierta + banda retencion
(kg/m) dimensiones
(kg/m2) aberturas
PP-Polipropileno 200 2,70 +5a+104 A
PP-Polipropileno
POM -Acetal 220 3,06 +5a+90 A
. POM -Acetal 380 4,10 -40 a +90 A :
Flush Grid | POM -Acetal 43% 7 mm Clipado
PK-Policetona 320 3,89 -30 a+80 A
PK-Policetona |PK-Policetona 260 3,54 -30 a +80 A
Nylon Nylon 410 3,89 -40a+120 N
B =Blanco G = Gris N = Natural A =Azul O = Negro
"Consultar tabla completa de colores: Pagina 176
A
fwm 4 45
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ENGRANAJES

También ofrecemos engranajes para utilizar con Mototambor
en aplicaciones en las que se necesita una especial limpieza
o para transportadores en los que exista una imposibilidad de
colocar el motor externamente por problemas de espacio o
seguridad.

N© ] Agujero cuadrado Ancho
dientes N de
pa Primitivo mm pulgada cubo
13 50,98 20 - 25
20 77,99 40 15 25
38 147,74 40-60 15-25 25

*Consultar al departamento técnico la disponibilidad de engranajes bipartidos o engranajes

ANILLOS DE RETENCION

Fichas técnicas //

Sentido
de marcha

Agujero 25
cuadrado

Se fabrica en polipropileno, acetal y acero inoxidable

*consultar disponibilidad en otros materiales

CON CHAVETERO

SIN CHAVETERO

Los anillos de retencion de Eurobelt se utilizan para garantizar
la sujecion del engranaje central en los ejes motriz y conducido.
Se colocan a ambos lados del engranaje central y forman
parte del sistema de auto guiado de las bandas modulares,
impidiendo que el engranaje se desplace a lo largo del eje y
evitando los desplazamientos laterales de la banda.

Asimismo, los efectos de la temperatura hacen que la banda se
dilate o contraiga.

El resto de los engranajes se deslizan libremente por el eje
permitiendo asi adaptarse a las variaciones y movimientos
laterales de la banda. De esta forma garantizamos en todo
momento la posicion correcta de los dientes.

ANILLO DE RETENCION CLE

*Ver mds en accesorios comunes

Agujero | Tornillo
cuadrado
20 M5x5
Acero
inoxidable 25 M5x5
AISI 376 40 M6x6
60 M6x6

ANILLO DE RETENCION CLU

*Ver compatibilidad con diametros en accesorios comunes

| Acetal
Alta resistencia

Temperatura de trabajo: +60°C / -40°C
Para eje cuadrado de 40 mm 6 1 1/2"

// Fichas Técnicas

DATOS DE CONSTRUCCION

Serie F12
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@75 Min.

S

N BSYNAY
WS LY

Para el calculo del nimero de engranajes
minimo necesario, tanto en el eje motriz
como en el conducido se ha utilizado la
siguiente férmula:

Ancho de banda (mm)

Cantidad minima =
100 mm

La cantidad debe ser siempre impar.

Para el calculo del numero de apoyos
debe tenerse en cuenta el peso del
producto a transportar.

La distancia entre apoyos en el recorrido
de transporte no debera superar los 150
mm, ni 300 mm en el retorno.

Ancho nominal de la banda (mm)

350
550
750
950
1150
1350
1550
1750
1950

@75 Min.

Una de las zonas mas caracteristicas en cualquier
instalacion son las llamadas “zonas muertas” entre las
distintas maquinas o transportadores, por donde debe de
pasar el flujo continuo de producto, sin ocasionar perdidas

de productividad.

En EUROBELT hemos desarrollado esta banda modular
plastica, presentada como Serie F12, en donde estas
“zonas muertas” se reducen hasta los 20 mm.

ENGRANAJES Y PLETINAS DE DESLIZAMIENTO

400

600

800
1000
1200
1400
1600
1800
2000

Cantidad minima
de engranajes
por eje

1
13
15
17
19
21

Cantidad minima de
pletinas de deslizamiento

Lado de Lado de
carga retorno
4 2
6 3
8 4
10 5
12 6
14 7
16 8
18 9
20 10
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TRANSPORTADOR HORIZONTAL

<
/oy \
/ & \ 1 L-—-—-J
o // = g
R 5
@min. 50 / 150
1000+1200
[A] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el centro del gje. N° dientes K3 A B c
[B] Distancia entre la vertical del eje y el inicio de la superficie z Primitivo max. max.
de deslizamiento.
13 50,98 22 30 51
[C] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y 20 77,99 35 40 77
el apoyo del retorno.
38 147,74 70 52 147

En la construccion de transportadores, habra que respetar las distancias
que aparecen en la tabla, en funcion del tamafio de los engranajes.

48

// Fichas Técnicas

|

-

Serie F12 Flush Grid
Sector precocinados

Sector carnico

4 dcd X 0T

LR R P P R A Y

Serie F12 Flush Grid
Sector snack

Serie F12 Flush Grid
Sector pasteleria

Serie F12
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Serie

Con un paso de 20 mm y anchos multiplos de 8 mm se acondiciona
practicamente a cualquier medida. Ideal para sustituciones complicadas o

~

E20

con medidas no métricas.

La traccion se realiza por la parte central de los modulos, por lo que puede

ser utilizada como banda bidireccional.

Pueden realizar transferencias de producto a altas velocidades en minimos

didmetros de giro del orden de 30 mm.

Superficie
banda

Flat Top

Flush Grid

Raised Rib

Trian Friction
Top

Trian

Sliding Rollers

Material
banda

PP-Polipropileno

PE-Polietileno

POM -Acetal

PP-Polipropileno
PE-Polietileno

POM -Acetal

PP-Polipropileno

POM -Acetal

PP-Polipropileno

PE-Polietileno

POM -Acetal

PP-Polipropileno

PE-Polietileno

POM -Acetal

PP-Polipropileno

PE-Polietileno

POM -Acetal

Material Resistencia
varilla banda
(kg/m)
PP-Polipropileno| 1000
PE-Polietileno 500
PP-Polipropileno| 2150
PE-Polietileno 1800
PP-Polipropileno 1000
PE-Polietileno 500
PP-Polipropileno 2150
PE-Polietileno 1800
PP-Polipropileno| 1000
PP-Polipropileno| 2150
PE-Polietileno 1800

PP-Polipropileno
L En funcidn de
PE-Polietileno | 3 separacion
. . : alo ancho.
PP Pollpropﬂeno Consultar
PE-Polietileno

PP-Polipropileno| 1000
PE-Polietileno 500
PP-Polipropileno| 2150
PE-Polietileno 1800

PP-Polipropileno
PE-Polietileno

B =Blanco G = Gris N = Natural A =Azul O = Negro
"Consultar tabla completa de colores: Pdgina 176

3 Caracteristicas especiales

Raised Rib

Trian Friction Top

Trian

Sliding Rollers

Tm 5

~o‘

Areaen
Contacto

30%

En funcion de
la separacion

- - de las rulinas
PP-Polipropileno | alo ancho.
PE-Polietileno | OV
Indent Separacion
entre filas de
goma

Multiplos de 8 mm
Minimo de 24 mm

Multiplos de 8 mm
Minimo de 16 mm|

Multiplos de 40 mm

Peso
banda
(kg/m2)

5,75
585
8,31
8,35

4,20
4,57
6,32
6,36

6,17
9,42
9,45

Grado de
dureza de la
goma

Shore A60

Fichas técnicas //

P Paso
“~°/ banda 20 mm
& Qgtt:;g?\da Mdiltiplos de 8 mm
Didmetro de
& la varilla 46 mm
Sistema de
ﬁ traccion Central
C @ min giro 26 mm
9 directo
() @ min giro
() inverso 100 mm
Limite de Colores Area Espesor | Sistema de
Temp. estandar’ abierta + banda | retencion
(°C) dimensiones
aberturas
+1a+104 B-G-A
-50 a +65 N-A
0% 10 mm Tapa
+1a+90 A
-40 a +65 A
+1a+104 B-G-A
50 2 +65 N-A S . .
4Xi mm apa
+1a+90 A [4ang]mr:1?n °
-40 a +65 A
+1a+104 G 32%
+1a+90 A Maximo 15 mm Tapa
-40 a +65 A [4x 6] mm
+1a+104 B-G-A
-50 a +65 N-A
* w Tapa
+1a+90 A
-40 a +65 A
+1a+104 A
-50 a +65 A
0% * Tapa
+1a+90 A
-40 a +65 A
+1a+104 B-G-A
-50 a +65
0% * Tapa
+1a+90 A
-40 a +65 A
Separacion Ancho Material |Didmetro| Separacién
entre filas dela dela rulina entre filas
Trian rulina rulina rulinas
Multiplos de
40mm
Multiplos de
20mm
4,9 mm Acetal 15mm | Multiplos de
20mm

// Fichas Técnicas
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Flat Top

Por su configuracion de
superficie cerrada, es la
banda transportadora
iddnea para aquellas
aplicaciones en las que no
sea necesario drenaje a
través de la banda y/o el
producto a transportar sea
pequerio.

Flush Grid

Es ideal para las aplicaciones
en las que es necesario un
drenaje a través de la banda,
evitando acumulacion de
particulas en su superficie. Su
limpieza es sencilla, pudiendo
aplicarse agua a presion a
través de ella.

Raised Rib

Es una banda transportadora
disefiada para realizar
transferencias de producto
utilizando ufietas de
transferencia. Su forma de rejilla
y su superficie abierta del 32%
es ideal para las aplicaciones en
que sea necesario un drenaje a
través de la banda y/o una menor
superficie de contacto con el
producto, evitando en lo posible
su adherencia

ala banda.

Trian Friction Top

Disefiada con mdédulos
fabricados en goma que se
intercalan entre los demas, al
objeto de conseguir unas buenas
caracteristicas de friccion.
Disponen de unas elevaciones
triangulares dispuestas
transversalmente que consiguen
un maximo agarre y facilidad de
limpieza.

Especial para elevadores y
descensores de cajas 0 envases

Trian

Esta banda transportadora
dispone de dos aristas
transversales entre los extremos
para reducir la superficie de
contacto y asi, evitar que éste se
adhiera

ala banda.

Sliding Rollers

Con rulinas insertadas en su
superficie que giran en los
momentos de acumulacion de
carga, evitan aplastamientos y
desgaste en la base

del producto.

Esta banda transportadora
estd disefiada principalmente
para resolver los problemas de
transporte de cajas

y/0 envases.

Serie E20
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Serie E20

ENGRANAJES

También ofrecemos engranajes para utilizar con Mototambor
en aplicaciones en las que se necesita una especial limpieza
o para transportadores en los que exista una imposibilidad de
colocar el motor externamente por problemas de espacio o
seguridad.

N° 0] Agujero cuadrado Ancho
dle;tes Primitivo cﬂgo
mm pulgada
8 828 20 3/4 24
16 102,5 40 15 40
24 16835 40 - 60 1,5 40

*Consultar al departamento técnico la disponibilidad de engranajes bipartidos o engranajes

ANILLOS DE RETENCION

Fichas técnicas //

IV eaN
Agujero Ancho
cuadrado cubo

Se fabrica en polipropileno, acetal y acero inoxidable

*consultar disponibilidad en otros materiales

CON CHAVETERO SIN CHAVETERO

Los anillos de retencion de Eurobelt se utilizan para garantizar
la sujecion del engranaje central en los ejes motriz y conducido.
Se colocan a ambos lados del engranaje central y forman
parte del sistema de auto guiado de las bandas modulares,
impidiendo que el engranaje se desplace a lo largo del eje y
evitando los desplazamientos laterales de la banda.

Asimismo, los efectos de la temperatura hacen que la banda se
dilate o contraiga.

El resto de los engranajes se deslizan libremente por el eje
permitiendo asi adaptarse a las variaciones y movimientos
laterales de la banda. De esta forma garantizamos en todo
momento la posicion correcta de los dientes.

ANILLO DE RETENCION CLE

*Ver mds en accesorios comunes

Agujero Tornillo
cuadrado
20 M5x5
Acero
inoxidable 40 M6x6
AISI 376 60 M6x6

ANILLO DE RETENCION CLU

*Ver compatibilidad con diametros en accesorios comunes

| Acetal
Alta resistencia

Temperatura de trabajo: +60°C / -40°C
Para eje cuadrado de 40 mm 6 1 1/2"

// Fichas Técnicas

DATOS DE CONSTRUCCION

Serie E20

min.@100
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Una de las zonas mas caracteristicas en
cualquier instalacion son las llamadas
“zonas muertas” entre las distintas
magquinas o transportadores, por donde
debe de pasar el flujo continuo de
producto, sin ocasionar perdidas de
productividad.

En EUROBELT hemos desarrollado esta
banda modular plastica, presentada
como Serie E20, en donde estas “zonas
muertas” se reducen hasta los 20 mm.

Para el célculo del numero de engranajes
minimo necesario, tanto en el eje motriz
como en el conducido se ha utilizado la
siguiente formula:

Ancho de banda (mm)
Cantidad minima =

72 mm

La cantidad debe ser siempre impar.

Para el calculo del numero de apoyos debe
tenerse en cuenta el peso del producto a
transportar.

La distancia entre apoyos en el recorrido
de transporte no debera superar los 150
mm, ni 300 mm en el retorno.

Ancho nominal de la banda (mm)

82
112
224
368
512
656
800
944
1088
1232
1376
1520
1664
1808
1952
2096
2240
2384
2528

104
216
360
504
684
792
936

1080

1224

1368

1512

1656

1800

1944

2088

2232

2376

2520

2664

(=)

Mty S

w~ GU -0

min. @100

— '3 (&)
(=)
40°-50° 9,
C
O

ENGRANAJES Y PLETINAS

Cantidad
minima de
engranajes por
eje

O ~N o1 W

13
15
17
19
21
23
25
27
29
31
8BS
35
37

DE DESLIZAMIENTO

Cantidad minima de
pletinas de deslizamiento

Lado de
carga

2

O 00 0 ~N o o » W N

-
o

12

13
14

15
16

17
18

Lado de
retorno
2
2
2
2
g
3
4
4
4
5
8
6
6
7
7
8
8
9
9
Sy
Y 4
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TRANSPORTADOR ELEVADOR CON EMPUJADORES

200 + 500

R min. 150

Ancho

banda

y | —

Rodillo
R min. 150 @ min. 75

Ancho
200 + 500

L 1

banda

I

i " deslizamiento

_—

/~  deslizamiento

C ma)h = - — —F—1-

(o} méx. = — ==
y

Apoyo si ancho banda = 600

Pletina de

Pletina de

TRANSPORTADOR HORIZONTAL

iﬁ—-l
%ﬁﬁ: / / a g
1' 1‘ ©
@min. 50 / 150
1000+1200
[A] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y En la construccion de transportadores, habré que respetar las
el centro del gje. distancias que aparecen en la tabla, en funcion del tamafio de los
engranajes
[B] Distancia entre la vertical del eje y el inicio de la superficie
de deslizamiento.
. . ' . . N° dientes 7} A B Cc
[C] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y 7 Primitivo Max. Max.
el apoyo del retorno.
[D] Si se utilizan engranajes, en el eje de inflexidn, no retener el 8 5220 20 28 65
central. 16 102,5 46 50 110
[R] Este radio debera de ser tan grande como lo permita la 24 153,5 72 65 155

aplicaciéon con el fin de reducir al minimo el desgaste (min.
150mm). En bandas con aletas laterales consulte este radio.

// Fichas Técnicas

EMPUJADORES

|

Serie E20

EMPUJADOR RECTO
LISO + ANTIADHERENTE

ALETAS

Los empujadores son unos accesorios
plasticos que se colocan en la banda
transversalmente. Sirven para empujar
el producto en aplicaciones de subida,
bajada o acompafiamiento, impidiendo
que resbale por la banda.

Tienen dos caras, lisa y antiadherente,
pudiéndose utilizar en uno u otro sentido
segunlanecesidad. Sucaraantiadherente
tiene unas aristas que sobresalen de la
superficie impidiendo que se adhiera el
producto. Posibilidad de rebajar la altura
estandar para aplicaciones especiales.

Accesorio | Altura (h) Materiales

Empujador 25 Polipropileno
recto liso + Polietileno
antiadherente 50 Acetal

3,6

Sentido
de marcha
—

Las aletas laterales son unos accesorios
de plastico que actian como laterales
de la banda mientras acompafian el
movimiento, se insertan en la estructura
de la banda para contener el producto,
evitar derrames laterales y que no se
produzcan rozamientos con la propia
estructura del transportador.

Posibilidad de rebajar la altura estandar
para aplicaciones especiales.

Altura (h) Materiales
Polipropileno
50 Polietileno
Acetal

55~‘
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DATOS TECNICOS: EMPUJADORES Y ALETAS

BANDA SOLO CON EMPUJADORES

Indent Indent

=

Indent = Mdltiplo de 8 mm (minimo 24 mm)
Separacion entre empujadores = Multiplo de 40 mm

BANDA SOLO CON ALETAS

Indent Indent

-~

aﬁi o

Indent = Mdltiplo de 8 mm (minimo 16 mm)
Mdltiplo de 8 + 4 mm (minimo 20 mm)

BANDA CON EMPUJADORES EN ZIG-ZAG

BANDA CON CORTES LONGITUDINALES

C.L. C.L.

Corte longitudinal empujador = Mdltiplo de 8 mm (minimo 24
mm)

BANDA CON EMPUJADORES Y ALETAS

Indent Indent

8 A A 8

L
—

Indent = Mdltiplo de 8 mm (minimo 16 mm). A =8 mm
Multiplo de 8 + 4 mm (minimo 20 mm). A =4 mm

BANDA CON EMPUJADORES SIN INDENT

L 10 000007907:0.70.70.708.70.70.704¢.08°¢.084¢:0-§0.79 L 000001}

GG hGLGhhnE
0 0
pipigigigigigiyipigipigipigigipigipigipigipigigipiyighl
0 0
[ ipigipigigipiyipigipigipipigipnipipipipipipigipiaiplil
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UNETA DE TRANSFERENCIA

|

Serie E20

103,5
60
— =

140 55

N° de N° de

Material/colores . S
/ pluas | sujeciones

Nylon / negro
Acetal / gris

Se han disefiado para la utilizacién con la superficie Raised Rib,
en aplicaciones de cruces de lineas en las cuales sea necesario
realizar el transvase del producto.

Las ufietas de transferencia se fabrican en nylony acetal. Tienen
13 puas que se ocultan entre los nervios elevados de la banda
permitiendo el flujo continuo de productos a medida que la
banda es engranada, evitando la utilizacion de las tipicas placas
de transferencia con los problematicos tropiezos y vuelcos del
producto.

Tienen dos taladros de sujecion rasgados que posibilitan
pequefos desplazamientos para un mejor acoplamiento con la
banda. Los taladros estan dispuestos de forma que reducen al
minimo las vibraciones debidas al giro de la banda sobre los
engranajes.

Se instalan facilmente en la estructura del transportador con un
tornillo en cada taladro.

INSTALACION

@ M6 x 19 mm

57~
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Dos de las mas importantes inquietudes en el mercado de las bandas
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Serie A24

Flat Top

Con una superficie
completamente lisa, tanto

en su parte inferior como
superior, nos permite conducir
el agua desde un extremo
hacia el otro y asf evacuar

la suciedad de una forma

fécil y rdpida. Sus extremos
totalmente abiertos aumentan
la eficacia de su limpieza

y nos permite trabajar en
unas condiciones sanitarias
optimas.

oo 3

Flush Grid

Tiene unas perforaciones
ovaladas de 9,5 x 3 mm que
la proporcionan un 30% de
drea abierta. Este modelo
se emplea en aplicaciones
muy livianas y cuando es
necesario el drenaje de
liquidos o el paso de aire,
secado o descongelacidn de
productos.

]

o
&
2
I
2
%
2
>
(<

0

. > L P Paso
transportadoras son: conseguir una traccion segura y una facil limpieza. En J°¢"  panda 24 mm
EUROBELT desarrollamos la SERIE A24, pensando en que se cumplieran con
- L Anch e
rigor estos dos retos tecnologicos. & dg(t:)a(r)\da Mdiltiplos de 10 mm
La Serie A24 tiene una traccion directa sobre dos caras inclinadas y con bia P
una gran superficie de contacto con el engranaje, las cuales aportan unas 7 k;?,g‘rﬁt,? © 4,6 mm
condiciones optimas de empuje y la convierten en una de las bandas con la
traccion mas fiable del mercado. Sistema de
ﬁ traccion Central
El especial disefio de esta serie nos facilita acceder a las partes mas o
dificiles de limpiar. Por eso se ha concebido con terminaciones abiertas, % ?ir’(';(':’t‘ogm 35 mm
superficies de trabajo y de retorno totalmente lisas, aberturas en las zonas
de articulacion y engranajes con grandes orificios redondeados que hacen ® @ min giro
L o . ; 100 mm
facil la limpieza mas escrupulosa. @’ Inverso
Superficie |Material bandal  Material Resistencia Peso Limite de Colores |Area abierta + Espesor |Sistema de
banda varilla banda banda Temp. (°C) | estandar’ |dimensiones| banda | retencién
(kg/m) (kg/m2) aberturas
PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 1283 5,80 +1a+104 B-A
PE-Polietileno PE-Polietileno 350 6,14 -50 a +65
Flat Top 0% 117 mm Tapa
PP-Polipropileno 2000 8,75 +1 a +90
POM -Acetal
PE-Polietileno 1699 8,78 -40 a +65
PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 753 4,72 +1a+104 B-A
PE-Polietileno PE-Polietileno 260 4,99 -50 a +65 *! 30%
Flush Grid 11T mm Tapa
PP-Polipropileno 1850 7,05 +1a+90 A [9,5x 3] mm
POM -Acetal
PE-Polietileno 1414 7,07 -40 a +65 A
Fwm
St PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 950 6,53 +1a+104 *! 309
%
Raised Rib PP-Polipropileno 1850 9,86 +1a+90 %1 NIEXIMO 17 mm Tapa
POM -Acetal
PE-Polietileno | 1700 989 | -40a+65 « 9.5 3] mm
B =Blanco G = Gris N = Natural A=Azul O = Negro
'Consultar tabla completa de colores: Pdgina 176
~3 Caracteristicas especiales
Areaen Indent Separacion entre| Grado de Separacion | Ancho Material |Didmetro| Separacion
Contacto filas de goma |durezadela| entre filas dela dela rulina | entre filas
goma Trian rulina rulina rulinas

Raised Rib 30%

Raised Rib

Esta principalmente disefiada
para ser utilizada con ufietas
de transferencia. Tiene unos
nervios que se elevan 6 mm
por encima del moédulo.
Estos nervios entrelazados
entre si nos ofrecen una
mayor resistencia y mejor
deslizamiento del producto
sobre la superficie de la banda
transportadora.

Este modelo se emplea en
aplicaciones muy livianas.
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Serie A24

Sentido
de marcha
—

ENGRANAJES DATOS DE CONSTRUCCION

También ofrecemos engranajes para utilizar con Mototambor
en aplicaciones en las que se necesita una especial limpieza

ENGRANAJES Y PLETINAS DE DESLIZAMIENTO

0 para transportadores en los que exista una imposibilidad de
colocar el motor externamente por problemas de espacio o
idad
seguriaad. M~ — Cantidad minima Cantidad minima
m de engranajes de p]etings de
N° @ Agujero cuadrado Ancho por eje deslizamiento
dlegtes Primitivo CSEO . et Ancho nominal de la Ladodecarga| Ladode
gujero ncho
o pulgada e e banda (mm) retorno
Se fabrica en polipropileno, acetal y acero inoxidable Par? el calculo d?' numero de enAgranajeAs 40 100 1 2 2
7 55,31 20 = 20 *consultar disponibilidad en otros materiales MinImo necesario, tamo en el eJe motriz
como en el conducido se ha utilizado la 110 300 3 2 2
13 100,25 40 1,5 40 siguiente formula: 310 500 5 4 3
20 153,41 40-60 1,5 40 o 510 700 7 6 4
Ancho de banda (mm
25 191,48 40-60-90 1,5 40 Cantidad minima = 710 900 9 8 5
*Consultar al departamento técnico la disponibilidad de engranajes bipartidos o engranajes 100 mm
910 1100 11 10 6
CON CHAVETERO : : )
ANILLOS DE RETENCI O’ N SIN CHAVETERO La cantidad debe ser siempre impar. 1110 100 15 12 i
Para el calculo del numero de apoyos 1310 1500 15 14 8
) By - ) o debe tenerse en cuenta el peso del 1510 1700 17 16 9
Los anillos de retencion de Eurobelt se utilizan para garantizar ~ Asimismo, los efectos de la temperatura hacen que la banda se
o . . . i ) : producto a transportar.
la sujecion del engranaje central en los ejes motrizy conducido.  dilate o contraiga. ' ' ' 1710 1900 19 18 11
Se colocan a ambos lados del engranaje central y forman El resto de los engranajes se deslizan libremente por el eje La distancia entre apoyos en el recorrido 1,910 2100 21 12
parte del sistema de auto guiado de las bandas modulares, " engranay o por € € de transporte no debera superar los 150 : 20
impidiendo que el engranaje se desplace a lo largo del eje y permitiendo asi adaptarse a las variaciones y movimientos mm. ni 300 mm en el retorno. 2110 2300 ’ 13
) . laterales de la banda. De esta forma garantizamos en todo 22
evitando los desplazamientos laterales de la banda. L .
momento la posicion correcta de los dientes. 2310 2500 25 24 14
2510 2700 27 26 15

ANILLO DE RETENCION CLE

*Ver mds en accesorios comunes

Agujero | Tornillo
cuadrado
20 M5x5
Acero 40 M6x6
inoxidable
AlSI 316 60 Mb6x6
90 M6x6

ANILLO DE RETENCION CLU

*Ver compatibilidad con diametros en accesorios comunes

| Acetal
Alta resistencia

Temperatura de trabajo: +60°C / -40°C
Para eje cuadrado de 40 mm 6 1 1/2"

Sentido
de marcha

EJE CONDUCIDO

INSTALACION DE BANDA Y ENGRANAJES

EJE MOTRIZ
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Rodillo
@ min. 75

R min. 150
200 + 500

TRANSPORTADOR ELEVADOR CON EMPUJADORES

R

|

W5
=\ ofy

NS

200 + 500 _

min. 150

Ancho banda

C méxg

/" deslizamiento

=t —=-

[ ————————

J) I

Ancho banda

i

C maxg

y

" deslizamiento

Apoyo si ancho banda = 600 /

Pletina de

Pletina de

TRANSPORTADOR HORIZONTAL

1000+1200

N

inm|

]

@min. 75 / 150

C max.

[A] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el centro del eje.

[B] Distancia entre la vertical del eje y el inicio de la superficie
de deslizamiento.

[C] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el apoyo del retorno.

[D] Si se utilizan engranajes, en el eje de inflexidn, no retener el
central.

[R] Este radio debera de ser tan grande como lo permita la
aplicaciéon con el fin de reducir al minimo el desgaste (min.
150mm). En bandas con aletas laterales consulte este radio.

En la construccion de transportadores, habra que respetar las
distancias que aparecen en la tabla, en funcion del tamafio de los

engranajes

N° dientes
Z

7
13
20
25

2 A
Primitivo
55,31 22
100,25 46
153,41 72
191,48 91

max.

25
40

50
60

55
100

155
195

max.

// Fichas Técnicas
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EMPUJADORES
Accesorio Altura (h) Materiales Los empujadores son unos accesorios plasticos que se
colocan en la banda transversalmente. Sirven para empujar el
A A ' producto en aplicaciones de subida, bajada o acompafiamiento,
Empujador 25 Polipropileno impidiendo que resbale por la banda.
recto liso + 50 Polietileno
antiadherente Acetal Tienen dos caras, lisa y antiadherente, pudiéndose utilizar en
: . uno u otro sentido segun la necesidad. Su cara antiadherente
. Polipropileno . : S
Empujador 45 Polietileno tiene unas aristas que sobresalen de la superficie impidiendo
curvo Acetal que se adhiera el producto. Posibilidad de rebajar la altura
estandar para aplicaciones especiales.
EMPUJADOR RECTO EMPUJADOR
LISO + ANTIADHERENTE CURVO
——%5e
_ - / Sentido
. de marcha
-
wn
AUl
s ey I I o
Q7
Se disponen de empujadores curvos para aplicaciones
en las que necesitamos utilizar la maxima capacidad
del empujador en grandes inclinaciones.
ALETAS

3,6

Las aletas laterales son unos accesorios
Sentido de plastico que actuan como laterales
de marcha de la banda mientras acompafian el

movimiento, se insertan en la estructura
de la banda para contener el producto,
evitar derrames laterales y que no se
produzcan rozamientos con la propia
estructura del transportador.

Posibilidad de rebajar la altura estandar
para aplicaciones especiales.

Altura (h) Materiales
Polipropileno
50 Polietileno
Acetal

63~‘
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DATOS TECNICOS: EMPUJADORES Y ALETAS

BANDA SOLO CON EMPUJADORES

Indent Indent

=

Indent = Mdltiplo de 10 mm (minimo 30 mm)
Separacion entre empujadores = Multiplo de 48 mm

BANDA SOLO CON ALETAS

Indent Indent

-~

10 10

0

—t

-

Indent = Mdltiplo de 70 mm (minimo 30 mm)
Mdltiplo de 10 + 5 mm (minimo 25 mm)

BANDA CON EMPUJADORES EN ZIG-ZAG

| MLLLUa)
0 0
o I L]
oy iy U U]

R R AN R RN AN R VRN R NANARR AR NRVARRRRR ARy

UrvuvruvvvyuuvvyrUuvvyUyuvuyyyyur

BANDA CON CORTES LONGITUDINALES

C.L. C.L.

Corte longitudinal empujador = Mdltiplo de 10 mm (minimo
30 mm)

BANDA CON EMPUJADORES Y ALETAS

Indent Indent

10 A A 10

Indent = Mdltiplo de 10 mm (minimo 30 mm). A = 10 mm
Mudltiplo de 10 + 5 mm (minimo 25 mm). A =5mm

BANDA CON EMPUJADORES SIN INDENT

S ]

yuuvvvuvvuvuvvuvuvuvuvuuur
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UNETA DE TRANSFERENCIA

N
Serie A24

30

148
75
[—]

180 5,5
Material/ N° de N° de
colores puas sujeciones
Nylon / negro
i 15 3
Acetal / gris

Se han disefiado para la utilizacion con la superficie Raised Rib,
en aplicaciones de cruces de lineas en las cuales sea necesario
realizar el transvase del producto.

Las ufietas de transferencia se fabrican en nylon y acetal.
Tienen 15 puas que se ocultan entre los nervios elevados de
la banda permitiendo el flujo continuo de productos a medida
que la banda es engranada, evitando la utilizacion de las tipicas
placas de transferencia con los problematicos tropiezos y
vuelcos del producto.

Tienen tres taladros de sujecion rasgados que posibilitan
pequefios desplazamientos para un mejor acoplamiento con la
banda. Los taladros estan dispuestos de forma que reducen al
minimo las vibraciones debidas al giro de la banda sobre los
engranajes.

Se instalan facilmente en la estructura del transportador con un
tornillo en cada taladro.

INSTALACION

<~ M6 x 19 mm
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Con un paso intermedio de 30 mm esta especialmente indicada para el p Paso
transporte y elevacion de producto de pequefio-mediano tamafio, siendo °-“’  banda 30mm
una de las bandas mas versatil del mercado. Anch
—_— ncho A
La traccion se realiza por la parte central de los modulos, por lo que puede A de banda s e 1T i
ser utilizada como una banda bidireccional. .
Diametro de A T
Su extraordinaria flexibilidad conjugada con una gran resistencia, permite ¢ lavaila '
llegar a longitudes importantes de transportador. Sistema de
ﬁ traccion Central
% @ min giro 415
% directo
O @ min giro
() inverso 100 mm
Superficie Material Material |Resistencia| Peso Limite de Colores |Area abierta +| Espesor |Sistema de
banda banda varilla banda banda Temp. (°C) | estandar’ | dimensiones | banda | retencion
(kg/m) (kg/m2) aberturas
PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 1100 5,311 +1a+104 B-G-A
PE-Polietileno PE-Polietileno 600 5,62 -50 a +65 N-A
Flat Top 0% 10 mm Tapa
PP-Polipropileno 2250 7,93 +1 a+90 A
POM -Acetal
PE-Polietileno 1920 7,96 -40 a +65 A
PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 1000 5,01 +1a+104 B-A
. . 17%
PE-Polietileno PE-Polietileno 600 5,20 -50 a +65
Ple:Ir;;J[ra(;(ed [8x2]- 10mm | Tapa
P POM -Acetal PP-Polipropileno 2250 7,33 +1 a+90 5 x 2] mm
PE-Polietileno 1920 7,36 -40 a +65
PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 1100 3,71 +1a+104 B-G-A
PE-Polietileno PE-Polietileno 600 4,00 -50 a +65 N-A 41%
Flush Grid Maximo 9 mm Tapa
PP-Polipropileno 2250 5,60 +1 a+90 A [8x 7,71 mm
POM -Acetal
PE-Polietileno 1920 5,63 -40 a +65 A
PE-Polietileno PP-Polipropileno 1700 3,93 +1a+104 B-A
PE-Polietileno | PE-Polietileno 600 424 -50 a +65 N 41%
Open Grid Méximo 9mm Tapa
PP-Polipropileno 2250 5,88 +1 a+90 *1 [8x 7,71 mm
POM -Acetal
PE-Polietileno 1920 591 -40 a +65 *1
LY
' PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 1100 5,44 +1a+104 G 41%
Raised Rib PP-Polipropileno 2250 8,30 +1a+90 A Maximo 15 mm Tapa
POM -Acetal [8 X7 7] mm
PE-Polietileno 1920 8,33 -40 to +65 A ’

B =Blanco G = Gris N = Natural A =Azul O = Negro
"Consultar tabla completa de colores: Pdgina 176

<3 Caracteristicas especiales

Areaen Indent Separacién | Material de Limite de Grado de | Color | Ancho | Material [Didmetro|Separacion
Contacto entre filas labanda |Temperatura durezay dela | dela dela rulina | entre filas
de goma colorde la |banda| rulina rulina rulinas
goma
Raised Rib 20%

Fwm
~o‘
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Flat Top
Configuracidn de superficie

cerrada. Banda iddnea para
aquellas aplicaciones en

las que no sea necesario
drenaje a través de la banda
y/0 el producto a transportar
sea pequefo. Superficie
completamente plana evita
los vuelcos del producto, con
el consiguiente atasco de la
linea.

Perforated Flat Top

Superficie abierta del 17%
completamente plana, con
pequefias aberturas rectas en
forma de rejilla sin obstdculos
estructurales. Es la banda
transportadora idonea para
aquellas aplicaciones en las
que se necesita drenaje a
través de la banda y el tamafio
del producto a transportar sea
de reducidas dimensiones.

0

=
=3
=
=
=
)= =]
S
S
S s
S
>SS
S
SS
S
S s
S
=S
S
S
S

0

Flush Grid

Configuracidn en forma

de rejilla, con una

superficie abierta del 41% y
completamente plana. Esta
banda transportadora es ideal
para las aplicaciones en las
que es necesario un drenaje

a través de la banda, evitando
acumulacion de particulas en
su superficie.

il

Open Grid

Se utiliza para procesos

en planos inclinados de
productos a granel en los
cuales la utilizacion de los
empujadores convencionales
no sea posible.

Estos miniempujadores en
procesos como el glaseado
de pescado o transporte de
) producto congelado, reduce
la superficie de contacto
disminuyendo su adherencia.

[

=

Raised Rib

Por su configuracion de

nervios elevados nos permite
realizar transferencias de

producto utilizando ufietas de
transferencia.

El reforzamiento central de sus
nervios aumenta la durabilidad de
los mismos y reduciendo también,
la distancia entre ellos, permitiendo
asi la entrada

lateral de botes, tarros de vidrio

0 envases en general, evitando

el vuelco, reduciendo atascos de
linea, dafios en la superficie de la
banda y los engranajes, y paradas
continuas de las lineas de proceso.

Serie E30
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Con un paso intermedio de 30 mm esta especialmente indicada para el p Paso Trian Friction
transporte y elevacion de producto de pequefio-mediano tamafio, siendo J°%.  banda 30 mm ©__ (9 Disefiada con médulos fabricados en
una de las bandas mas versatil del mercado. plastico y goma que se intercalan entre
los demas, con el objetivo de conseguir
iy : . e \neho Muiltiplos de 10 mm st
La traccion se realiza por la parte central de los modulos, por lo que puede A de banda P _ unasbuenas caracteristicas de
- L . friccion. Disponen de unas elevaciones
ser utilizada como una banda bidireccional. Didmetro d triangulares dispuestas trasversalmente
iametro de
S - ) ) ) . & la varilla 4,6 mm que consiguen un maximo agarre y
Su extraordinaria flexibilidad conjugada con una gran resistencia permite facilidad de limpieza.
llegar a longitudes importantes de transportador. Sistema de Especial para elevadores y descensores
ﬁ traccion Central de cajas o envases
% @ min giro A5 i
9 directo
O @ min giro
@ inverso 100 mm — Flat Friction
Disefiada con mddulos fabricados
- B en plastico y goma que se intercalan
5 4 ; ;
= entre los demds, al objeto de conseguir
Superficie Material Material | Resistencia| Peso Limite de | Colores |Area abierta +| Espesor [Sistema de 9 B unas buenas caracteristicas de
banda banda varilla banda banda Temp. (°C) | estandar | dimensiones | banda |retencién H 0 friccion. Disponen de unas elevaciones
(kg/m) (kg/m2) aberturas E = planas con esquinqs_redondeadzs
& que consiguen un maximo agarre de
O
) ) ) ) - productos. Especial para elevadores y
. L PP-Polipropileno | PP-Polipropileno w8 * +1a+104 B-G = o i
Trian Friction 0% 15 Tapa ,E = descensores de cajas o0 envases
PE-Polietileno | PE-Polietileno * * -50 a +65 N
e PP-Polipropileno | PP-Polipropileno % % +1a+104 B-G
Flat Friction o o 0% 15 Tapa L.
PE-Polietileno | PE-Polietileno * * -50 a +65 N Arrow Friction
Disefiada con mddulos fabricados en
K== ] pldstico y goma que se intercalan entre
. . |PP-Polipropileno | PP-Polipropileno & w +1a+104 B-G . E = los demds, al objeto de conseguir unas
Arrow Friction lietil lietil N N R 0% 15 Tapa = - buenas caracteristicas de friccion.
PE-Polietileno PE-Polietileno -50 a +65 = g Disponen de unas elevaciones en
O forma de flechas invertidas que se
|
g -] retienen unas con otras consiguiendo
PP-Polipropileno | PP-Polipropileno o foneién B +1a+104 | B-G-A E - un maximo agarre en grandes
Imitineiteln @ m} inclinaciones
Sliding Rollers PE-Polietileno | PE-Polietileno ?eslzgélﬁggg * -50 a +65 N-A ) . Tapa ,E h .Especial para elevadores y
PP-Polipropileno 2 1o ancho. % +1a+90 A descensores de cajas 0 envases
POM -Acetal Consultar.
PE-Polietileno * -40 a +65 A
N Sliding Rollers
PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 1100 4,65 +1a+104 G o g
Wave Con rulinas insertadas en su
Embedded . PE-Polietileno 1030 4,98 -50 a +65 *1 0% 10 mm Tapa superficie que giran en los momentos
edade PE-Polietileno SO Acetal = = Ry , de acumulacion de carga, evitan
ACela ) -4Ua w aplastamientos y desgaste en la base
del producto.
'B=Blanco G = Gris N = Natural A= Agu{ 0 = Negro Esta banda transportadora esté
"Consultar tabla completa de colores: Pégina 176 disefiada principalmente para resolver
los problemas de transporte de cajas
y/0 envases.
% Caracteristicas especiales
Areaen Indent Separacién | Material de Limite de Grado de Color | Ancho |Material Diametro| Separacion
Contacto entre filas labanda |Temperatura| durezay color | dela | dela dela rulina | entre filas
de goma delagoma |banda| rulina | rulina rulinas
g g Wave Embedded
Trian Friction - Tiene una superficie especialmente
Shore A35- gris disefiada para el transporte de
. i PP-Polipropileno | +1a+104 | Shore A45- negro* G productos altamente maleables.
Nr\l/:Jilr:lii:(;S dizgor:]n:ﬂ Mﬂgplos €E g { Su superficie cerrada FLAT TOP
mm Shore A60 - beige B 0 I con ondas embebidas permite al
o ) o producto moldearse a ellas, dando
o PE-Polietileno -50 a +65 | Shore A60 - beige N X @ como resultado un mayor agarre
Flat Friction Shore A35 - gris B o Z sin adherenci_af adema’_s c/e' una
5 facilidad de limpieza.
Multiplos de 10 mm| Mdltiplos de | PP-Polipropileno | +1a+104 | Shore A45- negrox| G PR
Minimo de 30 mm 30 mm Shore A60 - beige B
PE-Polietileno -50a+65 | Shore A60 - beige N
Arrow Friction it il Shore A35 - gris B
M’\/llJlIt!pIosddesgo mm| Multiplos de PP-Polipropilenc | +1a+104
inimo de 30 mm 30mm Shore A45- negro* B
Sliding Rollers 49mm | Acetal | 15mm | Mdltiplosde
! 30 mm
68 *No es apto para el contacto

directo con alimentos.
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ENGRANAJES

También ofrecemos engranajes para utilizar con Mototambor
en aplicaciones en las que se necesita una especial limpieza
o para transportadores en los que exista una imposibilidad de
colocar el motor externamente por problemas de espacio o
seguridad.

N° (v} Agujero cuadrado Ancho
dientes Primitivo de
z pulgada cubo
mm
6 60 25 - 24
9 87,70 25-40 1-15 24
11 106,50 40 1,5 40
14 134,82 40 1,5 40
16 153,50 40-60 15=-25% 40
18 172,76 40-60 1,5-25 40
20 191,50 40-60-90 1,5 40

*Consultar al departamento técnico la disponibilidad de engranajes bipartidos o engranajes

ANILLOS DE RETENCION

Fichas técnicas //

g

il

Agujero Ancho
— -
cuadrado cubo

Se fabrica en polipropileno, acetal y acero inoxidable

*consultar disponibilidad en otros materiales

CON CHAVETERO  SIN CHAVETERO

Los anillos de retencion de Eurobelt se utilizan para garantizar
la sujecion del engranaje central en los ejes motriz y conducido.
Se colocan a ambos lados del engranaje central y forman
parte del sistema de auto guiado de las bandas modulares,
impidiendo que el engranaje se desplace a lo largo del eje y
evitando los desplazamientos laterales de la banda.

Asimismo, los efectos de la temperatura hacen que la banda se
dilate o contraiga.

El resto de los engranajes se deslizan libremente por el eje
permitiendo asi adaptarse a las variaciones y movimientos
laterales de la banda. De esta forma garantizamos en todo
momento la posicion correcta de los dientes.

ANILLO DE RETENCION CLE

*Ver mds en accesorios comunes

Agujero | Tornillo
cuadrado

25 M5x5
Acero
] . 25 M5x5
inoxidable X
AISI 376 40 M6x6

60 M6x6

90 M6x6

ANILLO DE RETENCION CLU

*Ver compatibilidad con diametros en accesorios comunes

| Acetal
Alta resistencia

Temperatura de trabajo: +60°C / -40°C
Para eje cuadrado de 40 mm 6 1 1/2"

// Fichas Técnicas

DATOS DE CONSTRUCCION

|

Serie E30

40
110
310
510
710
910
1110
1310
1510
1710
1910
2110
2310
2510
2710
2910
3110
3310

Cantidad minima de
engranajes por eje
Ancho nominal de la banda (mm)

100 1

300 3

500 5

700 7

900 9

1100 11
1300 13
1500 15
1700 17
1900 19
2100 21
2300 23
2500 25
2700 27
2900 29
3100 31
3300 33
3500 35
3700 37

3510

ENGRANAJES Y PLETINAS DE DESLIZAMIENTO

Para el célculo del nimero de engranajes minimo necesario,
tanto en el eje motriz como en el conducido se ha utilizado la
siguiente formula:

Ancho de banda (mm)
Cantidad minima =

100 mm

La cantidad debe ser siempre impar.

Para el célculo del niumero de apoyos debe tenerse en cuenta el
peso del producto a transportar.

La distancia entre apoyos en el recorrido de transporte no
debera superar los 150 mm, ni 300 mm en el retorno.

Cantidad minima de pletinas de
deslizamiento

Lado de carga

AN

10
12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36

Lado de retorno

O© 00 N o o A W NN

N 2 =2 a4
- O W ~N o g »H» w N =
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Serie E30

Fichas técnicas //

TRANSPORTADOR ELEVADOR CON EMPUJADORES

Rodillo
@ min. 75

R min. 150

200 + 500

200 + 500

R min. 150

Ancho banda

1

C max

Pletina de

[ e——

1

Ancho banda

C max

Y

" deslizamiento

Pletina de

Apoyo si ancho banda = 600 /

/" deslizamiento

TRANSPORTADOR HORIZONTAL

1000+1200

@min. 75

150

a

C max.

[A] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el centro del eje.

[B] Distancia entre la vertical del eje y el inicio de la superficie
de deslizamiento.

[C] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el apoyo del retorno.

[D] Si se utilizan engranajes, en el eje de inflexidn, no retener el
central.

[R] Este radio debera de ser tan grande como lo permita la
aplicaciéon con el fin de reducir al minimo el desgaste (min.
150mm). En bandas con aletas laterales consulte este radio.

En la construccion de transportadores, habra que respetar las
distancias que aparecen en la tabla, en funcion del tamano de los

engranajes.

N° dientes
VA

6

9
11
14
16

18
20

2 A
Primitivo

60 25
87,70 37
106,50 48
134,82 62
153,50 73
172,76 81
191,50 91

max.
30
40
50
53
65

70
75

C
max.

65
92
110
135
155

175
195

// Fichas Técnicas

N
Serie E30

EMPUJADORES
Accesorio Altura (h) Materiales
£ d o5 Pol i Los empujadores son unos accesorios plasticos que se
rergt%ufgool 50 ggﬂre?ﬁéﬁgo colocan en la banda transversa!mente_. Sirven para ernpu_jar el
antiadherente 75 Acetal producto en aplicaciones de subida, bajada o acompafiamiento,
£ ad impidiendo que resbale por la banda.
mpujador 25 Polipropileno ) ) ) L -
_recto 50 Polietileno Tienen dos caras, lisa y antiadherente, pudiéndose utilizar en
antiadherente uno u otro sentido segun la necesidad. Su cara antiadherente
Empujador 45 Pgli?rogljileno tiene unas aristas que sobresalen. de la superﬂcig impidiendo
curvo 70 oAletltelno que se adhiera el producto. Posibilidad de rebajar la altura
ceta estandar para aplicaciones especiales.
EMPUJADOR RECTO EMPUJADOR
LISO + ANTIADHERENTE CURVO

<
N @9 9 I IJ o 9
U 30
Se disponen de empujadores curvos para aplicaciones
en las que necesitamos utilizar la maxima capacidad del
empujador en grandes inclinaciones.
ALETAS

43

Las aletas laterales son unos accesorios
de plastico que actuan como laterales
de la banda mientras acompafian el
movimiento, se insertan en la estructura
de la banda para contener el producto,
evitar derrames laterales y que no se
produzcan rozamientos con la propia
estructura del transportador.

Sentido
de marcha
—

Posibilidad de rebajar la altura estandar
para aplicaciones especiales.

Altura (h) Materiales
50 Polipropileno
75 Polietileno

Acetal

73~‘
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Serie E30

EMPUJADOR ESPECIFICO RAISED RIB

16,5 ‘

Con la utilizacion de este sistema, la banda pasa a través del
peine y el producto es despegado de abajo hacia arriba, sin
presiones ni rascados.

Esta exclusiva combinacion de banda modelo Raised Rib y
empujador ranurado, permite elevar y transferir productos a
granel o empaquetados sin problemas de vuelcos o pérdidas
de cadencia.

Posibilidad de rebajar la altura estandar para aplicaciones

especiales.
Accesorio | Altura (h) Materiales nmmmmmmmmmmmmmimimm I
Empujador 50 Acetal
ranurado TPC

UNETA DE TRANSFERENCIA ESPECIFICA

15
o
O

210 Materiales/| N° Puas Dimensiones
colores
95 0 Acetal /
6 Amarillo 15 210 x 148
P ok TTT
30 |20

=]
148

PROCESO

PRODUCTO EMPUJADOR

// Fichas Técnicas

N
Serie E30

DATOS TECNICOS: EMPUJADORES Y ALETAS

BANDA SOLO CON EMPUJADORES

Indent

=

Indent

Indent = Mdltiplo de 10 mm (minimo 30 mm)

Separacion entre empujadores = Multiplo de 60 mm

BANDA SOLO CON ALETAS

Indent

-—

—

Indent

=
%

Indent = Mdltiplo de 10 mm (minimo 20 mm)

Mdltiplo de 10 + 5 mm (minimo 25 mm)

BANDA CON EMPUJADORES EN ZIG-ZAG

niatlntaintakete o ol of ol W 1
mﬂ_ﬂ_ﬂmm

BANDA CON CORTES LONGITUDINALES

C.L. C.L

Corte longitudinal empujador = Mdltiplo de 70 mm (minimo
30 mm)

BANDA CON EMPUJADORES Y ALETAS

Indent Indent

10 A A 10

Indent = Mdltiplo de 10 mm (minimo 20 mm). A =10 mm

Multiplo de 10 + 5 mm (minimo 25 mm). A = 5 mm

BANDA CON EMPUJADORES SIN INDENT

fidddidd
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Serie E30

UNETA DE TRANSFERENCIA

Fichas técnicas //

30

148
75
—]

96
180 5,50
Materiales/| N°de N° de
colores puas sujeciones
Nylon / negro
15 3

Acetal / gris

Se han disefiado para la utilizacion con la superficie Raised Rib,
en aplicaciones de cruces de lineas en las cuales sea necesario
realizar el transvase del producto.

Las ufietas de transferencia se fabrican en nylon y acetal.
Tienen 15 puas que se ocultan entre los nervios elevados de
la banda permitiendo el flujo continuo de productos a medida
que la banda es engranada, evitando la utilizacion de las tipicas
placas de transferencia con los problematicos tropiezos vy
vuelcos del producto.

Tienen tres taladros de sujecion rasgados que posibilitan
pequefios desplazamientos para un mejor acoplamiento con la
banda. Los taladros estan dispuestos de forma que reducen al
minimo las vibraciones debidas al giro de la banda sobre los
engranajes.

Se instalan facilmente en la estructura del transportador con un
tornillo en cada taladro.

INSTALACION

M6 x 19 mm

&0

// Fichas Técnicas '

Serie E30

Serie E30 Flush Grid Serie E30 Sliding Rollers
Sector pescado Sector packing

Serie E30 Flat Top Serie E30 Flush Grid
Sector conservas Sector hortofruticola

Serie E30 Raised Rib
Sector packing Sector snack

Serie E30 Flush Grid Serie E30 Flush Grid
Sector pasteleria Sector avicola
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Serie E31

Mediante la utilizacion de la Serie 31 Lateral Transfer Flat Top, se pueden
realizar trasvases o transferencias laterales dinémicas suaves, a 90° y sin
necesidad de utilizar las ufietas de transferencia.

Uno de sus extremos biselado consigue un acercamiento entre las bandas
que intervienen en la transferencia, manteniendo un acercamiento maximo
gracias a sus patillas inferiores que la guian para su perfecta alineacion.

Disefiada para aquellas aplicaciones en las cuales se pretenda evitar la
retencion de envases en la zona de transferencia y conseguir un mayor
rendimiento en el movimiento de los mismos.

Fichas técnicas //

P Paso
S banda 30 mm
£ Ancho
A de banda 1524 mm
Didmetro de
& la varilla 46 mm
Sistema de
ﬁ traccion Central
% @ min giro AE e
9 directo
O @ min giro
() inverso 100 mm

Superficie Material Material Resistencia |Peso metro| Limitede | Colores |Area abierta+ Espesor Sistema de
banda banda varilla banda (kg) lineal (kg) | Temp. (°C) | estandar’ |dimensiones| banda |retencion
aberturas
Lateral Transfer | POM -Acetal Nylon 360 1,06 -40 a +90 A 0 - .
Flat Top ° mm apa
POM -Acetal PBT 380 1,07 -40 a +90 A
"Consultar tabla completa de colores: Pdgina 176
En su modelo Flat Top tiene un paso 30 mm y geometria de pieza Unica con p Paso
anchuras de 82,5 - 114,3 - 152,4 — 190,5 mm. ¢ panda 30 mm
Las bandas de mdédulo Unico EUROBELT E32 son mas silenciosas y tienen Didmetro de
un menor coste de mantenimiento que las tipicas cadenas de charnela. 4 la varilla 4.6 mm
Ademas al no necesitar, para su normal funcionamiento, ningun tipo de Sist P
X . . istema de
lubricante, su rentabilidad esta asegurada. ﬁ traccion Central
Ideales en lineas paralelas a distintas velocidades para la evacuacion rapida .
- @ min giro
de producto de los pulmones de acumulacion. @) directo 45 mm
Ademas y gracias a los materiales especiales empleados, se pueden utilizar ® @ min giro 100
mm

en transportadores a velocidades elevadas y con acumulacion

Superficie Material Material | Resistencia Peso Limite de| Colores
banda banda varilla | banda (kg) metro Temp. |estandar’
lineal (°Cc)

(kg)
3 180 0,68
250 0,95

POM -Acetal Nylon -40 a +90 A
340 1,26
420 1,58

Flat Top

180 0,70
250 0,97

POM -Acetal PBT -40 a +90 A
340 1,29
420 1,61

B =Blanco G = Gris N = Natural A=Azul O = Negro
Consultar tabla completa de colores: Pdgina 176
<3 Caracteristicas especiales

() inverso

Patillas inferiores

SERIES E31

SERIES E32 8 mm

Ancho |Area abierta +| Espesor | Sistema de
banda | dimensiones | banda | retencién

82,5

1143
152,4
190,5
82,5

1143
152,4
190,5

0%

0%

aberturas

10 mm Tapa

10 mm Tapa

// Fichas Técnicas

Lateral Transfer Flat Top

@@) Serie E31

Con una configuracion
totalmente cerrada y plana, se
colocan en transportadores
intermedios para realizar

; = tranvases dinamicos muy
suaves a 90°.

P = Posibilidad de uso a velocidades
altas.

Flat Top Serie E32

Su disponibilidad en cuatro
medidas nos aporta una
total compatibilidad con las
cadenas de charnela del

=]
mercado. Ademas, con una

superficie Flat Top totalmente

=) plana, es ideal para

aplicaciones sin necesidad de
grenajes donde se necesita

una gran estabilidad a
elevadas velocidades.
Dispone de unas patillas
inferiores para su perfecta
alineacidn.

Cara inferior

RS

Cara inferior

Serie E31




~

Serie E31

ENGRANAJES

También ofrecemos engranajes para utilizar con Mototambor
en aplicaciones en las que se necesita una especial limpieza
o para transportadores en los que exista una imposibilidad de
colocar el motor externamente por problemas de espacio o

Fichas técnicas //

// Fichas Técnicas

TRANSFERENCIA CON BANDA

|

Serie E31

seguridad.

N° o Agujero cuadrado Ancho
dientes N de

7 Primitivo cubo

mm pulgada

9 87,70 25-40 1-1,5 24
11 106,50 40 1,5 40
14 134,82 40 1,5 40
16 153,50 40 - 60 1,5-2,5 40
18 172,76 40-60 1,5-25 40
20 191,50 40-60-90 1,5 40

e e

Agujero

cuadrado

Ancho

cubo

Se fabrica en polipropileno, acetal y acero inoxidable

*consultar disponibilidad en otros materiales

*Consultar al departamento técnico la disponibilidad de engranajes bipartidos o engranajes

ANILLOS DE RETENCION

CON CHAVETERO  SIN CHAVETERO

Los anillos de retencion de Eurobelt se utilizan para garantizar
la sujecion del engranaje central en los ejes motriz y conducido.
Se colocan a ambos lados del engranaje central y forman
parte del sistema de auto guiado de las bandas modulares,
impidiendo que el engranaje se desplace a lo largo del eje y
evitando los desplazamientos laterales de la banda.

Asimismo, los efectos de la temperatura hacen que la banda se
dilate o contraiga.

El resto de los engranajes se deslizan libremente por el eje
permitiendo asi adaptarse a las variaciones y movimientos
laterales de la banda. De esta forma garantizamos en todo
momento la posicion correcta de los dientes.

ANILLO DE RETENCION CLE

*Ver mds en accesorios comunes

Agujero | Tornillo
cuadrado

25 Mb5x5
Acero
inoxidable 25 MB5x5
AISI 376 40 M6x6

60 M6x6

90 M6x6

ANILLO DE RETENCION CLU

*Ver compatibilidad con diametros en accesorios comunes

Acetal
Alta resistencia

Temperatura de trabajo: +60°C / -40°C
Para eje cuadrado de 40 mm 6 1 1/2"

Mediante la utilizacion de la Serie 31 Lateral Transfer Flat Top, se
pueden realizar trasvases o transferencias laterales dindmicas
suaves.

Gracias a uno de sus extremos biselados se consigue un
acercamiento al transportador anterior. Dispuesta con unas
patillas inferiores para su perfecta alineacion, con esta banda
somos capaces de acercarnos al maximo a él, ya que se
consigue absorber e ir perfilando la circunferencia que genera
el mismo al girar en el engranaje de entrega.

Diseflada para aquellas aplicaciones en las cuales se pretenda
evitar la retencion de envases en la zona de transferencia
y conseguir un mayor rendimiento en el movimiento de los
mismos.

DATOS DE DISENO

A4r
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Serie E32

// Fichas Técnicas '
Serie E32

ENGRANAJES ANILLO DE RETENCION CLE

~ = *Ver mds en accesorios comunes
También ofrecemos engranajes para utilizar con Mototambor || ||
en aplicaciones en las que se necesita una especial limpieza ] ]
o para transportadores en los que exista una imposibilidad de N = Agujero | Tornillo
colocar el motor externamente por problemas de espacio o cuadrado
seguridad.
25 M5x5
Ne (7} Agujero cuadrado Ancho a=r=a
dlegtes Primitivo cggo Acero 25 M5x5
mm pulgada Agujero Ancho inoxidable 40 M6x6
cuadrado cubo AlISI 376
60 M6éx6
9 87,70 25-40 1-1.5 24 Se fabrica en polipropileno, acetal y acero inoxidable 90 M6x6
11 106,50 40 1,5 40 *consultar disponibilidad en otros materiales X
14 134,82 40 1,5 40
16 153,50 40 - 60 1,5-2,5 40
18 172,76 40-60 1,5=28 40
20 191,50 40-60-90 1,5 40
*Consultar al departamento técnico la disponibilidad de engranajes bipartidos o engranajes ,
CON CHAVETERO  SIN CHAVETERO INSTALACION
114.3 152.4 190.5

ANILLOS DE RETENCION

Los anillos de retencion de Eurobelt se utilizan para garantizar ~ Asimismo, los efectos de la temperatura hacen que la banda se
la sujecion del engranaje central en los ejes motriz y conducido.  dilate o contraiga.

Se colocan a ambos lados del engranaje central y forman
parte del sistema de auto guiado de las bandas modulares,
impidiendo que el engranaje se desplace a lo largo del eje y
evitando los desplazamientos laterales de la banda.

= =
I

El resto de los engranajes se deslizan libremente por el eje
permitiendo asi adaptarse a las variaciones y movimientos
laterales de la banda. De esta forma garantizamos en todo
momento la posicion correcta de los dientes.

=
I

ANILLO DE RETENCION CLU

*Ver compatibilidad con diametros en accesorios comunes

Acetal
Alta resistencia

Temperatura de trabajo: +60°C / -40°C
Para eje cuadrado de 40 mm 6 1 1/2”
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Serie E40

Fichas técnicas //

Una de las bandas mas resistentes del mercado gracias a su especial disefio P

y alta robustez.

Su paso de 40 mm, minimiza el efecto poligonal tipico de las bandas de

paso grande, facilitando los trasvases del producto.

Su fuerte estructura, unida a un sistema de traccion central, la permite

trabajar con cargas muy pesadas y en condiciones muy extremas.

Superficie Material
banda banda

PP-Polipropileno

PE-Polietileno
Flat Top

POM -Acetal

PP-Polipropileno

PE-Polietileno
Flush Grid

POM -Acetal

PPE - Polipropileno
Eléctricamente
Conductivo*

ACE - Acetal
Eléctricamente
Conductivo*

Non Slip

*No es apto para el contacto directo con alimentos.

” L. PP-Polipropileno
Flat Friction o
PE-Polietileno
w3 . o PP-Polipropileno
Trian Friction | o 5 e ieno
~l-
e PP-Polipropileno
e PE-Polietileno
Sliding Rollers
POM -Acetal

Material
varilla

PP-Polipropileno
PE-Polietileno
PP-Polipropileno
PE-Polietileno

PP-Polipropileno
PE-Polietileno
PP-Polipropileno
PE-Polietileno

PP-Polipropileno

PP-Polipropileno

PE-Polietileno

PP-Polipropileno

PE-Polietileno

PP-Polipropileno
PE-Polietileno
PP-Polipropileno
PE-Polietileno

B =Blanco G = Gris N = Natural A =Azul O = Negro

Consultar tabla completa de colores: Pdgina 176
~3 Caracteristicas especiales

Areaen Indent
Contacto

Flat Friction

Trian Friction

Sliding rollers

fm g
~o‘

Separacion
entre filas
de goma

Multiplos de 10 mm Muiltiplos de
Minimo de 30 mm 40 mm

Multiplos de 10 mm|  Multiplos de
Minimo de 30 mm 40 mm

Resistencia
banda
(kg/m)

3600
2730
4910
4350

3600
2700
4800
4200

3600

Consultar

3600
2700

3600
2700

En funcidn de
la separacion
de las rulinas a
lo ancho.
Consultar.

Material de
la banda

PP-Polipropileno

PE-Polietileno

PP-Polipropileno

PE-Polietileno

Peso
banda
(kg/m2)

11,01
11,34
16,42
16,72

11,06
11,25

16,05
16,35

11,97

Consultar

11,06
11,25

11,06
11,25

Limite de
Temperatura

+1a+104

-50 a +65

+1a+104

-50 a +65

Paso
banda 40 mm
-~ ﬁg(t:)g(r)\da Mdiltiplos de 10 mm
Didmetro de
& la varilla 6mm
Sistema de
ﬁ traccion Central
@ @ min giro =5
4 directo
() @ min giro
) inverso 150 mm

Limite de | Colores

Area abierta +| Espesor | Sistema

Temp. |estandar'| dimensiones | banda de
(°C) aberturas retencion
+1a+104 |B-G-A
-50 a +65 N-A 0% 16 mm Tapa
+1a+90 A :
-40 a +65 A
+1a+104 |B-G-A .
S0atbs : r\/|1'4'/0 16 mm Tapa
aximo
+1a+90 A [8 x 4,5]mm
-40 a +65 A
+1a+104 0
0% 16 mm Tapa
Consultar | Consultar
+1a+104 B-G . " -
% mm
-50 a +65 N apa
+1a+104 B-G n
%
50 5 465 N 16 mm Tapa
+1a+104 |B-G-A
-50 a +65 N . . -
+1a+90 A =
-40 a +65 A
Grado de Color | Ancho | Material Diametro | Separacion
durezaycolor | dela| dela | dela rulina | entre filas
de lagoma banda| rulina | rulina rulinas

Shore A35 - gris
Shore A45 - negro*
Shore A60 - beige
Shore A60 - beige
Shore A35 - gris
Shore A45 - negro*
Shore A60 - beige
Shore A60 - beige

Z m O W Z WO @

10 mm

*No es apto para el contacto

directo con alimentos.

Multiplos de
Acetal |25 mm | mm

// Fichas Técnicas

Flat Top

Tiene una configuracion de
superficie cerrada. Iddnea para
aplicaciones en las que no

sea necesario drenaje a través
de la banda y/o el producto a
transportar sea pequerio. Por
Su gran resistencia mecanica
se utiliza en aplicaciones cuya
longitud de transporte sea
elevada, o la carga a transportar
sea especialmente pesada.

Flush Grid

Tiene una configuracion
en forma de rejilla, con una
superficie abierta del 14% y

completamente plana. Por su
estudio especifico logra ser una
de las bandas transportadoras
mas resistentes del mercado,
con buena capacidad de
drenaje.

7o Non Slip

Tiene la superficie cerrada
con un relieve especialmente
disefiado para evitar

Q O deslizamientos. Su alta
resistencia a la traccion y a la

0 N agresion quimica de aceites y
Q O 4cidos industriales, la configura
0 como la banda idoénea para
el transporte de personas,

= lineas de montaje en el sector
del automovil, muebles,

electrodomésticos, etc.

Flat Friction

Disefiada con mdédulos fabricados

@/ [°

— oen pldstico y goma que se
= intercalan entre los demds, al
g objeto de conseguir unas buenas
=5 caracteristicas de friccion.
g Dispone de elevaciones planas
[=: con unas esquinas redondeadas
[=:

[=:

[=:

[=)

Q/AD,

que consiguen un maximo agarre
de producto en elevadores y
descensores.

Trian Friction
J \

Disefiada con mddulos
fabricados en plastico y goma
que se intercalan entre los
demds, al objeto de conseguir
unas buenas caracteristicas

de friccidn. Disponen de unas
elevaciones triangulares
dispuestas trasversalmente que
consiguen un maximo agarre y
facilidad de limpieza.

Especial para elevadores y
descensores de cajas o envases

Sliding Rollers

Con rulinas insertadas en su
superficie que giran en los
momentos de acumulacion de
carga, evitan aplastamientos y
desgaste en la base

del producto.

Esta banda transportadora
estd disefiada principalmente
para resolver los problemas de
transporte de cajas

y/0 envases.

e

Serie E40
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Serie E40

ENGRANAJES

También ofrecemos engranajes para utilizar con Mototambor
en aplicaciones en las que se necesita una especial limpieza
0 para transportadores en los que exista una imposibilidad
de colocar el motor externamente por problemas de espacio
o seguridad y engranajes bipartidos para reducir tiempos de
mantenimiento en sus reemplazos.

N° 7} Agujero cuadrado Ancho de
dientes R cubo
z Primitivo
mm pulgada

8 104,5 40 1,5 40

10 1294 40-60 1,5 40

13 167,1 40 - 60 1,5 40

16 205 40-60 1,5 40

20 255,7 40-60-90 1,5 40

*Consultar al departamento técnico la disponibilidad de engranajes bipartidos o engranajes

Fichas técnicas //
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Agujero 40
cuadrado

Se fabrica en polipropileno, acetal y acero inoxidable

*consultar disponibilidad en otros materiales

CON CHAVETERO  SIN CHAVETERO

Se fabrica en polipropileno y acetal

*consultar disponibilidad en otros materiales

ENGRANAJE DOBLE DIENTE
N° (7} Agujero cuadrado Ancho de
dientes N cubo
bd Primitivo
mm pulgada
13D 167,1 40-60 1,5-2,5 40

ANILLOS DE RETENCION

Los anillos de retencion de Eurobelt se utilizan para garantizar
la sujecion del engranaje central en los ejes motriz y conducido.
Se colocan a ambos lados del engranaje central y forman
parte del sistema de auto guiado de las bandas modulares,
impidiendo que el engranaje se desplace a lo largo del eje y
evitando los desplazamientos laterales de la banda.

Asimismo, los efectos de la temperatura hacen que la banda se
dilate o contraiga.

El resto de los engranajes se deslizan libremente por el eje
permitiendo asi adaptarse a las variaciones y movimientos
laterales de la banda. De esta forma garantizamos en todo
momento la posicion correcta de los dientes.

// Fichas Técnicas
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Serie E40

ANILLO DE RETENCION CLE

*Ver mds en accesorios comunes

Agujero
cuadrado
40
Acero
inoxidable 60
AISI 316 90

Tornillo

M6x6
M6x6
M6x6

ANILLO DE RETENCION CLU

*Ver compatibilidad con diametros en accesorios comunes

I Acetal
Alta resistencia

Temperatura de trabajo: +60°C / -40°C
Para eje cuadrado de 40 mm 6 1 1/2"

DATOS DE CONSTRUCCION

Para el calculo del nimero de engranajes
minimo necesario, tanto en el eje motriz
como en el conducido se ha utilizado la
siguiente férmula:

Ancho de banda (mm)

Cantidad minima =
150 mm

La cantidad debe ser siempre impar.

Para el calculo del numero de apoyos
debe tenerse en cuenta el peso del
producto a transportar.

La distancia entre apoyos en el recorrido
de transporte no debera superar los 230
mm, ni 300 mm en el retorno.

Ancho nominal de la banda (mm)

60
160
460
760
1060
1360
1660
1960
2260
2560
2860
3160
3460
3760

ENGRANAJES Y PLETINAS DE DESLIZAMIENTO

Cantidad Cantidad minima de
minima de pletinas de deslizamiento
engranajes

por eje Lado de Lado de
carga retorno
150 1 2 2
450 3 2 2
750 5 8 2
1050 7 5 3
1350 e 6 4
1650 11 7 5
1950 13 9 6
2250 15 10 7
2550 17 11
2850 19 12 9
Sl 21 14 10
3450 23 15 11
3750 25 16 12
4050 27 18 13
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Serie E40

Fichas técnicas //

TRANSPORTADOR ELEVADOR CON EMPUJADORES

200 + 500

R min. 150

Rodillo
@ min. 75

B
—
i no A
S rimrlriempiieipiempirieeripleeplrietien Y
@y
_‘\_‘;-a—ﬂ;’_&;%
200 + 500

R min. 150

Ancho banda

1

C maxg
¥

[ e———— |

L 1

Ancho banda

I

Pletina de

/~  deslizamiento

Pletina de

/~ deslizamiento

C méxg
3

Apoyo si ancho banda 2 600 /

TRANSPORTADOR HORIZONTAL

N

inm|

]

~_Cmax.

@min. 100 / 150

1000+1200

[A] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y

el centro del eje.

[B] Distancia entre la vertical del eje y el inicio de la superficie

de deslizamiento.

[C] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y

el apoyo del retorno.

[D] Si se utilizan engranajes, en el eje de inflexidn, no retener el

central.

[R] Este radio debera de ser tan grande como lo permita la
aplicaciéon con el fin de reducir al minimo el desgaste (min.
150mm). En bandas con aletas laterales consulte este radio.

En la construccion de transportadores, habra que respetar las
distancias que aparecen en la tabla, en funcion del tamafio de los

engranajes
Ne° dientes (7} A
4 Primitivo
8 104,5 43
10 129,4 56
13 1671 75
13D 1671 75
16 205,0 94
20 2557 120

B ¢
max. max.
45 105
55 130
70 165
70 165
80 205
90 255

// Fichas Técnicas
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Serie E40

EMPUJADORES
Accesorio Altura (h) Materiales Los empujadores son unos accesorios plasticos que se
colocan en la banda transversalmente. Sirven para empujar el
producto en aplicaciones de subida, bajada o acompafiamiento,
Empujador recto 2550 ngﬂre?ﬁgﬁgo impidiendo que resbale por la banda.
Liso + antiadherente o=t Acetal Tienen dos caras, lisa y antiadherente, pudiéndose utilizar en
‘ ' uno u otro sentido segun la necesidad. Su cara antiadherente
Empujador 45-70 ngﬂgﬁgﬁgo tiene unas aristas que sobresalen de la superficie impidiendo
curvo 90 Acetal que se adhiera el producto. Posibilidad de rebajar la altura
estandar para aplicaciones especiales.
EMPUJADOR RECTO EMPUJADOR
LISO + ANTIADHERENTE CURVO

Se disponen de empujadores curvos para aplicaciones
en las que necesitamos utilizar la maxima capacidad del
empujador en grandes inclinaciones.

ALETAS

40

4,5

Las aletas laterales son unos accesorios
Sentido de plastico que actuan como laterales
dinicha de la banda mientras acompafian el

movimiento, se insertan en la estructura
de la banda para contener el producto,
evitar derrames laterales y que no se
produzcan rozamientos con la propia
estructura del transportador.

Posibilidad de rebajar la altura estandar
para aplicaciones especiales.

Altura (h) Materiales
50 Polipropileno
75 Polietileno
100 Acetal

89~
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DATOS TECNICOS: EMPUJADORES Y ALETAS

BANDA SOLO CON EMPUJADORES

Indent Indent

=

Indent = Mdltiplo de 10 mm (minimo 30 mm)
Separacion entre empujadores = Multiplo de 80 mm

BANDA SOLO CON ALETAS

Indent Indent

-~

10 10

10—

—

=

Indent = Mdltiplo de 10 mm (minimo 30 mm)
Mdltiplo de 10 + 5 mm (minimo 35 mm)

BANDA CON EMPUJADORES EN ZIG-ZAG

[ ML
oL [
TL UL UL UL 0
EnnnyRnnRhnnRhhhhhigh
I I
%

BANDA CON CORTES LONGITUDINALES

C.L C.L.

Corte longitudinal empujador = Mdltiplo de 10 mm (minimo
30 mm)

BANDA CON EMPUJADORES Y ALETAS

Indent Indent

10 A A 10

Indent = Mdltiplo de 10 mm (minimo 30 mm). A = 10 mm
Multiplo de 10 + 5 mm (minimo 35 mm). A = 5 mm

BANDA CON EMPUJADORES SIN INDENT

LRy

// Fichas Técnicas

RODILLO DE SUJECION

N
Serie E40

VISTAS

@175

Se utilizan para retener la banda al
transportador en todas las inflexiones y
descolgamientos.

En aplicaciones de bafios por inmersion,
colocados en el centro de la banda,
evitan que ésta se curve por efecto de la
flotabilidad.

Rodaréan retenidos por carriles fijados
a la estructura del transportador a todo
lo largo del trayecto, y se recomienda
colocar pletinas de deslizamiento para
evitar en lo posible el desgaste por
rodadura.

La distancia entre el extremo lateral de
la banda y el centro del rodillo (indent)
debera ser multiplo de 5 mm.

No podran utilizarse con los siguientes

engranajes:
N° de Agujero
dientes cuadrado
19 8 40
48 10 60
DATOS DE DISENO
Indent
e_Yo Yo 19
o S, =7 =7
— ¥ 00l s

Multiplos de 80 mm
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Serie E41

Fichas técnicas //

Tiene la misma estructura base que la SERIE E40, pero se le han afiadido
nervaduras verticales en toda su superficie en donde se escamotean las

puas de las ufietas de transferencia a la entrada y salida del transportador.

Esta banda transportadora, combinada con estas ufietas se consigue un

sistema de transferencia, que evita el vuelco de los envases.

P Paso
S banda 40 mm
£ Anch o
= de banda Mdiltiplos de 10 mm
Didmetro de
& la varilla 6mm
Sistema de
ﬁ traccion Central
% @ min giro 55
9 directo
() @ min giro 150 mm

() inverso

Superficie Material Material  |Resistencia Peso Limite de
banda banda varilla banda banda Temp. (°C)
(kg/m) (kg/m2)
LY
% PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 3600 11,98 +1a+104
Raised Rib
PP-Verde PP-Polipropileno 3690 11,98 +1a+104
<3 Caracteristicas especiales
Areaen Indent Separacion entre| Grado de Separacion
Contacto filas de goma |durezadela| entre filas
goma Trian

Raised Rib 31%

Colores | Area abierta +| Espesor [Sistema de
estandar’| dimensiones | banda | retencién
aberturas
Gris 25%
Méximo 22 mm Tapa
Verde [10x7,5] mm
Ancho Material |Diametro| Separacion
dela dela rulina entre filas
rulina rulina rulinas

// Fichas Técnicas '

Serie E41

Raised Rib

Por su configuracion de nervios
elevados nos permite realizar
transferencias de producto
utilizando ufietas

de transferencia.

El reforzamiento central de sus
nervios aumenta la durabilidad
de los mismos y reduciendo
también, la distancia entre
ellos, permitiendo asi la entrada
lateral de botes, tarros de vidrio
0 envases en general, evitando
el vuelco, reduciendo atascos
de linea, dafios en la superficie
de la banda y los engranajes, y
paradas continuas de las lineas
de proceso.
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Serie E41

ENGRANAJES

También ofrecemos engranajes para utilizar con Mototambor
en aplicaciones en las que se necesita una especial limpieza
o para transportadores en los que exista una imposibilidad
de colocar el motor externamente por problemas de espacio
o seguridad y engranajes bipartidos para reducir tiempos de
mantenimiento en sus reemplazos

N° (v} Agujero cuadrado Ancho de
dientes N cubo
z Primitivo
mm pulgada

8 104,5 40 1,5 40

10 129,4 40 - 60 1,5 40

13 167,1 40 - 60 1,5 40

16 205 40 - 60 1,5 40

20 255,7 40-60-90 1,5 40

*Consultar al departamento técnico la disponibilidad de engranajes bipartidos o engranajes

Fichas técnicas // // Fichas Técnicas
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Serie E41

i ANILLO DE RETENCION CLE
ﬂ *Ver mds en accesorios comunes
T o [ Agujero
—E ﬂ g_ cugdjrado
/B¢
=5 H P 40
Acero
I inoxidable 60
i AISI 316 90
Agujero 40
cuadrado

Se fabrica en polipropileno, acetal y acero inoxidable

*consultar disponibilidad en otros materiales

CON CHAVETERO  SIN CHAVETERO

Tornillo

M6x6
M6x6

M6éx6

ANILLO DE RETENCION CLU

*Ver compatibilidad con diametros en accesorios comunes

Acetal
Alta resistencia

Temperatura de trabajo: +60°C / -40°C
Para eje cuadrado de 40 mm 6 1 1/2"

ENGRANAJE DOBLE DIENTE
N° (7} Agujero cuadrado Ancho de
dientes N cubo
7 Primitivo
mm pulgada
13D 167,1 40-60 1,572,3 40

Se fabrica en polipropileno y acetal

*consultar disponibilidad en otros materiales

DATOS DE CONSTRUCCION

ANILLOS DE RETENCION

Para el célculo del numero de engranajes
minimo necesario, tanto en el eje motriz
como en el conducido se ha utilizado la
siguiente formula:

Ancho de banda (mm)
Cantidad minima =

150 mm

Los anillos de retencion de Eurobelt se utilizan para garantizar
la sujecion del engranaje central en los ejes motriz y conducido.
Se colocan a ambos lados del engranaje central y forman
parte del sistema de auto guiado de las bandas modulares,
impidiendo que el engranaje se desplace a lo largo del eje y
evitando los desplazamientos laterales de la banda.

La cantidad debe ser siempre impar.
Asimismo, los efectos de la temperatura hacen que la banda se

dilate o contraiga. Para el calculo del numero de apoyos

debe tenerse en cuenta el peso del
El resto de los engranajes se deslizan libremente por el eje producto a transportar.
permitiendo asi adaptarse a las variaciones y movimientos
laterales de la banda. De esta forma garantizamos en todo
momento la posicion correcta de los dientes.

La distancia entre apoyos en el recorrido
de transporte no debera superar los 230
mm, ni 300 mm en el retorno.

ENGRANAJES Y PLETINAS DE DESLIZAMIENTO

Cantidad Cantidad minima de
minima de pletinas de deslizamiento
engrangjes

Ancho nominal de la banda (mm) por eje Lado de Lado de

carga retorno
60 150 1 2 2
160 450 3 2 2
460 750 5 3 2
760 1050 7 5 3
1060 1350 9 6 4
1360 1650 11 7 5
1660 1950 13 6
1960 2250 15 10 7
2260 2550 17 11 8
2560 2850 19 12 9
2860 3150 21 14 10
3160 3450 23 15 11
3460 3750 25 16 12
3760 4050 27 18 13

95 " :
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Serie E41 Serie E41

TRANSPORTADOR ELEVADOR CON EMPUJADORES RODILLO DE SUJECION
B .
Se utilizan para retener la banda al
Ut N | I N A‘ VISTAS transportador en todas las inflexiones y
''''''''''' ,..;\. descolgamientos.

./ o ) ‘ L
3%;-;—.::.—-( En aplicaciones de bafios por inmersion,
s ’ colocados en el centro de la banda,
200 + 500 evitan que ésta se curve por efecto de la

flotabilidad.

R min. 150 Rodaran retenidos por carriles fijados
a la estructura del transportador a todo
lo largo del trayecto, y se recomienda
colocar pletinas de deslizamiento para

evitar en lo posible el desgaste por

Ancho banda

Pletina de — rodadura.
[ 11|~ deslizamiento La distancia entre el extremo lateral de
A C max I —— la banda y el centro del rodillo (indent)
3 — debera ser multiplo de 5 mm.
J B
Rodillo 2 No podran utilizarse con los siguientes
200 + 500 R min. 150 @ min. 75 - Ancho banda N = engranajes:
Pletina de N° de Agujero
1 " deslizamiento dientes cuadrado
C max
L — 19
m T I 8 40
Apoyo si ancho banda = 600 / 48 10 60
TRANSPORTADOR HORIZONTAL
B B v
DATOS DE DISENO
<
/' / \ 40 indent
5 \ 5l . T - - 2 ot
B S O O O — | & :‘ TV T
Z -5 |
T— [/ S~ S/ ey ey
= | |
@min. 100 / 150 L] —‘
. — ¢ 19
10001200 Multiplos de 80 . 48
[A] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y En la construccion de transportadores, habra que respetar las
el centro del eje. distancias que aparecen en la tabla, en funcion del tamafio de los
engranajes
[B] Distancia entre la vertical del eje y el inicio de la superficie
de deslizamiento. N° dientes (7} A B c
) ) ) ) ) 4 Primitivo max. max.
[C] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el apoyo del retorno. 3 104,5 43 45 105
[D] Si se utilizan engranajes, en el eje de inflexidn, no retener el 10 1294 56 55 130
central. 13 167,1 75 70 165
[R]'Est_e/ radio debera de ser t_an grapd_e como lo permlta'la 13D 1671 75 70 165
aplicaciéon con el fin de reducir al minimo el desgaste (min.
150mm). En bandas con aletas laterales consulte este radio. 16 2050 94 80 205
20 255,7 120 90 255

96 97 ~
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Serie E41

UNETA DE TRANSFERENCIA

Fichas técnicas //

30

148
75
[—]
[—] [—]

180

5,50

Materiales N° de
/colores puas

Nylon / negro

Acetal / gris

N° de
sujeciones

Se han disefiado para la utilizacion con la superficie Raised Rib,
en aplicaciones de cruces de lineas en las cuales sea necesario
realizar el transvase del producto.

Las ufietas de transferencia se fabrican en nylon y acetal.
Tienen 15 puas que se ocultan entre los nervios elevados de
la banda permitiendo el flujo continuo de productos a medida
que la banda es engranada, evitando la utilizacion de las tipicas
placas de transferencia con los problematicos tropiezos vy
vuelcos del producto.

Tienen tres taladros de sujecion rasgados que posibilitan
pequefios desplazamientos para un mejor acoplamiento con la
banda. Los taladros estan dispuestos de forma que reducen al
minimo las vibraciones debidas al giro de la banda sobre los
engranajes.

Se instalan facilmente en la estructura del transportador con un
tornillo en cada taladro.

INSTALACION

M6 x 19 mm

&0

// Fichas Técnicas '

Serie E41

Serie E40 Flush Grid
Sector conservas

Serie E40 Flush Grid
Sector automocion

\
\

Serie E41 Raised Rib Serie E40 Flush Grid
Sector bebidas Sector automocion

Serie E40 Non Slip Serie E30 E40 Flush Grid
Sector automocion Sector packing

Serie E40 Flush Grid
Sector packing Sector conservas

Serie E41 Raised Rib

99~‘
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// Fichas Técnicas

@ 1@ Flat Top

Con un paso de 50 mm, es la méas polivalente de todas nuestras series P p Su configuracién de superficie

. . . aso 50 mm cerrada, completamente

debido a suamplia gama de modelos y accesorios. 2% banda plana y lisa, evita los dafios al

. e . . . producto y los vuelcos con el

Puede ser utilizada para multiples aplicaciones: transportadores Ancho Mdftiolos de 20 mm Consiguiente atasco

horizontales, elevadores, descensores, prensas, paletizadores vy A de banda P de la linea.

despaletizadores, cocedores, glaseadoras, congelacion, etc. Didmetro de Es la banda ff?”SPOf/fadOdfa de

. ) ) ) ) C 6 mm uso mas comun en elevadores

Es la solucién mas practica para la mayoria de los transportes que no g la varilla zde Pfodltlcgjagfzﬂe/ty

requieren exigencias muy particulares. Los sectores que mas demandan Sistema de . y fanspente gepe ey
esta serie son entre otros: industrial, pescado, conservas y hortofruticola. LB raccion Articulacion

@ min giro

9 directog 75mm Perforated Flat Top

Tiene una superficie abierta

() @ min giro del 18% completamente

() inverso 150 mm plana, con pequefias

aberturas rectas en forma
de rejilla, sin obstaculos
estructurales, que facilitan el
drenaje de cualquier liquido.

Serie E50

Superficie Material Material Resistencia Peso Limite de Co]ores Area abierta + Espesor Sistema de
banda banda varilla banda banda Temp. (°C) estandar' dimensiones banda retencién
(kg/m)  (kg/m2) aberturas
Flush Grid
. . ) ) Tiene una configuracion
. PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 1800 7,70 +1a+104 | B-G-A o S - en forma de rejilla, con una
L L o ) superficie abierta del 40% y
PE-Polietileno PE-Polietileno 1100 8,04 -50 a +65 N-A completamente plana.
Ideal para las aplicaciones
en las que exista mucho
) ) ) ) o residuo del propio producto o
Perforated Flat| PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 1800 735 | +1a+104 B-A 18% transportado con éste, pues
Top PE-Polietil PE-Polietil 1100 767 503465 A [15x2]-[9x2] | 15,2 mm Tapa su eliminacion es muy sencilla
olietiieno olietieno ’ a [6x1,8] mm por medio de aire 0 agua a
presion.
PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 2400 7,30 +1a+104 | B-G-A 0 Grid
- . 40% ortt pen Gri
e h @ PE-Polietileno PE-Polietileno 1500 7,60 -50a +65 N-A Maximo 16 mm Tapa ORIMC) Tiene una configuracion en
Flush Gri PP-Polipropileno 3300 1130 | +1a+90 A [7 x 12,6] mm — forma de rejilla. Es idénea para
POM-Acetal I =a ap/lcqcrones en {as que es
PE-Polietileno 1800 1132 -40 a +65 A L] necesario un drenaje atraves
’ Lgp de la banda.
[ =|s] En esta banda transportadora
Jm . . ) ) hemos desarrollado un disefio
XY 5 L o =
" Sa—— PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 1800 6,60 +1a+104 M;}Sir/;o . Varilla BB e o doe et
_Polieti _Poliati _ soldada? 4gp centrales con las que se
PE-Polietileno PE-Polietileno 1100 6,89 50 a +65 [6,7x10,3] mm 0 consigue que el producto a
transportar no se adhiera
ala banda.
L)
s PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 1800 7,30 | +1a+104 40% Varilla
Open Grid High Maximo 16 mm Idada? o
PE-Polietileno | PE-Polietileno 1100 750 | -50a+65 [6,7x10,3] mm Selletek Open Grid High
Ademas de las ventajas que
tiene por ser una superficie
' ' Open Grid, nos ofrece la
PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 1800 7,30 +1a+104 B posibilidad de ser utilizada
Knurled ' ' 0% 152 mm Tapa como miniempujadores para
POM -Acetal PP-Polipropileno 2500 10,50 -50 a +65 * elevar producto gracias a
sus aristas centrales que se
'B =Blanco G = Gris N = Natural A =Azul O = Negro ) levantan 5 mm.
?Posibilidad de tapa con terminales Flush Grid Esta ventaja la hace idénea
Consultar tabla completa de colores: Pdgina 176 para el sector de las gambas.
<3 Caracteristicas especiales
Knurled
Areaen Indent Separacion |Gradode| Altura |Separacion Ancho| Material |Diametro | Separacion Tiene una superficie plana
Contacto entre filas de |durezade| aristas | entrefilas| dela dela rulina entre filas corrugada disefiada para
goma lagoma | centrales Trian rulina | rulina rulinas evitar que el producto
transportado se adhiera
) a la banda. Es utilizada
Open grid 40% 4 mm también en transportadores
Open Grid High 40% 9mm ligeramente inclinados, sin

que el producto se deslice.
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Serie E50

Con un paso de 50 mm, es la mas polivalente de todas nuestras series p Paso
debido a su amplia gama de modelos y accesorios. banda 50 mm
Puede ser utilizada para multiples aplicaciones: transportadores Ancho I s ol
horizontales, elevadores, descensores, prensas, paletizadores y A debanda ultiplos de 20 mm
despaletizadores, cocedores, glaseadoras, congelacion, etc. Didmetro d Conic
iametro de
. . P . & la varilla 6 mm Tiene una superficie lisa
Es la solucion mas practica para la mayoria de los transportes que no salteada por pequefias
requieren exigencias muy particulares. Los sectores que mas demandan Sistema de . > elevaciones piramidales
esta serie son entre otros: industrial, pescado, conservas y hortofruticola. ¥ traccion Articulacion que nos proporcionan
un mayor coeficiente
P de friccidn y evitan que
) ?irrg(l:r:oglro 75mm el producto resbaladizo
cambie de posicion
s e durante su transporte.
() @ min giro
% inverso 150 mm
Superficie Material Material Resistenciay Peso | Limitede | Colores Area Espesor |Sistema de _ NTnan Fm,:tlon
banda banda varilla banda banda |Temp. (°C)| estandar’ | abierta+ | banda | retencién Disefada con modulos
(kg/m) | (kg/m2) dimensiones tercat et os dems
aberturas Z
al objeto de conseguir unas
buenas caracteristicas de
. . . . friccidn. Disponen de unas
PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 1800 7,70 +1 a+104 B elevaciongs triangulares
. . . dispuestas trasversalmente
Conic PE-Polietileno PE-Polietileno 1100 8,04 -50 a +65 * 0% 15,2 mm Tapa qﬁe consiguen un maximo
. . agarre y facilidad de limpieza.
POM -Acetal PP-Polipropileno 2500 10,80 +1 a+90 *! ¢ Esp)e/cia/para e/evadgresy
descensores de cajas 0
envases
L)
RS PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 2 +1a+104 | B-G-A
Trian friction Consultar * * Tapa
PE-Polietileno PE-Polietileno * -40 a +65 N-A A
[ Conic Friction
- = Disefiada con mddulos
RS PP-Polipropileno | PP-Polipropileno & +1a+103 | B-G-A 1 fabricados en goma que se
Conic friction Consultar * i Tapa — = intercalan entre los demés,
PE-Polietileno PE-Polietileno * -40 a +65 N-A = al objeto de conseguir unas
BB buenas caracteristicas de
B B friccidn. Disponen de unas
B = elevaciones piramidales
St PP-Polipropileno | PP-Polipropileno E +1a+104 | B-G-A l dispuestas trasversalmente
Sliding Rollers o o Consultar * * Tapa = que consiguen un
PE-Polietileno PE-Polietileno * -50 a +65 N-A maximo agarre.
B =Blanco G = Gris N = Natural A =Azul O = Negro
Consultar tabla completa de colores: Pdgina 176
> , Sliding Rollers
OO 1aing
Con rulinas insertadas en
su superficie que giran
. o . en los momentos de
w3 Caracteristicas especiales acumulacion de carga, evitan
aplastamientos y desgaste en
< .. L. . .. .. I / .
Area en Indent Separacion Grado de Altura Separacién| Material |Diametro|Separacién Esta b:nkifasfrgssggfggfa
contacto entre filas dureza de aristas entre filas dela rulina | entre filas estd disefiada principalmente
de goma lagoma centrales Trian rulina rulinas para resolver los problemas
de transporte de cajas y/o
envases.
Trian Friction Multiol Hiolosid
ultiplos | Mdltiplos de 50 mm
de 20 mm | Minimo de 100 mm Shore A60
Conic Friction Multiol Htivlos de 50
ultiplos | Mdltiplos de 50 mm
de 20 mm | Minimo de 100 mm Shore A60
Sliding Rollers Mdultiplos de
10 mm Acetal 25mm 50
f A™Y
fwm 103 &
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Serie E50

ENGRANAJES

También ofrecemos engranajes para utilizar con Mototambor
en aplicaciones en las que se necesita una especial limpieza
0 para transportadores en los que exista una imposibilidad de
colocar el motor externamente por problemas de espacio o
seguridad.

N I Agujero cuadrado Ancho
dientes N de

7 Primitivo cubo

mm pulgada

6 100 40 1,5 40

8 130,6 40 1,5 40

10 161,8 40-60 1,525 40

16 256,2 40-60 1,5-2,5 60

*Consultar al departamento técnico la disponibilidad de engranajes bipartidos o engranajes

ANILLOS DE RETENCION

Fichas técnicas //

Sentido
de marcha
—
| ; E
Agujero Ancho
cuadrado cubo

Se fabrica en polipropileno, acetal y acero inoxidable

*consultar disponibilidad en otros materiales

CON CHAVETERO SIN CHAVETERO

Los anillos de retencion de Eurobelt se utilizan para garantizar
la sujecion del engranaje central en los ejes motriz y conducido.
Se colocan a ambos lados del engranaje central y forman
parte del sistema de auto guiado de las bandas modulares,
impidiendo que el engranaje se desplace a lo largo del eje y
evitando los desplazamientos laterales de la banda.

Asimismo, los efectos de la temperatura hacen que la banda se
dilate o contraiga.

El resto de los engranajes se deslizan libremente por el eje
permitiendo asi adaptarse a las variaciones y movimientos
laterales de la banda. De esta forma garantizamos en todo
momento la posicion correcta de los dientes.

// Fichas Técnicas

DATOS DE CONSTRUCCION

|

Serie E50

Para el calculo del numero de engranajes
minimo necesario, tanto en el eje motriz
como en el conducido se ha utilizado la
siguiente formula:

Ancho de banda (mm)

Cantidad minima =
140 mm

ANILLO DE RETENCION CLE

*Ver mds en accesorios comunes

Agujero
cuadrado | Tornillo
Acero 40 M6X6
inoxidable
AISI 316 60 Mox6

ANILLO DE RETENCION CLU

*Ver compatibilidad con diametros en accesorios comunes

| Acetal
Alta resistencia

Temperatura de trabajo: +60°C / -40°C
Para eje cuadrado de 40 mm 6 1 1/2"

104

La cantidad debe ser siempre impar.

Para el calculo del numero de apoyos
debe tenerse en cuenta el peso del
producto a transportar.

La distancia entre apoyos en el recorrido
de transporte no deberd superar los
230 mm, ni 300 mm en el retorno.

ENGRANAJES Y PLETINAS DE DESLIZAMIENTO

Ancho nominal de la banda (mm)

40
160
440
720
1000
1280
1560
1840
2120
2400
2680
2960
3240
3520

140
420
700
980
1260
1540
1820
2100
2380
2660
2940
3220
3500
3780

Cantidad
minima de
engranajes

por eje

O N U1 W

13
15
17
19
21
23
25
27

Cantidad minima de pletinas

de deslizamiento

Lado de
carga

O© N O g W NN

—
o

12
14
15
16
18

Lado de
retorno

O 0 N o o B W NN N DN

A S Y
w N = O

Sentido
de marcha

EJE CONDUCIDO

EJE MOTRIZ

INSTALACION DE BANDA Y ENGRANAJES

105



' Fichas técnicas // // Fichas Técnicas '
Serie ES0 Serie ES0

TRANSPORTADOR ELEVADOR CON EMPUJADORES EMPUJADORES
B o Enlaconstruccion de elevadores, Eurobelt
. A EMPUJADOR RECTO configura su banda con empujadores y/o
Ut S ___4,/\ ! (LlSO + ANTIADHERENTE) aletas en funcion del tamafo y peso del
- @/ producto a transportar, ademas de la
—-“‘:'§;-:;‘_4-(’ altura e inclinacion del transportador.
) — Los empujadores son unos accesorios
200+500 ﬁ plasticos que se colocan en la banda
transversalmente. Sirven para empujar
R min. 150 el producto en aplicaciones de subida,
= HHHHHHHHHHH bajada o acompafiamiento, impidiendo
Ancho banda que resbale por la banda.
Tienen dos caras, lisa y antiadherente,
J pudiéndose utilizar en uno u otro sentido
Pletina de segunlanecesidad. Sucaraantiadherente
[ 11|, deslizamiento O ‘ O tiene unas aristas que sobresalen de la
Cma — iN=B=B=B=B=B=B=B=E=N: superficie impidiendo que se adhiera el
A ol _ 50 producto. Posibilidad de rebajar la altura
Rodillo L 1 estandar para aplicaciones especiales.
200 = 500 X R min. 150 @ min. 75 - Ancho banda .
EMPUJADOR REFORZADO
Pletina de
[ 1],  deslizamiento Se pueden utilizar empujadores reforzados para aquellas aplicaciones que
C maxg requieran empujar o retener grandes cargas.
A _
T Accesorio | Altura(h) | Materiales
Apoyo si ancho banda = 600 / N
Empujador | 25-50-75 N
TRANSPORTADOR HORIZONTAL rectoliso+ | 100125 | "pficiens
0 antiadherente 150
: : Empujador 75 Polipropileno
reforzado Polietileno
< 3 ‘ PUSES
. . LS . 25 . .
/  / N Empujador 50 Polipropileno
\ ] R E— ] S recto liso 75 Polietileno
o mm 5 . 50
S o Empujador | 25-50-75 nroni
[ — § - - ecto | 1007125 | PReRinee
antiadherente 150
omin. 100,/ Il ] 10 EMPUJADOR RECTO LISO Empujador
1000+1200 cazoleta 95-120 | Polipropileno
Eurobelt ofrece empujadores lisos en ambas ‘ '
caras, para aplicaciones con productos delicados Empujador 75 Pgluﬁro;lmleno
[A] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda 'y En la construccion de transportadores, habrd que respetar las 1 N y que no puedan estar expuestos a contacto con curvo liso olietileno
el centro del eje. distancias que aparecen en la tabla, en funcion del tamafio de los aristas que provoguen algun tipo de marca.
engranajes Empujador 45-70-90 ; g
[B] Distancia entre la vertical del eje y el inicio de la superficie Curvo 115-140 ngﬂre?ﬁlelﬁgo
de deslizamiento. < antiadherente
) ) ) ) ) Ne° dientes (7} A B C )
[C] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y yA Primitivo max. max. Empujador | 45.70.90 | Polipropileno
el apoyo del retorno. curvoliso+ | 995940 | Polietileno
6 100 42 55 105 antiadherente
[D] Si se utilizan engranajes, en el eje de inflexidn, no retener el L
central. 8 130,65 58 60 135 @ Q
[R] Este radio debera de ser tan grande como lo permita la 10 161,80 72 76 165 50
aplicaciéon con el fin de reducir al minimo el desgaste (min. 16 256,29 120 80 260

150mm). En bandas con aletas laterales consulte este radio.
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Serie E50

Fichas técnicas //

EMPUJADOR RECTO ANTIADHERENTE

empujadores consecutivos.

Se disponen empujadores antiadherentes en ambas caras, principalmente
para aquellas aplicaciones con productos muy pegajosos, normalmente
transportados a granel y que abarcan todo el espacio entre filas de

EMPUJADOR CAZOLETA

Eurobelt proporciona empujadores
tipo cazoleta, que retienen el producto,
principalmente a granel, en grandes
inclinaciones utilizando al maximo su
capacidad.

inclinaciones.

50

O @ L o
Q @) @)
50
50
EMPUJADORES CURVOS

Se disponen de empujadores curvos para aplicaciones en las que
necesitamos utilizar la maxima capacidad del empujador en grandes

ALETAS

50

Sentido
de marcha
—

4,5

Las aletas laterales son unos accesorios
de plastico que actian como laterales
de la banda mientras acompafan el
movimiento, se insertan en la estructura
de la banda para contener el producto,
evitar derrames laterales y que no se
produzcan rozamientos con la propia
estructura del transportador.

Posibilidad de rebajar la altura estandar
para aplicaciones especiales.

Altura (h) Materiales

?g Polipropileno

100 Polietileno

// Fichas Técnicas

|

Serie E50

DATOS TECNICOS: EMPUJADORES Y ALETAS

BANDA SOLO CON EMPUJADORES

Indent Indent

B

Indent = Mdltiplo de 20 mm (minimo 40 mm)
Separacion entre empujadores = Multiplo de 700 mm

BANDA SOLO CON ALETAS

Indent Indent

-~

10 10

0

—]

—

Indent = Mdltiplo de 20 + 5 mm

BANDA CON EMPUJADORES EN ZIG-ZAG

BANDA CON CORTES LONGITUDINALES

C.L. C.L

Corte longitudinal empujador = Mdltiplo de 20 mm (minimo
40 mm)

BANDA CON EMPUJADORES Y ALETAS

Indent Indent

fe——]

10 A A 10

Indent = Mdltiplo de 20 + 5 mm

BANDA CON EMPUJADORES SIN INDENT
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Serie E50

RODILLO DE SUJECION

Fichas técnicas //

VISTAS

@175

19

48

Se utilizan para retener la banda al
transportador en todas las inflexiones y
descolgamientos.

En aplicaciones de bafios por inmersion,
colocados en el centro de la banda,
evitan que ésta se curve por efecto de la
flotabilidad.

Rodaran retenidos por carriles fijados
a la estructura del transportador a todo
lo largo del trayecto, y se recomienda
colocar pletinas de deslizamiento para
evitar en lo posible el desgaste por
rodadura.

La distancia entre el extremo lateral de
la banda y el centro del rodillo (indent)
debera ser multiplo de 10 mm.

No podran utilizarse con los siguientes
engranajes:

N° de Agujero
dientes cuadrado
6 40

DATOS DE DISENO
Indent @ @ U U @ U U @
TH HAATET ¢ NZ N2
110

// Fichas Técnicas '

Serie E50

Serie E50 Flush Grid
Sector hortofruticola

Serie E50 Flat Top
Sector bebidas

Serie E50 Trian Friction
Sector pescado

Serie E50 Sliding Rollers
Sector packing

Serie E50 Perforated
Sector caramelos

Sector caramelos

Serie E50 Flush Grid
Sector pescado

Serie E50 Flush Grid + E30 Flat Top
Sector pasteleria

111
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Serie B50

Banda modular de plastico mas higiénica y resistente para la industria
alimentaria. Disefiada con aristas totalmente redondeadas, terminaciones
abiertas y mayor abertura en la zona de articulacién es muy facil de efectuar
su limpieza, incluso estando en funcionamiento. Su barra impulsora en la
parte inferior de la banda y el compacto disefio de sus engranajes, hacen
que tenga una traccion muy positiva, manteniendo una limpieza extrema.

Fabricada con materiales de gran resistencia al rayado y penetracion, ofrece
una gran fiabilidad en procesos con herramientas cortantes o posibilidad de
impactos importantes. Especialmente indicada para la industria carnica y

avicola o procesos en los que la limpieza sea un factor esencial.

Superficie
banda

Flat Top

Perforated
Flat Top

Flush Grid

Material
banda

PP-Polipropileno

PE-Polietileno

POM -Acetal

PP-Polipropileno

PE-Polietileno

POM -Acetal

PP-Polipropileno

PE-Polietileno

POM -Acetal

Material
varilla

PP-Polipropileno
PE-Polietileno
PP-Polipropileno

PE-Polietileno

PP-Polipropileno
PE-Polietileno
PP-Polipropileno

PE-Polietileno

PP-Polipropileno
PE-Polietileno
POM -Acetal
PP-Polipropileno

PE-Polietileno

B =Blanco G = Gris N = Natural A =Azul O = Negro
"Consultar tabla completa de colores: Pdgina 176

Resistencia
banda
(kg/m)

1550
750
1650
990

1115
650
1590
990

1450
370
670

1600
800

Peso
banda
(kg/m2)

9,06
9,50
13,43
13,47

7,34
7,75
11,17
11,18

715
7,65
7,88
10,95
10,97

Limite de
Temp.
(°C)

+1a+104
-50 a +65
+1a+90
-40 a +65

+1a+104
-50 a +65
+1a+90
-40 a +65

+1a+104
-50 a +65
-40 a +65
+1a+90
-40 a +65

Fichas técnicas //

P Paso
S banda 50 mm
£ Anch _
= de banda Mdiltiplos de 20 mm
Didmetro de
& la varilla 55mm
Sistema de
ﬁ traccion Central
% @ min giro % i
9 directo
O @ min giro
() inverso 150 mm
Colores |Area abierta + | Espesor | Sistema de
estandar’ | dimensiones | banda retencion
aberturas
0% 16 mm Tapa
B-A
B-A
o 20%
: [13x2]-[11x2]| 16 mm Tapa
* -[7 x 2] mm
*'I
B-A
N
28%
N [11,6x104] | 16 mm Tapa
mm
B
B

// Fichas Técnicas

Serie B50

Flat Top

Con una superficie totalmente
cerrada y plana en su zona
de transporte es ideal para

aplicaciones donde no se
necesite drenaje sobre la
banda.

Su disefio inferior totalmente
redondeado aumenta la
facilidad para evacuar liquidos

y asi reducir costes de aguas,

detergentes asi como de
tiempos de lavado.

Ideal para su uso en todos los

procesos que requieran una
gran limpieza

Perforated Flat Top

Su superficie lisa perforada
permite el paso del aire y el
escurrido de los liquidos.

Es la banda idonea

tanto para procesos de
elaboracion de alimentos
(cocciodn, escurrido,

secado) como procesos de
conservacion (esterilizacion,
refrigeracion).

Flush Grid

Tiene una gran drea abierta
del 28% que la hace ideal
para aquellos procesos en
los que necesitamos una
extrema limpieza junto con
un buen drenaje a través
deella.

Ideal en la industria del
pescado y hortofruticola.
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Serie B50

ENGRANAJES

También ofrecemos engranajes para utilizar con Mototambor
en aplicaciones en las que se necesita una especial limpieza
o para transportadores en los que exista una imposibilidad de
colocar el motor externamente por problemas de espacio o
seguridad.

N° 7} Agujero cuadrado Ancho
dientes Primitivo de cubo

z mm pulgada

6 100 40 1,5 40

8 130,65 40 15 40

10 1618 40-60 1,828 40

12 193,18 40-60 1,5-25 40

16 256,29 40-60-90 | 1,5-25-35 40

*Consultar al departamento técnico la disponibilidad de engranajes bipartidos o engranajes

ANILLOS DE RETENCION

Fichas técnicas //

Sentido
de marcha
— -

Agujero 40
cuadrado

Se fabrica en polipropileno, acetal y acero inoxidable

*consultar disponibilidad en otros materiales

CON CHAVETERO SIN CHAVETERO

Los anillos de retencion de Eurobelt se utilizan para garantizar
la sujecion del engranaje central en los ejes motriz y conducido.
Se colocan a ambos lados del engranaje central y forman
parte del sistema de auto guiado de las bandas modulares,
impidiendo que el engranaje se desplace a lo largo del eje y
evitando los desplazamientos laterales de la banda.

Asimismo, los efectos de la temperatura hacen que la banda se
dilate o contraiga.

El resto de los engranajes se deslizan libremente por el eje
permitiendo asi adaptarse a las variaciones y movimientos
laterales de la banda. De esta forma garantizamos en todo
momento la posicion correcta de los dientes.

ANILLO DE RETENCION CLE

*Ver mds en accesorios comunes

Agujero Tornillo
cuadrado
40 M6x6
Acero
inoxidable 60 M6x6
AISI 376 90 M6X6

ANILLO DE RETENCION CLU

*Ver compatibilidad con diametros en accesorios comunes

| Acetal
Alta resistencia

Temperatura de trabajo: +60°C / -40°C
Para eje cuadrado de 40 mm 6 1 1/2"

// Fichas Técnicas

DATOS DE CONSTRUCCION

|

Serie B50

114

Para el calculo del nimero de engranajes
minimo necesario, tanto en el eje motriz
como en el conducido se ha utilizado la
siguiente formula:

Ancho de banda (mm)
Cantidad minima =

140 mm

La cantidad debe ser siempre impar.

Para el calculo del numero de apoyos
debe tenerse en cuenta el peso del
producto a transportar.

La distancia entre apoyos en el recorrido
de transporte no deberd superar los
230 mm, ni 300 mm en el retorno.

Ancho nominal de la banda (mm)

40
160
440
720
1000
1280
1560
1840
2120
2400
2680
2960
3240
3520

ENGRANAJES Y PLETINAS DE DESLIZAMIENTO

140
420
700
980
1260
1540
1820
2100
2380
2660
2940
3220
3500
3780

Cantidad minima de

n?l’i—rl]ri‘rﬂgac(ije pletinas de deslizamiento
engranajes
por eje Lado de Lado de
carga retorno
1 2 2
3 2 2
S g 2
7 5 3
9 6 4
11 7 5
13 9 6
15 10 7
17 11 8
19 12 9
21 14 10
23 15 11
25 16 12
27 18 13

Sentido
de marcha

EJE CONDUCIDO

EJE MOTRIZ

INSTALACION DE ENGRANAJES

115 ~
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Serie B50

Fichas técnicas //

TRANSPORTADOR ELEVADOR CON EMPUJADORES

Rodillo
R min. 150 @ min. 75

200 + 500

B
—
i ~ A
T eyt Y

\

m))
T Pkl ‘EJ’
200 + 500

R min. 150

Ancho banda

Pletina de

[ 1|, desizamiento

C max —f —— —— —|—-
3 _—
J B
Ancho banda

Pletina de

[ i " deslizamiento

C max

y

| ——— |
I (-
Apoyo si ancho banda = 600 /

TRANSPORTADOR HORIZONTAL

1000+1200

~:\ — T Ea—

@min. 100 / 150

T

C max.

4 f————

[A] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el centro del eje.

[B] Distancia entre la vertical del eje y el inicio de la superficie
de deslizamiento.

[C] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el apoyo del retorno.

[D] Si se utilizan engranajes, en el eje de inflexidn, no retener el
central.

[R] Este radio debera de ser tan grande como lo permita la
aplicaciéon con el fin de reducir al minimo el desgaste (min.
150mm). En bandas con aletas laterales consulte este radio.

En la construccion de transportadores, habra que respetar las
distancias que aparecen en la tabla, en funcion del tamafio de los
engranajes

Ne° dientes 2 A B c
z Primitivo max. max.
6 100 42 55 105
8 130,65 58 60 135
10 161,80 72 76 165
12 193,18 89 78 200
16 256,29 120 80 260

// Fichas Técnicas

EMPUJADORES

|

Serie B50

EMPUJADOR RECTO
LISO + ANTIADHERENTE

Mhhh W 1 T

UoUolouolouolouoUolo

P

T
e e e e UeUale

EMPUJADOR CAZOLETA

Eurobelt proporciona empujadores tipo cazoleta, que
retienen el producto, principalmente a granel, en grandes
inclinaciones utilizando al maximo su capacidad.

—

42

(> o (O <o) o> o

ALETAS

Los empujadores son unos accesorios plasticos que se
colocan en la banda transversalmente. Sirven para empujar el
producto en aplicaciones de subida, bajada 0 acompafiamiento,
impidiendo que resbale por la banda.

Tienen dos caras, lisa y antiadherente, pudiéndose utilizar en
uno u otro sentido segun la necesidad. Su cara antiadherente
tiene unas aristas que sobresalen de la superficie impidiendo
que se adhiera el producto. Posibilidad de rebajar la altura
estandar para aplicaciones especiales.

EMPUJADOR CURVO

Se disponen de empujadores
curvos para aplicaciones en las
gue necesitamos utilizar la maxima
capacidad del empujador en
grandes inclinaciones.

Accesorio Altura (h) Materiales
Empujador 25-50 Polipropileno
recto liso + 75-100 Polietileno
antiadherente 150 Acetal
Empujador 45-70 Polipropileno
curvo liso + 90-140 Polietileno
antiadherente Acetal
Emolisdor Polipropileno
Cag olleta 100 Polietileno
Acetal

Sentido
] de marcha
I ——

4,5

Las aletas laterales son unos accesorios de plastico que actuan
como laterales de la banda mientras acompafian el movimiento,
se insertan en la estructura de la banda para contener el
producto, evitar derrames laterales y que no se produzcan
rozamientos con la propia estructura del transportador.

Posibilidad de rebajar la altura estandar para aplicaciones
especiales.

Altura (h) Materiales
50 Polipropileno
75 Polietileno
100 Acetal
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Serie B50

Fichas técnicas //

DATOS TECNICOS: EMPUJADORES Y ALETAS

BANDA SOLO CON EMPUJADORES

Indent Indent

=

Indent = Mdltiplo de 20 mm (minimo 40 mm)
Separacion entre empujadores = Mdltiplo de 100 mm

BANDA SOLO CON ALETAS

Indent Indent

10 10

I o

Indent Minimo FT PF FG
Multiplos de 20 mm 20 mm %
Multiplos de 20 + 5 mm 45 mm * * *

BANDA CON EMPUJADORES EN ZIG-ZAG

BANDA CON CORTES LONGITUDINALES

C.L C.L

11 JT

Corte longitudinal empujador = Multiplo de 20 mm (minimo
40 mm)

BANDA CON EMPUJADORES Y ALETAS

Indent Indent

10 A A 10

" e

Indent Minimo | Distancia A |FT |PF|FG
Mltiplos de 20 mm 20 mm 10 mm &
Multiplos de 20 + 5mm| 45 mm 5mm o R

BANDA CON EMPUJADORES SIN INDENT

O L L L L L LT T L L L)
O ML L L L L L L L L L

// Fichas Técnicas

RODILLO DE SUJECION

N
Serie B50

VISTAS

50

Se utilizan para retener la banda al
transportador en todas las inflexiones y
descolgamientos.

En aplicaciones de bafios por inmersion,
colocados en el centro de la banda,
evitan que ésta se curve por efecto de la
flotabilidad.

Rodaran retenidos por carriles fijados
a la estructura del transportador a todo
lo largo del trayecto, y se recomienda
colocar pletinas de deslizamiento para
evitar en lo posible el desgaste por
rodadura.

La distancia entre el extremo lateral de
la banda y el centro del rodillo (indent)
deberd ser multiplo de 10 mm.

u":z — No podran utilizarse con los siguientes
© engranajes:
— N° de Agujero
dientes cuadrado
19
6 40
48
DATOS DE DISENO
[
L) [ 1]
]\_/ Uy \_I% .
50 ]
19
O O O O 49
SR < ]
AR
-8 ~
Mdltiplos de 100 mm ﬁ? &[
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Serie D50

La Serie D50 es una innovadora linea de bandas modulares disefiada para

Fichas técnicas //

Ser ‘ ! : P Paso 50
optimizar las transferencias y mejorar el flujo de productos en entornos 7597 banda mm
industriales exigentes. Esta serie se distingue por su disefio exclusivo que N
. . . L. L . . Ancho L
maximiza la resistencia, durabilidad y estabilidad dimensional. @8 debanda Muiltiplos de 50 mm
La version Roller 90° facilita transferencias laterales suaves gracias .
. - : : o . Didmetro de
a la orientacion de sus rodillos, mientras que la Roller 0° permite un & la varilla 8 mm
desplazamiento lineal eficiente con posibilidad de acumulacién y menor
friccion. Ademas, el modelo Flush Grid sin rodillos, con un 20% de &rea ¥ ;SiSteDja de Central
abierta, ofrece una excelente resistencia mecdnica para aplicaciones que raccion
requieren ventilacion y drenaje. in gi
‘ arene 9) Smnse [TSmm
Todas las variantes incorporan una varilla de union de 8 mm de diametro,
lo que reduce el desgaste y por lo tanto el mantenimiento, minimiza el ® @ min giro 150 mm
estiramiento y prolonga significativamente la vida Util de la banda. @/ Inverso
Superficie Material Material |Resistencia Peso Limite de Colores |Area abierta + | Espesor | Sistema de
banda banda varilla banda banda Temp. estandar’ | dimensiones | banda retencion
(kg/m) | (kg/m2) (°C) aberturas
Flush Grid | PP-Polipropileno Nylon 4750 9,85 +9a+104 A 20% 16 mm Tapa
Roller 0° | PP-Polipropileno Nylon 3600 13,78 +9a+104 A 17% 16 mm Tapa
Roller 90° | PP-Polipropileno Nylon 3650 13,78 +9a+104 A 17% 16 mm Tapa
B =Blanco G = Gris N = Natural A =Azul O = Negro
"Consultar tabla completa de colores: Pdgina 176
%3 Caracteristicas especiales
Diametro del Longitud del Longitud de Altura del Material del
rodillo rodillo contacto del rodillo rodillo rodillo
con el producto
Roller 0° Acetal
Roller 90° ceta
19 mm 19 mm 15 mm 4,7 mm Polipropileno
120

// Fichas Técnicas '

Serie D50

Flush Grid

Configuracion en forma

de rejilla, con una
superficie abierta del 20% y
completamente plana. Esta
banda transportadora es
ideal para las aplicaciones
de alta carga en las que

es necesario un drenaje a
través de la banda, evitando
acumulacion de particulas
en su superficie.

Roller 0°

Con rodillos dispuestos a 0°
Esta banda transportadora
estd disefiada
principalmente para resolver
los problemas de transporte
de cajas y/o envases de gran
carga.

Roller 90°

Con rodillos colocados a
90°, esta banda hace que
las transferencias laterales
se realicen con total
suavidad, manteniendo la
integridad de cada pieza y
minimizando el desgaste
en aplicaciones intensivas.
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Serie D50 Serie D50

DATOS DE CONSTRUCCION

ENGRANAJES O ]
También ofrecemos engranajes para utilizar con Mototambor @
en aplicaciones en las que se necesita una especial limpieza ENGRANAJES Y PLETINAS DE DESLIZAMIENTO
o para transportadores en los que exista una imposibilidad de =5 P
colocar el motor externamente por problemas de espacio o H
seguridad.
N° 7} Agujero cuadrado Ancho I~ ‘H’ Cantidad Cantidad minima de
dientes Primitivo de cubo minima de pletinas de deslizamiento
z engranajes
mm pulgada Agujero 40 Ancho nominal de la banda (mm) por eje Lado de Lado de
cuadrado carga retorno
10 161,80 40-60 1,8=29 40 ) - o
Se fabrica en polipropileno, acetal y acero inoxidable
12 193,18 40-60 15-25 40 *consultar disponibilidad en otros materiales 150 150 1 2 2
16 256,29 40-60 1,8=25 40 200 250 2 2 2
*Consultar al departamento técnico la disponibilidad de engranajes bipartidos o engranajes Para el calculo del nimero de engranajes 300 450 3 2 2
minimo necesario, tanto en el eje motriz
como en el conducido se ha utilizado la 500 750 o 3 3
siguiente formula: 300 1050 7 5 3
v v
. CONCHAVETERO  SIN CHAVETERO Ancho de banda (mm) 1100 1950 ? © 4
ANILLOS DE RETENCION Cantidad minima = 1400 1650 1 7 5
150 mm
1700 1950 13 9 6
Los anillos de retencion de Eurobelt se utilizan para garantizar ~ Asimismo, los efectos de la temperatura hacen que la banda se
S . . ) . . ) ) : ) 2000 2250 15 10 7
la sujecion del engranaje central en los ejes motriz y conducido.  dilate o contraiga. La cantidad debe ser siempre impar.
Se colocan a ambos lados del engranaje central y forman El resto de los enaranaies se deslizan libremente por el eie P | céleulo del nd q 2300 2550 17 11 8
parte del sistema de auto guiado de las bandas modulares, ermitiendo asf adga ta:se a las variaciones mO\p/imientés dalraa et oo e ﬂuthWerol - apch(j)sl 2600 2850 19 9
impidiendo que el engranaje se desplace a lo largo del eje y P P Y €be tenerse en cuenta el peso de 12
. . laterales de la banda. De esta forma garantizamos en todo producto a transportar.
evitando los desplazamientos laterales de la banda. L . 2900 3150 21 14 10
momento la posicion correcta de los dientes. ) ) :
La distancia entre apoyos en el recorrido 3200 3450 7 .
de transporte no deberd superar los 15
ANILLO DE RETENCION CLE ANILLO DE RETENCION CLU 230 mm, ni300 mm en el retorno. 3500 3750 25 16 12
*Ver mds en accesorios comunes *Ver compatibilidad con diametros en accesorios comunes 3800 4050 27 18 13
Agujero Tornillo S
cuadrado IJ
Acetal p
. . INSTALACION DE ENGRANAJES
Alta resistencia
20 M5x5 )
Acero Temperatura de trabajo: +60°C / -40°C
inoxidable 40 M6X6 Para eje cuadrado de 40 mm 6 1 1/2"
AISI 376 60 M6x6

122

EJE CONDUCIDO

EJE MOTRIZ
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Serie D50

Fichas técnicas //

TRANSPORTADOR HORIZONTAL

<<
. \
1 hﬁ]
S s
S _
@min. 100 / 150
1000+1200
[A] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el centro del gje. .
Ne° dientes 0} A B C
[B] Distancia entre la vertical del eje y el inicio de la superficie z Primitivo max. max.
de deslizamiento.
o ‘ o 10 161,80 72 76 165
[C] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y 12 19318 89 78 200
el apoyo del retorno.
16 256,29 120 80 260

En la construccion de transportadores, habra que respetar las distancias
que aparecen en la tabla, en funcidn del tamafio de los engranajes

// Fichas Técnicas '
Serie D50

Serie D50 Roller
Eje de acero inoxidable relleno de pldstico

Serie D50 Roller
Sector automocion

Serie D50 Roller
Sector packing

Serie D50 Roller
Sector automocion
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Serie E80
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// Fichas Técnicas

|

Serie E80

Tiene un paso de 50 mm, siendo una banda bidireccional, esta disefiada con Paso
superficies totalmente lisas en ambos lados: superior de transporte e inferior @ banda
de traccion, no existiendo ningun recoveco que, la hacen la mas limpia
del mercado, especialmente para aplicaciones que requieran extremada % Qg%g%da
limpieza sin excesiva carga, principalmente industria carnica o avicola.
Disefiada con superficies lisas en ambos lados, evita la adherencia y @ P;?,g}ﬁt,? de
retencion del producto en su manipulacion. Su estructura de charnela
abierta, que se abre en cada giro de la banda, contribuye a una inmejorable {é«} Sistema de
limpieza traccién Flat Top
) ) o ) ) ) . Con una superficie
Esta banda estd disefiada para garantizar una facil limpieza en aplicaciones @, dgiggt]og"o totalmente cerrada y plana
con productos en los que se desprendan particulas o residuos liquidos, ei’;jé’;o’;fads tlﬁgiﬁ)%’etg
evitando asf posteriores contaminaciones. (% @ min giro do,,f,e T ’;e necesite
c“ inverso drenaje sobre la banda.
Ideal para la industria
alimentaria en general
y avicola o cdrnica en
particular por su facilidad de
limpieza
Superficie Material Material Resistencia| Peso Limite de Colores Area Espesor |Sistema de
banda banda varilla banda banda | Temp. (°C) | estandar' | abierta + banda | retencidén
(kg/m) (kg/m2) dimensiones
aberturas
PP-Polipropileno | PP-Polipropileno 1045 6,91 +1a+104 B-A
PE-Polietileno | PE-Polietileno 475 717 -50 a +65 N-A
Flat Top
PP-Polipropileno 1700 10,23 +1a+90
POM -Acetal
PE-Polietileno 1500 10,23 -40 a +65 N
PP-Polipropileno |PP-Polipropileno 1045 5,50 +1a+104 B-A
Perforated | PE-Polietileno |PE-Polietileno 475 5,83 50 4 +65 A
Flat Top - .
I PP-Polipropileno 1700 8,31 +1 a+90 * Perforated
PE-Polietileno 1500 8,31 -40 a +65 *! Tiene una superficie abierta del

24% completamente plana, con
pequerias aberturas rectas con
forma de rejilla sin obstdculos
estructurales, con las siguientes
medidas: [13x 2]y [10 x 2] mm.
Es perfecta para producto muy
livianos en los que necesitemos
una extremada limpieza.

Se pueden combinar con
refuerzos metalicos para
aumentar su resistencia
(consultar disponibilidad)

'B=Blanco G = Gris N = Natural A =Azul O = Negro
"Consultar tabla completa de colores: Pégina 176
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Serie E80

ENGRANAJES DATOS DE CONSTRUCCION

El 1

También ofrecemos engranajes para utilizar con Mototambor
en aplicaciones en las que se necesita una especial limpieza
o para transportadores en los que exista una imposibilidad de
colocar el motor externamente por problemas de espacio o
seguridad.

B ENGRANAJES Y PLETINAS DE DESLIZAMIENTO

H [ -

Cantidad minima de pletinas de

Cantidad minima de desli ient
T engranajes por eje eslizamiento
N° 7} Agujero cuadrado Ancho L
dientes Primitivo de — Ancho nominal de la banda (mm) Lado de carga Lado de retorno
z cubo 0
mm pulgada
Se fabrica en polipropileno, acetal y acero inoxidable 80 144 1 2 2
8 130'6 40 1.5 40 *consultar disponibilidad en otros materiales 160 432 3 2 2
10 161,8 40-60 15 40
448 720 5 8 2
12 193,2 40-60 15 40
736 1008 7 5 3
16 256,3 40-60-90 15 40
*Consultar al departamento técnico la disponibilidad de engranajes bipartidos o engranajes 1024 1296 9 6 4
1312 1584 11 7 5
, CON CHAVETERO SIN CHAVETERO 1600 1872 13 9 6
ANILLOS DE RETENCION
1888 2160 15 10 7
Los anillos de retencion de Eurobelt se utilizan para garantizar ~ Asimismo, los efectos de la temperatura hacen que la banda se 2176 2448 17 1 8
la sujecion del engranaje central en los ejes motriz y conducido.  dilate o contraiga. 2464 2736 19 12 9
Se colocan a ambos lados del engranaje central y forman El resto de los engranajes se deslizan libremente por el eje
parte del sistema de auto guiado de las bandas modulares, " engranaj o por € € 2752 3024 21 14 10
impidiendo que el engranaje se desplace a lo largo del eje y permitiendo asi adaptarse a las variaciones y movimientos
) . laterales de la banda. De esta forma garantizamos en todo 3040 3312 23 15 11
evitando los desplazamientos laterales de la banda. momento la posicion correcta de los dientes
P ' 3328 3600 25 16 12
3616 3888 27 18 13

ANILLO DE RETENCION CLE

*Ver mds en accesorios comunes

ANILLO DE RETENCION CLU

*Ver compatibilidad con diametros en accesorios comunes

Agujero Tornillo S
cuadrado I
| Acetal Para el calculo del nimero de engranajes
Alta resistencia minimo necesario, tanto en el eje motriz
Acero R il Temperatura de trabajo: +60°C / -40°C como en el conducido se ha utilizado la
inoxidable 60 M6X6 Para eje cuadrado de 40 mm 6 1 1/2" siguiente féormula:
AISI 31
51316 90 M6x6
Ancho de banda (mm)

Cantidad minima =

144 mm

La cantidad debe ser siempre impar.

Para el calculo del nimero de apoyos debe tenerse en cuenta el
peso del producto a transportar.

La distancia entre apoyos en el recorrido de transporte no
debera superar los 230 mm, ni 300 mm en el retorno.
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Serie E80
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Rodillo

R min. 150 @ min. 75

200 + 500

TRANSPORTADOR ELEVADOR CON EMPUJADORES

200 + 500

R min. 150

Ancho banda

1

3 [—_———r]

1

Ancho banda

i

Pletina de

/" deslizamiento

C max == —— - — — —F=—31-

Pletina de

" deslizamiento

C max

y

Apoyo si ancho banda = 600 /

TRANSPORTADOR HORIZONTAL

1000+1200

N

T

C max. |

@min. 100 / 150

4 f————

[A] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el centro del eje.

[B] Distancia entre la vertical del eje y el inicio de la superficie
de deslizamiento.

[C] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el apoyo del retorno.

[D] Si se utilizan engranajes, en el eje de inflexidn, no retener el
central.

[R] Este radio debera de ser tan grande como lo permita la
aplicaciéon con el fin de reducir al minimo el desgaste (min.
150mm). En bandas con aletas laterales consulte este radio.

En la construccion de transportadores, habra que respetar las
distancias que aparecen en la tabla, en funcion del tamafio de los

engranajes

Ne° dientes 2
4 Primitivo
8 130,65
10 161,80
12 193,18
16 256,29

58
72
89
120

max.
60
76

78
80

max.
185
165

200
260

// Fichas Técnicas

EMPUJADORES

|

Serie E80

EMPUJADOR RECTO
LISO + ANTIADHERENTE

Los empujadores son unos accesorios plasticos que se
colocan en la banda transversalmente. Sirven para empujar el
producto en aplicaciones de subida, bajada 0 acompafiamiento,
impidiendo que resbale por la banda.

Tienen dos caras, lisa y antiadherente, pudiéndose utilizar en
uno u otro sentido segun la necesidad. Su cara antiadherente
tiene unas aristas que sobresalen de la superficie impidiendo
que se adhiera el producto. Posibilidad de rebajar la altura
estandar para aplicaciones especiales.

—

150

oo

Eurobelt proporciona empujadores tipo cazoleta, que
retienen el producto, principalmente a granel, en grandes
inclinaciones utilizando al maximo su capacidad.

Accesorio Altura (h) Materiales
Empujador 25-50 Polipropileno
recto liso + 75-100 Polietileno
antiadherente 150 Acetal
. Polipropileno
Empujador 45-70 PoFI)ietiFl)eno
curvo 90-140 Acetal
Empujador 150 Polipropileno
cazoleta Polietileno
EMPUJADOR CAZOLETA EMPUJADOR CURVO

Se disponen de empujadores curvos para aplicaciones
en las que necesitamos utilizar la maxima capacidad del
empujador en grandes inclinaciones.

ALETAS

50

3,5

Sentido
de marcha
—

Las aletas laterales son unos accesorios de plastico que actian
como laterales de la banda mientras acompafan el movimiento,
se insertan en la estructura de la banda para contener el
producto, evitar derrames laterales y que no se produzcan
rozamientos con la propia estructura del transportador.

Posibilidad de rebajar la altura estandar para aplicaciones
especiales.

Altura (h) Materiales
50 Polipropileno
75 Polietileno
100 Acetal
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DATOS TECNICOS: EMPUJADORES Y ALETAS

BANDA SOLO CON EMPUJADORES

Indent Indent

=

Indent = Mdltiplo de 16 mm (minimo 32 mm)
Separacion entre empujadores = Mdltiplo de 700 mm

BANDA SOLO CON ALETAS

Indent Indent

P —

8 8

et B

Indent = Mdltiplo de 16 mm (minimo 32 mm)

BANDA CON EMPUJADORES EN ZIG-ZAG

e .

BANDA CON CORTES LONGITUDINALES

Corte longitudinal empujador = Mdltiplo de 16 mm (minimo
32 mm)

BANDA CON EMPUJADORES Y ALETAS

Indent Indent

A

e

A

£

loc

Indent = Mdltiplo de 16 mm (minimo 32 mm)

BANDA CON EMPUJADORES SIN INDENT

| |

// Fichas Técnicas

RODILLO DE SUJECION

|

Serie E80

VISTAS

@175

19

48

Se utilizan para retener la banda al
transportador en todas las inflexiones y
descolgamientos.

En aplicaciones de bafios por inmersion,
colocados en el centro de la banda,
evitan que ésta se curve por efecto de la
flotabilidad.

Rodaran retenidos por carriles fijados
a la estructura del transportador a todo
lo largo del trayecto, y se recomienda
colocar pletinas de deslizamiento para
evitar en lo posible el desgaste por
rodadura.

La distancia entre el extremo lateral de
la banda y el centro del rodillo (indent)
debera ser multiplo de 8 mm + 4 mm.

Pueden utilizarse con cualquier engranaje
de esta serie.

DATOS DE DISENO

Multiplos de 100 mm

Indent

I

[

[

|
6,45

—— N\ ——-
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Esta serie esta disefiada para poder ser utilizada tanto en trayectos rectos p

COMO curvos.

Con un paso de 25 mm y una superficie abierta de 42%, la hacen ideal para
todo tipo de aplicaciones que requieran gran drenaje o paso de flujo de aire

a través de ella, como lineas de enfriamiento.

Ademas y gracias a su geometria, especialmente disefiada para tal, puede
girar en radios muy pequefios, reduciendo los espacios dentro de las

fabricas.

Con un diametro de varilla de sujecion de 6 mm y una retencon con clip de

blocaje, asegura un buen funcionamiento con cargas elevadas.

Superficie Material
banda banda

PP-Polipropileno

Flush Grid
sin lengtieta | oo\ - pcetal

PP-Polipropileno

Flush Grid
con lengiieta | poy - acetal

PP-Polipropileno

High Deck
POM - Acetal

PK - Policetona

Flat Friction | PP-Polipropileno

Material
varilla

POM - Acetal
PBT

POM - Acetal

POM - Acetal
PBT

POM - Acetal

POM-Acetal
PK - Policetona
PK - Policetona

POM-Acetal

PK - Policetona

POM - Acetal

B =Blanco G = Gris N = Natural A =Azul O = Negro
"Consultar tabla completa de colores: Pdgina 176

Jm

s+ Caracteristicas especiales

Areaen Indent
Contacto

Flat Friction

Separacion
entre filas
de goma

Muiltiplos de 20 mm|  Mdltiplos
Minimo de 40 mm | de 25 mm

Resistencia
banda
Recta | Curva
(kg/m) | (kg)
2000 w
3600 *
3550 o
2000 *
3600 *
3550 W
2390 &
2190 *
3270 &
3780 *
2540 *
* *
Material de
la banda

PP-Polipropileno

Paso
banda 25mm
& ﬁg(l:)g?\da Mdiltiplos de 20 mm
Diametro de
& la varilla 6 mm
o ;Sriaség%g de Articulacién
% @ min giro o5 F
% directo
O @ min giro
®  inverso 100 mm
Peso | Limite de Colores |Area abierta +| Espesor | Sistema
banda |Temp. (°C) | estandar' | dimensiones | banda de
(kg/m2) aberturas retencion
& +1a+90 B-
) a G 19%
7,67 | -50a+65 Maximo 12 mm Clip
[22 x 5] mm
7,43 -40 a +90 A
5,318 +1 a+90 B-G
42%
7,67 | -50a+65 Maximo 15 mm Clip
743 | -40a+90 A e
10,27 | +5a+90 A
10,10 +5a+80 A 42%
1535 | -30a+80 A Méximo 22 mm Clip
1552 | -40 a+90 A 223l
1393 | -30a+80 *1
42%
* +1a+104 B Maximo 22 mm Clip
[22 x 5] mm
Limite de Grado de Color | Ancho | Material Diametro|Separacion
Temperatura)  durezay dela | dela dela rulina | entre filas
colordela | banda| rulina rulina rulinas
goma
Shore A35 - gris B
+1a+104
Shore A60 - beige, B

// Fichas Técnicas

Flush Grid Sin lengiieta

Esta banda transportadora tiene
una geometria Flush Grid con

un 42% de superficie abierta,
extremos lisos y redondeados, la
convierte en una banda con un
excelente drenaje, muy facil de
limpiar, con buenas propiedades
deslizantes y reducidos costes de
mantenimiento.

Y 6

Flush Grid Con lengiieta

Sus lengletas son unas
terminaciones laterales situadas

en la parte inferior de la banda que
sirven para realizar la sujecion de la
misma, sin interferir en la superficie
de transporte, de tal forma que los
envases puedan sobresalir en los
giros, mas alla de la

anchura de la banda e incluso hacer
trasvases laterales normalmente
en los tramos de entrada salida del
transportador.

Con una geometria redondeada en
la lenglieta se reduce los puntos

de rozamiento con los perfiles y
aumentando la vida de la banda.

Y

High Deck

Este modelo es una variante que
se caracteriza por tener una zona
elevada, tipo plataforma separada
de los extremos con un indent

(1)
© O
determinado.
Esto nos ofrece la posibilidad para
que el producto sobresalga por los
extremos de la banda, siendo una
excelene opcion para el transporte

de materiales voluminosos o
pesados en una amplia variedad
de industrias como: logistica,
farmacéutica, pasteleria...etc

Flat Friction Top

Estd fabricada con modelos de
goma sobre nervios elevados
para mantener intactas sus
propiedades mecanicas,
aportando con el uso de la goma
la friccion y agarre suficiente
para el transporte de productos
en elevadores y descensores,
asi como se trata de transportar
objetos a través de curvas con

la necesidad de mantener la
estabilidad y control del producto
durante el cambio de direccion.

Serie E925
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Serie E925

ENGRANAJES

También ofrecemos engranajes para utilizar con Mototambor
en aplicaciones en las que se necesita una especial limpieza
o para transportadores en los que exista una imposibilidad de
colocar el motor externamente por problemas de espacio o
seguridad.

N° 7} Agujero cuadrado Ancho
dientes Primitivo de cubo

z mm pulgada

12 96,59 40 1,5 40

16 128,15 40 1,5 40

20 159,81 40-60 1,8-28 40

*Consultar al departamento técnico la disponibilidad de engranajes bipartidos o engranajes

ANILLOS DE RETENCION

Fichas técnicas //

Sentido
de marcha
—

Agujero 40
cuadrado I

Se fabrica en polipropileno, acetal y acero inoxidable

*consultar disponibilidad en otros materiales

CON CHAVETERO SIN CHAVETERO

Los anillos de retencion de Eurobelt se utilizan para garantizar
la sujecion del engranaje central en los ejes motriz y conducido.
Se colocan a ambos lados del engranaje central y forman
parte del sistema de auto guiado de las bandas modulares,
impidiendo que el engranaje se desplace a lo largo del eje y
evitando los desplazamientos laterales de la banda.

Asimismo, los efectos de la temperatura hacen que la banda se
dilate o contraiga.

El resto de los engranajes se deslizan libremente por el eje
permitiendo asi adaptarse a las variaciones y movimientos
laterales de la banda. De esta forma garantizamos en todo
momento la posicion correcta de los dientes.

ANILLO DE RETENCION CLE

*Ver mds en accesorios comunes

Agujero | Tornillo
cuadrado
Acero
inoxidable 40 M6x6
AISI 376 60 M6X6

ANILLO DE RETENCION CLU

*Ver compatibilidad con diametros en accesorios comunes

| Acetal
Alta resistencia

Temperatura de trabajo: +60°C / -40°C
Para eje cuadrado de 40 mm 6 1 1/2"
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DATOS DE CONSTRUCCION

|

Serie E925

Ancho nominal de la banda (mm)

100
200
400
600
800
1000
1200

180
380
580
780
980
1180
1320

ENGRANAJES

Cantidad minima de
engranajes por eje

]
3
&
7
9

11
13

PERFILES Y PLETINAS

Cantidad minima de pletinas de

. deslizamiento
Ancho nominal de la

banda (mm)
Lado de carga Lado de retorno
100 300 2 1
320 360 2 2
380 500 3 2
520 600 4 2
620 660 4 g
680 800 5 3

Para el célculo del niumero de apoyos debe tenerse en cuenta el
peso del producto a transportar.

La distancia entre apoyos en el recorrido de transporte no
deberd superar los 150 mm, ni 300 mm en el retorno.

EJE CONDUCIDO

Sentido
de marcha

EJE MOTRIZ

INSTALACION DE ENGRANAJES
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Serie E925

Fichas técnicas //

TRANSPORTADOR HORIZONTAL

1000+1200

2

C max.

@min. 70

150

[A] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el centro del eje.

[B] Distancia entre la vertical del eje y el inicio de la superficie
de deslizamiento.

[C] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el apoyo del retorno.

[D] Si se utilizan engranajes, en el eje de inflexion, no retener el
central.

[R] Este radio deberd de ser tan grande como lo permita la
aplicacion con el fin de reducir al minimo el desgaste (min.
150mm). En bandas con aletas laterales consulte este radio.

TRASPORTADOR CURVO

Eje motriz

Radio minimo del 2° giro

Perfiles de sujecién 2= Tramo recto

3 Trama recto

Radio minimo del 19 giro

1= Tramo recto

Eje conducide
Ancho de banda

138

En la construccion de transportadores, habra que respetar las
distancias que aparecen en la tabla, en funcion del tamafio de los
engranajes

N° dientes (0] A B C
Z Primitivo max. max.
12 96,59 42 47 96
16 128,15 58 54 127
20 159,81 73 59 159

La longitud total de la banda se calculara siempre
utilizando la longitud exterior en sus partes curvas.

[A] La longitud minima del primer tramo recto debe ser 1,5
veces el ancho de la banda. Cuando por requerimientos de
fabricacion se necesite una longitud menor, consultar con
nuestro departamento ténico.

[B] El radio de giro dependera del ancho nominal de la banda.
Consultar tabla de factor para cada caso.

[C] Cuando se efectiien dos giros consecutivos en direcciones
opuestas, el tramo recto entre ambas (2° tramo recto) debera
ser 2 veces el ancho de la banda para evitar desgastes en las
sujeciones laterales y tensiones elevadas en la banda. Si dos
giros se realizan en la misma direccién, no se requerira una
longitud minima recta, entre ambos.

[D] La longitud minima del dltimo tramo recto (eje motriz)
debera ser al menos 1,5 veces el ancho de la banda para
evitar desgastes innecesarios en los engranajes y posibles
problemas de alineacion.

// Fichas Técnicas

RADIOS DE GIRO

|

Serie E925

Ancho nominal de la FLUSH GRID HIGH DECK
banda (mm)
Factor Radio minimo (mm) Factor Radio minimo (mm)
100 1,27 127 = =
200 1,60 320 1,79 359
300 1,68 505 2,07 621
400 1,73 690 2,21 883
500 1,82 910 2,29 1144
600 1,84 1106
720 1.88 1350 En las bandas con lengleta, el ancho
800 188 1500 indicado siempre se refiere Unicamente
a la parte util de la banda sin contar la
1000 192 1918 longitud de las lengiietas.

Radio minimo = Ancho de banda (mm) x Factor

PERFILES DE SUJECION

Para realizar la sujecion y deslizamiento de la banda, EUROBELT
ofrece dos tipos de perfiles de sujecién con distintas geometrias.

Estos perfiles, con un bajo coeficiente de friccion, se intercalan
entre la banda y la estructura del transportador, reduciendo
de esta manera el desgaste de las superficies en contacto y
alargando la duracion de la banda.

EUROBELT ofrece todos los perfiles de sujecion en unos
polietilenos especiales, con 6ptimas propiedades deslizantes y
excelente tenacidad al impacto.

Accesorios Dimensiones Materiales
Perfiles en L 40 x 20 x 2000

Polietileno
Perfiles en U 20 x 14 x 2000

40

20

B —

‘<—>‘

14
8

139 ~
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Serie E925

INSTALACIO!\I DE PERFILES Y PLETINAS
TERMINACION CABEZA 40 MM SIN LENGUETA (SL40)

<30

La sujecion se realizara por la parte
superior de la banda.

Los perfiles de sujecién no deberan
estar en contacto con la banda.

CON UN PERFILEN LY OTRO EN U

INSTALACION DE PERFILES Y PLETINAS
TERMINACION CABEZA 40 MM CON LENGUETA (CL40)

"L" 40x20 10

La sujecion se realizara por encima

TV ) TR [N N de la lengleta, quedando libre de
‘ %ﬂ ) <!!2>‘L<!!1>‘|( N e interferencias en el transporte de
i producto.
Los perfiles de sujecién no deberan
" 20x14 estar en contacto con la banda.

25

CON UN PERFILEN LY OTRO EN U

ZONA DE PROTECCION EN APLICACIONES CON MANIPULACION

Se recomienda cubrir las areas en
su radio interior y exterior cuando se
manipule sobre la banda para evitar
atrapamientos.

// Fichas Técnicas

RODILLO DE SUJECION

|

Serie E925

VISTAS

Se utilizan para retener la banda al
transportador en todas las inflexiones y
descolgamientos.

En aplicaciones de bafios por inmersion,
colocados en el centro de la banda,
evitan que ésta se curve por efecto de la
flotabilidad.

Rodaran retenidos por carriles fijados
a la estructura del transportador a todo
lo largo del trayecto, y se recomienda
colocar pletinas de deslizamiento para
evitar en lo posible el desgaste por
rodadura.

La distancia entre el extremo lateral de
la banda y el centro del rodillo (indent)
debera ser multiplo de 8 mm + 4 mm.

Pueden utilizarse con cualquier engranaje
de esta serie.

DATOS DE DISENO

25

Multiplos de 50 ‘

Wmm%

NN ZAN]
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Serie E930

Esta serie esta disefiada para poder trabajar simultaneamente en trayectos

rectos como curvos.

Con un paso de 30 mm y una superficie abierta de 47%, la hacen ideal para
todo tipo de aplicaciones que requieran gran drenaje o paso de flujo de aire

a través de ella, como lineas de enfriamiento.

Con un diametro de varilla de sujecion de 8 mm y una retencion con clip de

blocaje, asegura un buen funcionamiento con cargas elevadas.

Superficie Material Material Resistencia
banda banda varilla banda
Recta | Curva
(kg/m) | (kg)
!:Iush Grid PP-Polipropileno SN Acet 2400 o
Sin lengiieta POM -Acetal 3800 *
Flush G[id PP-Polipropileno S 2400
Con lengiieta .\ ) oo 3800 *
L)
% PP-Polipropileno 2400 *
Conic POM-Acetal
POM -Acetal 3800 *
Y
L5y i i *
X . PP-Polipropileno 2400
F(r:ig?ilt;:n POM-Acetal
POM -Acetal 3800 *
3 . PP-Polipropileno
Sllltlilng POM-Acetal | * *
FOUErs 'poMm -Acetal

'B=Blanco G = Gris N = Natural A =Azul O = Negro
Consultar tabla completa de colores: Pdgina 176

3 Caracteristicas especiales

Indent Radio de
(mm) giro

Conic

375-625-875 consultar tabla

de radios
Conic Friction

37,5-62,5- consultar tabla

87,5 de radios
Sliding Rollers
87,8=629= consultar tabla

87,5 de radios

Peso

Fichas técnicas //

() inverso

5 [om
— ﬁg%g%da Mdltiplos de 25 mm
o) Lavaria % | 8mm
¥ friaség?gg de Articulacién
) drecio” | 40mm
O @ min giro 150 mm

Limite de

banda Temp.
(kg/m2)  (°C)

7,14

9,80

714

9,80

Grado de | Separacion
durezade| entre filas

la goma conic
Multiplos de
30 mm
Shore A60

+1a+90
-40 a +90

+1a+90

-40a +90

+1a+90
-40 a +90

+1a+90

-40 a +90

+1 a+90

-40 a +90

Separacion
entre filas de
goma

Multiplos de 30 mm
Minimo de 60 mm

Colores  Area abierta +
estandar’| dimensiones

aberturas

47%

Maximo

A-N [22 x 5] mm

47%

Maximo

A-N [22 x 5] mm

%1 47%
Maximo
*! [22 x 5] mm
B-G-A 47%
Maximo

A-N | [22x 5] mm

Separacion
entre filas de
rulinas

Multiplos de
30 mm

Diametro
dela
rulina

20

Espesor
banda

16 mm

19 mm

19,5 mm

19,5 mm

20 mm

Ancho
dela
rulina

70 mm

Sistema de
retencion

Clip

Clip

Clip

Clip

Clip

Material
dela
rulina

Acetal

// Fichas Técnicas

Flush Grid Sin lengiieta

Esta banda transportadora
tiene una geometria Flush
Grid con un 47% de superficie
abierta, extremos lisos y
redondeados, la convierte en
una banda con un excelente
drenaje, muy fdcil de limpiar,
con buenas propiedades

deslizantes y reducidos costes
de mantenimiento.

Flush Grid Con lengiieta

Sus lengletas son unas
terminaciones laterales situadas
en la parte inferior de la banda
que sirven para realizar la sujecidn
de la misma, sin interferir en la
superficie de transporte, de tal
forma que los envases puedan
sobresalir en los giros, mds alld de
la anchura de la banda.

Con una geometria redondeada en
la lengtieta se reduce los puntos
de rozamiento con los perfiles y
aumentando la vida de la banda.

Conic

Este modelo dispone de unos
conos en forma de punta
que evitan que el producto se
adhiera a la banda.

Puede fabricarse en sus
modelos Flush Grid con y sin
lenguieta.

Conic Friction

Disefiada con mddulos
fabricados en goma que se
intercalan entre los demas,
al objeto de conseguir unas

buenas caracteristicas de
friccion. Disponen de unas
elevaciones conicas dispuestas
trasversalmente que consiguen
un maximo agarre.

Sliding rollers

Con rulinas insertadas en su
superficie que giran en los
momentos de acumulacion de
carga, evitan aplastamientos y
desgaste en la base

del producto.

Esta banda transportadora
estd disefiada principalmente
para resolver los problemas de
transporte de cajas

y/0 envases.

Serie E930
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Serie E930

ENGRANAJES

También ofrecemos engranajes para utilizar con Mototambor
en aplicaciones en las que se necesita una especial limpieza
o para transportadores en los que exista una imposibilidad de
colocar el motor externamente por problemas de espacio o

seguridad.
N° 2 Agujero cuadrado Ancho
dientes Primitivo de cubo
4
mm pulgada

11 106,5 40 1,5 25

16 153,55 40-60 15 25

20 191,5 40-60 1,5 25

*Consultar al departamento técnico la disponibilidad de engranajes bipartidos o engranajes

ANILLOS DE RETENCION

Fichas técnicas //

Sentido
de marcha

IO

an
T

T
pu

25

cuadrado

Se fabrica en polipropileno, acetal y acero inoxidable

*consultar disponibilidad en otros materiales

CON CHAVETERO

SIN CHAVETERO

Los anillos de retencion de Eurobelt se utilizan para garantizar
la sujecion del engranaje central en los ejes motriz y conducido.
Se colocan a ambos lados del engranaje central y forman
parte del sistema de auto guiado de las bandas modulares,
impidiendo que el engranaje se desplace a lo largo del eje y

evitando los desplazamientos laterales de la banda.

Asimismo, los efectos de la temperatura hacen que la banda se
dilate o contraiga.

El resto de los engranajes se deslizan libremente por el eje
permitiendo asi adaptarse a las variaciones y movimientos
laterales de la banda. De esta forma garantizamos en todo
momento la posicion correcta de los dientes.

ANILLO DE RETENCION CLE

*Ver mds en accesorios comunes

Agujero | Tornillo
cuadrado
Acero 40 M6X6
inoxidable
AISI 376 60 M6x6

ANILLO DE RETENCION CLU

*Ver compatibilidad con diametros en accesorios comunes

| Acetal
Alta resistencia

Temperatura de trabajo: +60°C / -40°C
Para eje cuadrado de 40 mm 6 1 1/2"

144
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DATOS DE CONSTRUCCION

N
Serie E930

Ancho nominal de la banda (mm)

100
Para el calculo del nimero de engranajes
minimo necesario, tanto en el eje motriz
como en el conducido se ha utilizado la 325
siguiente férmula:

175

525
Ancho de banda (mm) 725
Cantidad minima =

100 mm 925
1125
La cantidad debe ser siempre impar. 1325
Para el célculo del niumero de apoyos 1525

debe tenerse en cuenta el peso del
producto a transportar. 1725
1925

La distancia entre apoyos en el recorrido
de transporte no debera superar los 2125

230 mm, ni 300 mm en el retorno.
2325

2525

ENGRANAJES Y PLETINAS DE DESLIZAMIENTO

150
300
500
700
900
1100
1300
1500
1700
1900
2100
2300
2500
2700

Cantidad minima Cantidad minima de
de engranajes pletinas de deslizamiento

poreje Lado de Lado de
carga retorno

1 2 2

3 2 2

3 3 3

7 4 3

9 5 4

11 6 4

13 6 &

15 7 6

17 8 6

19 9 7

21 10 8

23 11 8

25 11 9

27 12 10

Sentido
de marcha

EJE CONDUCIDO

EJE MOTRIZ

INSTALACION DE ENGRANAJES

R

7
X

145 ~‘
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Serie E930

Fichas técnicas //

TRANSPORTADOR HORIZONTAL

1000+1200

@min. 100 / 150

11
=
C max.

4 f——————

[A] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el centro del eje.

[B] Distancia entre la vertical del eje y el inicio de la superficie
de deslizamiento.

[C] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el apoyo del retorno.

[D] Si se utilizan engranajes, en el eje de inflexion, no retener el
central.

[R] Este radio deberd de ser tan grande como lo permita la

aplicacion con el fin de reducir al minimo el desgaste (min.
150mm). En bandas con aletas laterales consulte este radio.

TRASPORTADOR CURVO

Eje motriz
—

Radio minimo del 2° gira

Perfiles de sujecion

32 Trama recto

12Trama recto

Eje conducido
| Ancho debanda

En la construccion de transportadores, habra que respetar las
distancias que aparecen en la tabla, en funcion del tamano de los
engranajes

N° dientes (0] A B C
V4 Primitivo max. max.
11 106,5 44 50 115
16 153,5 69 65 160
20 191,5 87 75 200

La longitud total de la banda se calculara siempre
utilizando la longitud exterior en sus partes curvas.

[A] La longitud minima del primer tramo recto debe ser 1,5
veces el ancho de la banda. Cuando por requerimientos de
fabricacion se necesite una longitud menor, consultar con
nuestro departamento ténico.

[B] El radio de giro dependera del ancho nominal de la banda.
Consultar tabla de factor para cada caso.

[C] Cuando se efectien dos giros consecutivos en direcciones
opuestas, el tramo recto entre ambas (2° tramo recto) deberd
ser 2 veces el ancho de la banda para evitar desgastes en las
sujeciones laterales y tensiones elevadas en la banda. Si dos
giros se realizan en la misma direccion, no se requerira una
longitud minima recta, entre ambos.

[D] La longitud minima del Ultimo tramo recto (eje motriz)
debera ser al menos 1,5 veces el ancho de la banda para evitar
desgastes innecesarios en los engranajes y posibles problemas
de alineacion.

// Fichas Técnicas

RADIOS DE GIRO

|

Serie E930

Ancho nominal de la Factor
banda (mm)
100 1,35
200 1,70
300 1,83
400 1,95
500 1,96
600 2,10
700 2,12
800 218
1000 2,20

*Ver radios minimos mas precisos en Datos técnicos

135

340
550

780
980
1260
1484

1744
2200

Radio minimo = Ancho de banda (mm) x Factor

PERFILES DE SUJECION

Radio minimo (mm)

En las bandas con lenguleta,
el ancho indicado siempre se
refiere Unicamente a la parte Util
de la banda sin contar la longitud
de las lenguetas.

Para realizar la sujecion y deslizamiento de la banda, EUROBELT
ofrece dos tipos de perfiles de sujecién con distintas geometrias.

Estos perfiles, con un bajo coeficiente de friccion, se intercalan
entre la banda y la estructura del transportador, reduciendo
de esta manera el desgaste de las superficies en contacto y
alargando la duracion de la banda.

EUROBELT ofrece todos los perfiles de sujecion en unos
polietilenos especiales, con 6ptimas propiedades deslizantes y
excelente tenacidad al impacto.

Accesorios Dimensiones Materiales
Perfiles en L 40 x 20 x 2000

Polietileno
Perfiles en U 20 x 14 x 2000

40

|
7]

20

20
el
12

14
8
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Serie E930

INSTALACIO[\I DE PERFILES Y PLETINAS
TERMINACION CABEZA SIN LENGUETA

]

(SITReINIS

A

INSTALACIO[\I DE PERFILES Y PLETINAS
TERMINACION CABEZA CON LENGUETA

=JIREIe
.

Fichas técnicas //

La sujecion se realizara por la parte
superior de la banda.

La sujecidon se realizara por encima
de la lengleta, quedando libre de
interferencias en el transporte de
producto.

Los perfiles de sujecién no deberan
estar en contacto con la banda.

ZONA DE PROTECCION EN APLICACIONES CON MANIPULACION

[ETISALISIAN
»

Los perfiles de sujecidon no deberan estar en contacto con la banda.

g
.

En los casos donde se vaya a realizar manipulacones sobre la banda, se debera cubrir los extremos
laterales con una proteccion de aproximadamente 20 mm como medida de seguridad.

Fwm g

// Fichas Técnicas

EMPUJADORES

N
Serie E930

EMPUJADOR RECTO
LISO + ANTIADHERENTE

Multiplos de 60 mm

Sentido
de marcha
—

=\ B\ B\ B\ & =\ B\ B\ B\ &

@C(OCCOC(OC@C@AOC@C(O@OC(OROQ i

e

INDENT

VACACACACACACAY)

o/ =2 = = (= o/ = =2 = =

Los empujadores son unos accesorios plasticos que se
colocan en la banda transversalmente. Sirven para empujar el
producto en aplicaciones de subida, bajada o acompafiamiento,
impidiendo que resbale por la banda.

Su cara antiadherente tiene unas aristas que sobresalen de la
superficie impidiendo que se adhiera el producto. Posibilidad
de rebajar la altura estandar para aplicaciones especiales.

Sus bordes estan totalmente redondeados para evitar dafios
en el producto.

Se pueden utilizar tanto en tramos rectos como en tramos con
cambios de direccion.

Indent Altura (h) Materiales
37,5 mm : )
625 mm 25 mm Polipropileno
875 mm 50 mm Acetal
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Serie Q50
G0 quickbelts

// Fichas Técnicas '

Serie Q50
G0 quickbelts

. L, . P
Quickbelts es una nueva generacion de bandas con un sistema de S Egrfga 50 mm
ensamblaje sin varillas de articulacion.
. . . . . . Ancho afie
Con un solo click, tus piezas quickbelts enganchan unas con otras sin & de banda Multiplos de 40 mm Flat Top
necesidad de sujeciones extras, haciendo que el montaje sea mucho mas Se fabrica en Policetona, un nuevo
rapido y sencillo. Varilla No material polimérico que ofrece mayor
) ) ) e G~ resistencia al impacto, al desgate y
Por su especial geometria, la propia banda en el momento de la transferencia Sist P al corte,
desarrolla una leve elevacion que facilita el despegue del producto. Istema de Central siendo superior al acetal.
q Peg P ﬁ traccion Tiene una geometria antiadherente
Ademas, su estructura libre de orificios permite una excelente limpieza. _ patentada con caras paralelas en
% Q. min giro 75 mm movimiento que facilitan el despegue
directo de producto en los retornos.
Esta banda estd disefiada para
min giro garantizar una limpieza rapida y
o 0 150 mm ! o
() Inverso eficiente. Dispone de un disefio
exclusivo con canales transversales
. Q50 Flat Top y orificios que permite la entrada de
@ Certificado NSF 14159-3 un chorro de agua a presion para
retirar las particulas adheridas a la
superficie de la banda.
Otra de las caracteristicas mas
importantes es su sistema de bajo
mantenimiento. Con un minimo gasto
puede funcionar sin interrupcion
Superficie Material Resistencia| Peso Limite de Colores Area abierta+ | Espesor Contacto con esy Scfgig/eezeesr’)djgsge d’;err er 2%’32;5‘;5{
banda banda banda banda | Temp. (°C) estandar" dimensiones banda alimentos P [l P! ;
(ka/ ka/m2 bert alguin médulo dafiado.
g/m) (kg/m2) aberturas
FlatTop | PK-Policetona 2250 11,85 -30 a +80 A-B 0% 16 mm (] FoA Conic
Estd provista de una serie de conos
en la superficie superior para ofrecer
soluciones de transporte efectivas,
. ) especialmente en aplicaciones
Conic PK - Policetona 2250 12,08 -30 a +80 A-B 0% 16 mm QT EDA inclinadas que ayudan a agarrar y
estabilizar los elementos transportados.
) Se utilizara principalmente durante
B =Blanco G = Gris N = Natural A =Azul O = Negro el procesamiento de alimentos con
formas irregulares y que deseamos
agarrar y estabilizar por cualquier
motivo durante su movimiento.
¥3 Caracteristicas especiales
Indent Superficie Altura
Indent cono
Conic
40 mm Flat Top 3 mm
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Serie Q50
-0 quickbelts
ENGRANAJES

También ofrecemos engranajes para utilizar con Mototambor
en aplicaciones en las que se necesita una especial limpieza
o para transportadores en los que exista una imposibilidad de
colocar el motor externamente por problemas de espacio o
seguridad.

N° 2 Agujero cuadrado Ancho
dientes Primitivo de cubo

g mm pulgada

8 130,65 40 15 40

10 161,80 40-60 15-25 40

12 193,1 40-60 15=25 40

*Consultar al departamento técnico la disponibilidad de engranajes bipartidos o engranajes

ANILLOS DE RETENCION

Fichas técnicas //

Sentido
de marcha
— -

J O
OF 0
2V
J

)

Agujero 40
cuadrado

Se fabrica en policetona

CON CHAVETERO

SIN CHAVETERO

Los anillos de retencion de Eurobelt se utilizan para garantizar
la sujecion del engranaje central en los ejes motriz y conducido.
Se colocan a ambos lados del engranaje central y forman
parte del sistema de auto guiado de las bandas modulares,
impidiendo que el engranaje se desplace a lo largo del eje y
evitando los desplazamientos laterales de la banda.

Asimismo, los efectos de la temperatura hacen que la banda se
dilate o contraiga.

El resto de los engranajes se deslizan libremente por el eje
permitiendo asi adaptarse a las variaciones y movimientos
laterales de la banda. De esta forma garantizamos en todo
momento la posicion correcta de los dientes.

ANILLO DE RETENCION CLE

*Ver mds en accesorios comunes

Agujero | Tornillo

cuadrado
Acero
inoxidable 40 M6x6
AISI 376

60 Moéx6

ANILLO DE RETENCION CLU

*Ver compatibilidad con diametros en accesorios comunes

| Acetal
Alta resistencia

Temperatura de trabajo: +60°C / -40°C
Para eje cuadrado de 40 mm 6 1 1/2"
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// Fichas Técnicas '

Serie Q50
G0 quickbelts
DATOS DE CONSTRUCCION

ENGRANAJES Y PLETINAS DE DESLIZAMIENTO

Para el calculo del nimero de engranajes

minimo necesario, tanto en el eje motriz . . Cantidad minima de pletinas
como en el conducido se ha utilizado la ngtg]agdrarn;rj\ga de deslizamien't)o
siguiente formula: por eje
Ancho nominal de la banda (mm) Lado de Lado de
carga retorno
Ancho de banda (mm)
Cantidad minima = 40 150 L 2 2
160 mm 200 440 3 2 2
480 680 5 3 3
La cantidad debe ser siempre impar. 720 800 5 4 3
Para el calculo del niumero de apoyos 840 880 7 4 3
debe tenerse en cuenta el peso del 920 1120 7 5 4
producto a transportar.
o _ 1160 1200 9 6 4
La distancia entre apoyos en el recorrido 1240 1360 9 6 5
de transporte no deberd superar los 750 TG 9
230 mm, ni 300 mm en el retorno. 1 7 5
1480 1600 11 7 5

5
<)

;’F

click!

Sentido
de marcha

EJE CONDUCIDO

EJE MOTRIZ
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Serie Q50
-0 quickbelts

Fichas técnicas //

Rodillo
R min. 150 @ min. 75

200 + 500

TRANSPORTADOR ELEVADOR CON EMPUJADORES

B
—
i ~ A
T ettt Y
\
m))
‘=‘\=--——=‘_¥.’¥’
TS T
200 + 500

R min. 150

Ancho banda

3 [—_———r]

1

Ancho banda

C max

y

| ——— |
I (-
Apoyo si ancho banda = 600 /

Pletina de

/" deslizamiento

C max = - —F=-

Pletina de

[ i ~ deslizamiento

TRANSPORTADOR HORIZONTAL

1000+1200

inml
| =]

C max. |

@min. 100 / 150

[A] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el centro del gje.

[B] Distancia entre la vertical del eje y el inicio de la superficie
de deslizamiento.

[C] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el apoyo del retorno.

[D] Si se utilizan engranajes, en el eje de inflexion, no retener el
central.

[R] Este radio deberd de ser tan grande como lo permita la
aplicaciéon con el fin de reducir al minimo el desgaste (min.
150mm). En bandas con aletas laterales consulte este radio.

154

En la construccion de transportadores, habra que respetar las
distancias que aparecen en la tabla, en funcion del tamafio de los

engranajes

N° dientes (0] A
Z Primitivo
8 130,6 58
10 161,8 72
12 193,1 89

B
max.
60
76
78

c

max.

€5
165
200

// Fichas Técnicas

EMPUJADORES

|

Serie Q50
G0 quickbelts

EMPUJADOR RECTO
ANTIADHERENTE

Los empujadores son unos accesorios plasticos que se
colocan en la banda transversalmente. Sirven para empujar el
producto en aplicaciones de subida, bajada 0 acompafiamiento,
impidiendo que resbale por la banda.

Se disponen empujadores antiadherentes en ambas caras,
principalmente para aquellas aplicaciones con productos muy
pegajosos, normalmente transportados a granel y que abarcan
todo el espacio entre filas de empujadores consecutivos.

Posibilidad de rebajar la altura estandar para aplicaciones
especiales.

Accesorio Altura (h) Materiales

Empujador 100

recto antiadherente Policetona

DATOS TECNICOS: EMPUJADORES Y ALETAS

BANDA SOLO CON EMPUJADORES

Indent

]

Indent

Indent = Mdltiplo de 40 mm (minimo 40 mm)
Separacion entre empujadores = Multiplo de 100 mm

BANDA CON CORTES LONGITUDINALES

C.L C.L

Corte longitudinal empujador = Mdltiplo de 40 mm (minimo
40 mm)
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Serie Q50
G0 quickbelts

TABLA DE CONFIGURACION

Fichas técnicas //

Q50 FLAT TOP

Ejemplo: 400 mm
Fila1
Fila2
Fila1
Fila2

200

120

40

PLAZO DE ENTREGA

Yano se necesita esperar a que fabriquen tus bandas,
tU puedes pedir las piezas y que tus operarios las
monten en tus instalaciones en tiempo récord.

A B
A B
3 LINK 1 LINK
Longitud 200 mm 120 mm 40 mm
Links 5 3 1
Unidades por caja 104 156 104

Ancho 160
FILA1 MY 420 |
FiILA2 1200

Ancho 200

FILA 1 200

FILA 2 200
Ancho 240

FILA 1 120 | 120 |
FILA 2 200
Ancho 280

FILA 1 120 | 120 |
FILA2 [11207] 7120

Ancho 320

FILA 1 1200 200

FILA 2 200 120 |

Ancho 360

FILA1 120 @ 200

FILA 2 200 M 120 |

Ancho 400

FILA 1 200 200

FILA 2 120 | 120 B 120 |
Ancho 440

FILA1 200 200

FILA 2 1200 200 120 |
Ancho 480

FILA1 200 120 120 |
FILA 2 120 1200 200
Ancho 520

FILA 1 120 | 200 200
FILA 2 200 200 120 |
Ancho 560

FILA 1 120 I 200 200
FILA 2 200 200 I 120 |
Ancho 600

FILA 1 200 200 200

FILA 2 120 | 120 | 120 | 120 | 120 |
Ancho 640

FILA 1 200 200 200
FILA 2 120 M 120 | 120 | 120 | 120 |

Ancho 680

FILA1 120 | 120 200 200

FILA 2 200 200 120 | 120 |
Ancho 720

FILA1 120 | 200 200 200

FILA 2 200 200 200 120 |
Ancho 760

FILA1 120 I 200 200 200
FILA 2 200 200 200 120 |
Ancho 800

FILA 1 200 200 200 200

FILA 2 120 | 120 | 120 | 120 | 200 120 |

// Fichas Técnicas

TABLA DE CONFIGURACION

|

Serie Q50
G0 quickbelts

Q50 FLAT TOP

Ancho 840

FILA 1 200 200 200 120 | 120 |

FILA 2 120 |"120°| 200 200 200

FILA 1 200 200 200 M 120 | 120 |

FILA 2 120 120 200 200 200 T

Ancho 920

FILA1 120 | 200 200 200 200

FILA 2 200 200 200 200 120 | E_E::I

Ancho 960

FILA1 120 @ 200 200 200 200 120

FILA 2 200 200 200 200 @ 120 |

Ancho 1000

FILA1 200 200 200 200 200 Ij::l

FILA 2 120 | 120 | 120 | 120 | 200 200 120 |

Ancho 1040 4_0

FILA1 200 200 200 200 200

FILA 2 120 | 200 200 200 200 120 |

Ancho 1080

FILA 1 120 | 120 | 120 | 120 | 200 200 200

FILA 2 200 200 200 120 | 120 | 120 | 120 |

Ancho 1120

FILA1 1200 200 200 200 200 200

FILA 2 200 200 200 200 200 120 |

Ancho 1160

FILA1 120 200 200 200 200 200

FILA 2 200 200 200 200 200 MM 120 |

Ancho 1200

FILA 1 200 200 200 200 200 200

FILA 2 120 |"1207| 200 200 200 120 | 120 | 120 |

Ancho 1240

FILA 1 120 |"120°| 200 200 200 200 200

FILA 2 200 200 200 200 200 120 | 120 |

Ancho 1280

FILA1 200 200 200 200 120 | 120 | 120 | 120 |

FILA 2 120 | 120 | 120 | 120 | 200 200 200 200

Ancho 1320

FILA1 200 200 200 200 200 200 120 |

FILA 2 120 | 200 200 200 200 200 200

Ancho 1360

FILA1 120 @ 200 200 200 200 200 200

FILA 2 200 200 200 200 200 200 I 120 |

Ancho 1400

FILA 1 200 200 200 200 200 200 200

FILA 2 120 71207 200 200 200 200 120 | 120 | 120 |

Ancho 1440

FILA1 120 | 120 | 200 200 200 200 200 200

FILA 2 200 200 200 200 200 200 120 | 120 |

Ancho 1480

FILA 1 200 200 200 200 200 120 | 120 | 120 | 120 |

FILA 2 120 | 120 | 120 | 120 | 200 200 200 200 200 Y ™=
157 & Y
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Serie Q50
.0 quickbelts

Fichas técnicas //

// Fichas Técnicas

TABLA DE CONFIGURACION Q50 CONIC
Ejemplo: 400 mm Ancho 240 [ FiatTop
FILA 1 m 120 m m Conic + Flat Top
:ogogogogogogogagogagago: Fila 1 FiLa2 IR 120 I Fat Top + Conic
2ol [ Ceeltealto | Soletealotee %% | Fila 2 Ancho 280 120" conic
a1 FILAT B 200 @M 200 Conic
FiLa2 BN 120 DR
Fila 2 Ancho 320
FILAT B 200 X
FiLaA2 N 20 @MW
Seeresereeeee | Conic Ancho 360
FILA 1 120 | 120 IECH
200 FiLa2 N 120 | 120 I
Ancho 400
5557 Conic FILAT 200 [N
FiLa2 N 120 | 120 IESE
120 Ancho 440
FILAT M 200 120 IR
. FiLa2 N 200 [T120 [0
o%% Conic + Flat Top Ancho 480
80 FILAT M 200 200
FiLa2 El200 200 EGH
I ) Ancho 520
%%| Flat Top + Conic FILA 1 200 200
80 FiLa2 N 200 200
Ancho 560
FILA 1 200 120 | 120 HEH
[:] Flat Top Fith2 X 200 120 | 120
4_0 Ancho 600
FILA 1 200 200 120
FiLa2 N 200 120 | 120 ECH
Ancho 640
FILA 1 200 200 120
PLAZO DE ENTREGA FILA 2 %ﬂ 200 200 12
Yano se necesita esperar a que fabriquen tus bandas, Ancho 680
tU puedes pedir las piezas y que tus operarios las FILAT B 200 200 200 M
monten en tus instalaciones en tiempo récord. FILA 2 m 200 200 120 m
Ancho 720
FILAT [ 200 200 200
FiLaA2 A 200 200 200
Ancho 760
FILA 1 200 200 120 | 120 ERH
230 | Coes FiLA2 IEM 200 200 120 | 120 I
Ancho 800
' 80 | 80 FILAT [ 200 200 200 120
R T s FILA 2 Em 200 200 (1120|120 ‘E
Links 5 3 2 2 Ancho 840
Unidades porcaja 104 | 156 | 200 | 200 FILAT [ 200 200 200 120 I
FiLa2 N 200 200 200 120

TABLA DE CONFIGURACION

Serie Q50
.0 quickbelts

Q50 CONIC

Ancho 1000

Ancho 1040

Ancho 1080

Ancho 1120

Ancho 1160

Ancho 1200

Ancho 1240

Ancho 1280

Ancho 1320

Ancho 1360

Ancho 1400

Ancho 1440

Ancho 1480

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200
200

200

iPI 80 |
200 SR

200

120 | 120 RN

120 | 120 M

200 120

120 | 120 RN

200 120 KR
200 120 M

200 200 M
200 120 IEDR

200 200 EE
200 200

200 120 | 120 ECR

200 120 | 120 M

200 200

200 120 | 120 RN

200 200
200 200
200 200
200 200
200 200
200 200
200 200
200 200
200 200
200 200
200 200
200 200
200 200
200 200

:E Flat Top
m Conic + Flat Top
m Flat Top + Conic

120 | Conic
200 Conic

120 | 120 RN

120 | 120

120 M
120 | 120 ERR

120 IE
120

200

120 KR
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Accesorios comunes

ANILLOS DE RETENCION

Accesorios comunes //

Los anillos de retencion de Eurobelt se utilizan para garantizar
la sujecion del engranaje central en los ejes motriz y conducido.
Se colocan a ambos lados del engranaje central y forman
parte del sistema de auto guiado de las bandas modulares,
impidiendo que el engranaje se desplace a lo largo del gje y
evitando los desplazamientos laterales de la banda.

Asimismo, los efectos de la temperatura hacen que la banda se
dilate o contraiga.

El resto de los engranajes se deslizan libremente por el eje
permitiendo asi adaptarse a las variaciones y movimientos
laterales de la banda. De esta forma garantizamos en todo
momento la posicion correcta de los dientes.

ANILLO DE RETENCION CLE

Acero
inoxidable
AISI 376
Agujero Tornillos
cuadrado
20 M5x5
40 M6x6
60 M6x6
90 M6x6

ANILLO DE RETENCION CLU

Acetal
Alta resistencia

Temperatura de trabajo: +60°C / -40°C
Para eje cuadrado de 40 mm 6 1 1/2”

// Accesorios comunes

a
N° Dientes (Z) Primitivo COMPATIBLE

SERIE C12
Z11 42,59
716 61,51
720 76,7
726 99,55
731 118,61
740 152,94
SERIE F12
713 50,98
720 77,99
738 147,74
SERIE E20
Z8 52,2
716 102,5
724 153,2
SERIE A24
77 55,31
713 100,25
720 153,41
725 191,48
SERIE E30-E31-E32
Z6 60
79 87,7
711 106,5
Z14 134,8
716 153,5
718 172,7
720 191,5
SERIE E40-E41
Z8 104,5
710 129,4
713 167,1
713D 167,1
716 205
720 2557

NO
NO
NO
Sl
Sl
Sl

NO
NO
Sl

NO
Sl
Sl

NO
Sl
Sl
Sl

NO
NO
Sl
Sl
Sl
Sl
Sl

Sl
Sl
Sl
Sl
Sl
Sl

0
N° Dientes (Z) Primitivo COMPATIBLE

SERIE E50
76
Z8
Z10
216
SERIE B50
76
78
Z10
212
216
SERIE D50
Z10
212
216
SERIE E80
Z8
Z10
Z12
216
SERIE E925
212
216
Z20
SERIE E930
Z11
Z16
220
SERIE Q50
78
Z10
712

~y

Accesorios comunes

COMPATIBILIDAD DE ANILLO CLU

CON ENGRANAJES

100 NO
135,65 Sl
116,80 Sl
256,29 Sl

100 NO
130,65 Sl
161,80 Sl
193,18 Sl
256,29 Sl
161,8 Sl
193,2 Sl
256,3 Sl
130,6 Sl
161,8 Sl
1932 Sl
256,3 Sl
96,59 NO
128,15 NO
159,81 NO
106,5 NO
153,5 NO
191,5 NO
130,65 Sl
161,80 Sl
193,18 Sl

FACIL Y RAPIDA INSTALACION

1. Instalacién directa sin desmontar el
eje.

2. Facil insercion en el eje abriendo el

anillo.

3. Cierre del anillo mediante tuerca y

tornillo que aseguran un apriete fiable
a un bajo coste.
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Accesorios comunes

PERFILES DE SUJECION

Accesorios comunes //

Accesorios

Perfiles en L

Perfiles en U

Dimensiones

40 x 20 x 2000
35x12x2000
20 x 30 x 2000
20 x 14 x 2000

Material

Polietileno
especial alta
densidad

Para realizar la sujecion y deslizamiento de la banda, EUROBELT
utiliza principalmente dos tipos de perfiles de sujecion con distintas
geometrias, pero con idénticas funciones y prestaciones. No
obstante, puede consultar otras geometrias especiales segun sus
necesidades.

Durante el movimiento, se produce una fuerza negativa de
rozamiento entre labanda modulary la superficie sobre la que desliza
0 es soportada, es por ello que uno de los puntos mds importantes a
la hora del disefio de sus equipos para el correcto funcionamiento y
mayor durabilidad es precisamente su superficie de deslizamiento.
Estos perfiles, con un bajo coeficiente de friccion, se intercalan
entre la banda y la estructura del transportador, reduciendo de esta
manera el desgaste de las superficies en contacto y alargando la
duracion de la misma.

EUROBELT ofrece todos los perfiles de sujecion en unos polietilenos
especiales, con optimas propiedades deslizantes y excelente
tenacidad al impacto.

PERFILES EN L

40

20

‘

7]
|
|
1

35

PERFILES EN U

20

13

30

18

20

14
8

// Accesorios comunes

PLETINAS DE DESLIZAMIENTO

~y

Accesorios comunes

Dimensiones

6 x 32 x 500

Material

Polietileno

Polietileno conductivo

Acetal

RECTO-
PARALELO

Consiste en la colocacion
de las pletinas de
deslizamiento de forma
paralela y continua sobre la
estructura del transportador
alo largo

de éste.

Preferiblemente se
dispondran de tal forma que
las uniones no coincidan.
Es, probablemente, la
configuracion mas sencilla
y econdmica, dependiendo
de la carga a transportar se
puede producir desgastes
desiguales en la superficie
interior de la banda.

No es aconsejable para
aplicaciones con mucha
carga.

o=

o=

o5

o m o m =
om om

3=

Las pletinas de deslizamiento planas tienen un sistema
de sujecion mediante tornillos plasticos de cabeza plana,
obteniendo una superficie lisa y libre de cualquier enganche.

Las dimensiones de estos tornillos son M 6 x 25 mm.

Debido a su disefio de amachambramiento en forma de “cola
de milano’, éstas pueden absorber las posibles contracciones o
dilataciones longitudinales que se generen.

La colocacién de las pletinas de deslizamiento es un factor
importante para la vida de una banda transportadora.

Se deberd escoger una configuracion adecuada en funcién
de las necesidades de transporte. Para el calculo del niumero
de apoyos debe tenerse en cuenta el peso del producto a
transportar.

CHEVRON
OENV

Las pletinas de
deslizamiento se colocan
a lo largo y ancho del
transportador segun la
figura lateral.

El posible desgaste que
se pueda producir, sera
uniforme en toda la banda
ya que estd apoyada en
todo su largo y ancho.
Con esta disposicion en
angulo se consigue que la
limpieza y el tratamiento
de residuos extrafios sean
sencillos.

Aconsejable para
aplicaciones con cargas
pesadas o para altas
velocidades.
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Materiales y colores
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Clasificacion por Superficies

Superficies y colores //

FLAT TOP ARROW FRICTION

HIGH DECK CONIC FRICTION

FLUSH GRID SLIDING ROLLERS

PERFORATED ROLLER TOP

RAISED RIB NUB TOP

OPEN GRID TRIAN

OPEN GRID HIGH WAVE EMBEBBED

CONIC KNURLED

FLAT FRICITON NON SLIP

TRIAN FRICTION LATERAL TRANSFER

FLAT TOP E32

Flat Top

Serie C12

- Temperatura

-100 0 +100
[ e——1

PE C I
AC C——E==

- Resistencia

0 4000
PP e T—T—T >

PEECI—IT—T O
PTG e s — — —

- Area abierta

Serie E20
- Temperatura
-100 0 +100

[ e——
PE
AC D

- Resistencia

0 4000
PP EEr—T—T >

[ S e m— — —
PO e s Sm— — )

- Area abierta

Serie A24
- Temperatura
-100 0 +100

[ e——)
22 e —
AC D

- Resistencia

0 4000
PP T —T >

PEECI—IT——TIT
PO e s m——

- Area abierta

Serie E30

- Temperatura

-100 0 +100
[ e——

PE CEE
AC C——E====

- Resistencia

0 4000
PP EeEr—T—T >

[/ s E— — —
PTG e s — —

- Area abierta

Serie E40
- Temperatura
-100 0 +100

[ e——
PE
AC D

- Resistencia

0 5000
PP T

[ s m— — —
AC G

- Area abierta

0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%

CL L 1L 1 1 I 1 1 1) CL L 1L 1 1 [ 1 1 1) CL L 1 1 1 [ | 1 1) CL L 1L 1 1 [ 1 1 1) CL L 1 1 1 [ | 1 1)

- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza

[ w—— R e a—— R e w— s R c— — — Y e — —
168

// Superficies y colores

Flat Top

Serie E50

- Temperatura

-100 0 +100
e

PE CC

- Resistencia

0 4000
PP T T

[ S S Sm— — — )

- Area abierta

Serie B50
- Temperatura

-100 0 +100
I e—

PE CC I
AC C—==

- Resistencia

0 4000
PP

[ G m—— —
PG s s E— — )

- Area abierta

Serie E80
- Temperatura

-100 0 +100
PP C——

[ SR ———
AC C——E=

- Resistencia

0 4000
PP

PE I —IT— 1O
Ao e w—— — —

- Area abierta

~y

Clasificacion por Superficies

Serie Q50
- Temperatura

-100 0 +100
PK C——mm
- Resistencia

0 4000
[ S s — —]

- Area abierta

0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%
CI 1 | I T 1 1 D 1l 11 11 11 11D CL_1 1 1 1 1 1 1) CL L1 111 1 1 1)
- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza

[ — — N c— —— R C——— ———T— T >
Flush Grid

Serie C12

- Temperatura

-100 0 +100
PP C——

PE CEEEE
AC >

- Resistencia

0 4000
PP T —T >

Serie F12
- Temperatura

-100 0 +100
PP C——

PE CC
AC

- Resistencia

0 4000
[l e — — —

[/ e — —— ]
AC = I >

PAONY o mm m— —— ]
PKREeCI—IT—T1T D>

- Area abierta

0% 100%
(S S S S —— — — — -

- Limpieza
(G w— —

- Area abierta

0% 100%
[ S —— — — -

- Limpieza
[ — —

Serie E20
- Temperatura

-100 0 +100
PP C———

PE CEEEEEEEEE
AC

- Resistencia

0 4000
PPEEr—T T >

PE ECI—T—T1 O
PAICR s s s— —

- Area abierta

0% 100%
[ S —— — — —

- Limpieza
[ s— ——

¥ —
Serie A24
- Temperatura
-100 0 +100
PP C——

PE CC
AC

- Resistencia

0 4000
PP T T

PE @CCI—IT—I1 O
PAICR s s w— —

- Area abierta

0% 100%
[ G ——— — — —

- Limpieza
—T—T1 —>

High Deck

Serie E925

- Temperatura
-100 0 +100

- Resistencia

Consultar con departamento
técnico.

- Area abierta

0% 100%
- Limpieza
[ m— —

Serie E30
- Temperatura

-100 0 +100
PP C———

IS e ——
AC ==

- Resistencia

0 4000
e i e

PEEI—IT—T1 DO
Pl s s s m— —

- Area abierta

0% 100%
[ —— — — —

- Limpieza
[ — —
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Clasificacion por Superficies

Flush Grid

Superficies y colores //

Serie E40 Serie E50 Serie B50 Serie D50 Serie E925 sin lengiieta
- Temperatura - Temperatura - Temperatura - Temperatura - Temperatura

-100 0 +100 100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100
PP C D PP C D PP C D PP D PP »)
PE C D  PE C D PE C ) AC C—I
AC C D AC C D
- Resistencia - Resistencia - Resistencia - Resistencia - Resistencia

0 5000 0 4000 0 4000 0 4000
PP € I I T D PP C I I T D PP C I I I > PP T I T > Consultar con departamento
PE € T T T D) PE € I I T ) PE @I T I ) técnico.
AC € T T 1 ) AC € T T T »)
- Area abierta - Area abierta - Area abierta - Area abierta - Area abierta
0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%
[ G NN N N N N S S - T rrrr I a1 111 1) [ SN N I N N N N - ] i 1 1 1 1)
- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza
C 1 1 ) C T 1 ) Q 1 1 D [ ¢ 1 1 D C 1 1 D
Flush Grid Perforated
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Clasificacion por Superficies

Perforated Raised Rib

L%

Y

Z

=

=

o

=

=

=

l \’

N

£\

=
Serie B50 Serie E80 Serie E20 Serie A24 Serie E30
- Temperatura - Temperatura - Temperatura - Temperatura - Temperatura

-100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100
PP C > PP C ) PP > PP ( > PP C——— =
PE C D PE C ) PE C D PE C D) PE CEEEEEmm o
AC C D AC C D AC C D  AC C D A CC
- Resistencia - Resistencia - Resistencia - Resistencia - Resistencia
0 4000 0 4000 0 4000 0 4000 0 4000

PP € I I I D PP € T I I >} PP € I I I D PP € I I I D PP € I I I D
PE € 1 1 1 D PE @I T 1 ) [ 1 I I D AC € I | T D AC € I I 1 »)
AC € T I I D AC € T T I D
- Area abierta - Area abierta - Area abierta - Area abierta - Area abierta
0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%
Cl 1 1 1 1 1 1 1 1) 1l 1 1 | 1 1 1 1 1) il 1 1 1 1 1 1 1) 1l 1 /| 1 1 1 1 1 1) 1l 1 1 1 1 1 1 1 1)
- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza
C 1 ») Q 1 1 ) C 1 1 J) C 1 1 ) C 1 1 J)
Raised Rib Open Grid Open Grid High Conic

Serie E925 con lengiieta

- Temperatura

Serie E930 sin lengiieta

- Temperatura

Serie E930 con lengiieta

- Temperatura

Serie E30

- Temperatura

Serie E50

- Temperatura

-100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100
PP C— PP C—o PP C— PP C D PP C o]
AC CC) AC CC AC C PE C D PE C D
AC C D
- Resistencia - Resistencia - Resistencia - Resistencia - Resistencia
0 4000 0 4000
Consultar con departamento Consultar con departamento Consultar con departamento PP € 1 1 1 D PP C 1 1 1 )
técnico. técnico. técnico. PE € 1 T 1 ) PE € 1 1 T )
AC € I I I D
- Area abierta - Area abierta - Area abierta - Area abierta - Area abierta
0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%
[ G e el S L 1 1) [ G N N . 111 1) | NN NN NN NN NN NN BN N . )
- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza
C 1 1 ) C 1 1 ) C 1 1 ) C 1 1 ) C 1 1 J)
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Serie E41 Serie E30 Serie E50 Serie E50
- Temperatura - Temperatura - Temperatura - Temperatura
-100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100

PP < > PP C > PP C > PP
PE C D PE C > BN SO e s —)
AC C—//

- Resistencia - Resistencia - Resistencia - Resistencia

PP (0 T T 1 4002 PP 3 1 T T 4002 PP ([J T T T 4002 PP (0 T 1 T 4002
PE € 1 T T ) PE € T T T ») PE € T 1 T )

- Area abierta

0%

AC € I I I D

- Area abierta
0% 100%

- Area abierta
0% 100%

- Area abierta
0% 100%

Serie E50
- Temperatura

-100 0 +100
PP C s— ]
PE C )
AC C D
- Resistencia

0
PP € I I T »}
PE € I I I D
AC € I I | )

- Area abierta
0% 100%

i 1 1 1

1 1 1 1 1)

i 1 1 1 1 1 1)

i 1 1 1 1 1)

L L 1 1 1 1 I I 1)

- Limpieza

- Limpieza

- Limpieza

- Limpieza

- Limpieza

C |

C 1 1 )

C 1 1 )

C 1 | )

C 1 1 )
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Clasificacion por Superficies

Conic

Serie E930

- Temperatura

-100 0 +100
PP C——===—

AC C——==///—//—0D™

- Resistencia

Consultar con departamento
técnico.

- Area abierta

Serie Q50
- Temperatura

-100 0 +100
PK
- Resistencia

0 4000
[ e s s —1

- Area abierta

Flat Friction

Superficies y colores //

Serie E30 Serie E40 Serie E925
- Temperatura - Temperatura - Temperatura
-100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100
PP ¢ D PP ( D PP C )
PE C D PE C D
- Resistencia - Resistencia - Resistencia
0 4000

Consultar con departamento
técnico.

- Area abierta

PP
PE TS

- Area abierta

Consultar con departamento
técnico.

- Area abierta

0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%
CL L 1 1 1 1 1 1 1) CL L1 1 1 1 1 1) CL 1L 1 1 1 1 1 1) (@ L 1 1 1 1 1) Cl ] 1 11 1)
- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza
C 1 1 ) C 1 1 ») C 1 1 J) C 1 1 ) C 1 /| b J
Trian Friction Arrow Friction

Serie E20 Serie E30 Serie E40 Serie ES0 Serie E30
- Temperatura - Temperatura - Temperatura - Temperatura - Temperatura

-100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100
PP C D PP C D PP C D PP C D PP C m— ]
PE C >) PE C ) PE C D PE C D PE C D
AC C D AC C )
- Resistencia - Resistencia - Resistencia - Resistencia - Resistencia

4

Consultar con departamento Consultar con departamento PP 3 T I I 002 Consultar con departamento Consultar con departamento

técnico.

- Area abierta
0% 100%

técnico.

- Area abierta
0% 100%

PE € T I I D

- Area abierta
0% 100%

técnico.

- Area abierta
0% 100%

técnico.

- Area abierta
0% 100%

L 1 1 1 1 I I 1)

[ G N N N N N S - -

L L 1L L 1 1 1 1 1)

L1 1 1 1 I I 1)

L L 1L 1 1 | 1 I 1)

- Limpieza

- Limpieza

- Limpieza

- Limpieza

- Limpieza

C 1 1 )

C 1 1 )

C 1 I »)

C | 1 )

C 1 I »)

// Superficies y colores

Conic Friction

Sliding Rollers
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Clasificacion por Superficies

Serie E50 Serie E930 Serie E20
- Temperatura - Temperatura - Temperatura

-100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100
PP C >) PP C D PP C >
PE C D AC C D PE C >}
AC C——E AC CCF/>
- Resistencia - Resistencia - Resistencia

Consultar con departamento
técnico.

- Area abierta

Consultar con departamento
técnico.

- Area abierta

En funcion de la separacion de
las rulinas a lo ancho.

- Area abierta

Serie E30

- Temperatura
-100 0 +100
(22—

[ S E———————
PO em———

- Resistencia

En funcidn de la separacion de
las rulinas a lo ancho.

- Area abierta

Serie E40

- Temperatura
-100 0 +100

- Resistencia

En funcidn de la separacion de
las rulinas a lo ancho.

- Area abierta

0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%
I I1Ir1Irrr—1rr1riI1-H 11 1 1 1) i 1 1 1 1 1 1) i 1 1 1 1 1) [ G N N NN NN NN N N S )
- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza

C 1 1 ) C 1 1 ) C 1 1 J) C 1 /| J) C d 1 )
Sliding Rollers Roller Top

Serie E50 Serie E930 Serie D50 RT 0°
- Temperatura - Temperatura - Temperatura
-100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100
PP C D PP C D PP C D
PE C D AC C D
- Resistencia - Resistencia - Resistencia
0 4000

En funcidn de la separacion de
las rulinas a lo ancho.

- Area abierta

En funcidn de la separacion de
las rulinas a lo ancho.

- Area abierta

Serie D50 RT 90°

- Temperatura

-100 0 +100
PP C——— =
- Resistencia

0 4000

PP € I I I D

PP € T I I D

- Area abierta

- Area abierta

Serie C12
- Temperatura

-100 0 +100
PP C >
PE C D
AC C b}
- Resistencia

0 4000
PP @I T I D
PE @I I T D

AC C I I T D

- Area abierta

0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%
L 1 1 1 1) [ G - ) L1 1 1 1 1 1) L L L1 {1 1 1 1) a1 1 1 1 I 1)
- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza

C 1 /| ) C 1 /| ) C | 1 J) C | 1 J Q 1 1 D)
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Clasificacion por Superficies

Trian

Wave
Embebbed

Knurled

Non Slip

Serie E20 Serie E30 Serie E50 Serie E40
- Temperatura - Temperatura - Temperatura - Temperatura

-100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100
PP ¢ D PP ¢ >) PP ¢ D PP C D
PE C D PE C D Consultar disponibilidad
AC C >}
- Resistencia - Resistencia - Resistencia - Resistencia

0 4000 0 4000 0 4000 0 4000
PP € T 1 T D PP € T | 1 >) PP ¢ T T T D PP € T 1 T )
PE € I 1 I ) PE € 1 I I D Consultar disponibilidad
AC € T I T >
- Area abierta - Area abierta - Area abierta - Area abierta
0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%
1l | 1 1 1 1 1 1 1) 1 1 | | 1 1 1 1 1 1) (@ | 1 L 1 1 L 1 1 1) 1l | 1 1 1 1 1 1 1)
- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza
C 1 1 ) C 1 1 D C 1 J) C /| 1 )

Lateral Transfer Flat Top

(Ancho dnico / patillas
inferiores)

(Ancho dnico / patillas
inferiores)

Serie E31 Serie E32 Cara inferior
- Temperatura - Temperatura
100 0 +100 -100 0 +100
AC C >) AC C >
- Resistencia
(Segun ancho de banda)
- Resistencia
mm 0 4000
(mm) 0 4000 82 € T T T >}
152 @ I )
114 € T I T >
152 € I 1 T >)
190 € I I I D
- Area abierta - Area abierta
0% 100% 0% 100%
1 | | 1 | 1 | 1D 1 1 ] | 1 1 1 1 1D
- Limpieza - Limpieza
QC 1 | | b ] Q 1 | 1 D)
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// Superficies y colores '

Clasificacion por Superficies

Serie E32 Flat Top Serie E50 Flush Grid
Sector bebidas Sector pescado

Serie E30 Flush Grid
Sector lacteo

Serie E41 Raised Rib
Sector conservas

Serie E30 Flush Grid
Sector packing

Serie C12 Flush Grid
Sector snack

Serie E30 Flush Grid
Sector caramelos

Serie E930 Flush Grid
Sector hortofruticola

175
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// Superficies y colores
Clasificacion por Materiales y colores
Tipo GOMA PP-Polipropileno PE-Polietileno POM -Acetal PPE | PK-Policetona Tipo
Dureza + Color
B G A N A B A N 0 B A
SERIE Q50 SERIE E40
FT-FLAT TOP ° ° FT-FLATTOP
00 CONIC ° ° FG - FLUSH GRID
SERIE C12 NS - NON SLIP
FT-FLAT TOP ° ° ° ° TF - TRIAN FRICTION
FG - FLUSH GRID ° ° ° ° °
NT - NUB TOP
SERIE F12 FF - FLAT FRICTION
FG - FLUSH GRID ‘ ‘ ° ‘ ° ‘
SERIE E20
ET- FLAT TOP ° ° SR - SLIDING ROLLERS
FG - FLUSH GRID ° ° ° ° ° ° SERIE E41
RR - RAISED RIB ° ° RR-RAISEDRIB
TF - TRIAN FRICTION AB0 - beige ° ° ° ° SERIE E50
R TRIAN o FT-FLAT TOP
SR - SLIDING ROLLERS ° ° ° ° ° PF-PERFORATED
FG - FLUSH GRID
SERIE A24
FT-FLAT TOP ° ) ° ° 0P OPENGRID
OH - OPEN GRID HIGH
FG - FLUSH GRID ° ° °
KN - KNURLED
RB - RAISED RIB
CO-CONIC
SERIE E30
TF - TRIAN FRICTION
FT-FLAT TOP ° ° ° ° ° °
CF - CONIC FRICTION
PF - PERFORATED ° ° ° °
SR - SLIDING ROLLERS
0G - OPEN GRID ° °
SERIE B50
FG - FLUSH GRID ° ° ° ° ° °
FT-FLAT TOP
RR - RAISED RIB
PF - PERFORATED
WE - WAVE EMBEDDED °
, FG - FLUSH GRID
TF - TRIAN FRICTION A35 - gris ° °
SERIE D50
A45 - negro °
: FG - FLUSH GRID
A60 - beige ° °
: RT - ROLLER 0°
FF - FLAT FRICTION A35 - gris ° °
RT - ROLLER 90°
A45 - negro °
] o o SERIE E80
AGO - beige FT-FLATTOP
AF - ARROW FRICTION A35 - gris °
PF - PERFORATED
A45 - negro
E SERIE E925
SR SLIDING ROLLERS ® ® ® ® ® ® SL - FLUSH GRID sin lengiieta
SERIE E31 CL - FLUSH GRID con lengiieta
LT - LATERAL TRANSFER ‘ ‘ ‘ ° ‘ FF - FLAT FRICTION
SERIE E32
FT-FLAT TOP - 82,5 mm ° HD - HIGH DECK
FT-FLATTOP- 1143 mm ° SERIE E930
FT-FLAT TOP - 152,4 mm ° SL - FLUSH GRID sin lengieta
FT-FLAT TOP - 190,5 mm ° CL - FLUSH GRID con lengiieta

CO - CONIC

B =Blanco G = Gris N = Natural A=Azul O =Negro CF - CONIC FRICTION
@ Colores estandar disponibles
SR - SLIDING ROLLERS

B =Blanco G = Gris N =Natural A=Azul O=Negro V=Verde

@ Colores estandar disponibles
Consultar disponibilidad de color

GOMA
Dureza + Color

A35 - qgris
A45 - negro
A60 - beige
A35 - gris
A45 - negro
A60 - beige
A60 - beige
A60 - beige
A35 - gris
A60 - beige
A60 - beige

~y

PP-Polipropileno PE-Polietileno POM -Acetal PPE | PK-Policetona
B G A \'% N A A N (o] B A
° ° ° ° ° °
° ° ° ° °
°

°
°
°
°
° °
° ° ° ° °
c| |- -
° ° ° °
° °
° ° ° ° ° °
° °
° °
°
°
° °
° ° °
° °
° ° ° °
°
° ° °
°
° ° °
° ° °
°
°
° °
°
° ° ° ° °
° ° ° ° °
°
177 ~'-
S |
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Tensores

Transportador horizontal
Transportador elevador................. 185
Transportador curvo

Transportador en espiral

Radios de giro

Transferencias

Efectos provocados
por la temperatura

Efectos provocados
por la friccion

Mantenimiento

Feel our motion experience
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Datos técnicos

CATENARIAS

Datos técnicos //

A diferencia de otros sistemas de bandas convencionales, en
los cuales es necesario aplicar a la banda una elevada tension
de adherencia a los tambores de transmision, en el sistema de
bandas modulares EUROBELT la traccion es directa y positiva
por medio de engranajes.

Esta tension debe ser la minima necesaria para que los
engranajes se acoplen correctamente en la banda para realizar
su funcion.

Para conseguir esto es necesario dejar colgar libremente
la banda a continuacion de salir de los engranajes, una

vez sobrepasado el primer rodillo de soporte, formando un
descuelgue curvo (también llamado catenaria). Esta actuaré de
tensor natural, absorbiendo las alteraciones de longitud de la
banda por efecto de las dilataciones y contracciones. Aplicara
una tension de fijacion de la banda sobre los dientes de los
engranajes.

A continuacion, la banda puede soportarse sobre rodillos de
retorno, cuyo distanciamiento sera inferior al de la primera
catenaria o sobre pistas de deslizamiento.

200 + 500

PISTA DESLIZAMIENTO

TRANSPORTADOR INFERIOR A 2 METROS

En caso de que la longitud
del  transportador sea

SUPERFICIE DE TRANSPORTE

inferior @ 2 metros, la
catenaria sera Uunica vy
colgara libremente a todo
lo largo del retorno, no
siendo necesario colocar
ningun rodillo de retorno.

\ SENTIDO DE GIRD

CURVA CATENARIA UNICA

// Datos técnicos

~y

Datos técnicos

TRANSPORTADOR SUPERIOR A 2 METROS

200+500 L <1000 L <1000

1° CURVA CATENARIA

180° 210° /

. RODILLO SOPORTE

L +200 200+300

Para longitudes de transportador que superen los 2 metros,
se colocaran rodillos de soporte en el retorno para generar las
curvas catenarias. La distancia entre el centro del engranaje y el
primer rodillo debe de oscilar entre 200-300 mm en el eje motriz
y 200-500 mm en el conducido. La primera curva catenaria
que se forma en sentido de marcha sera mayor que el resto de
catenarias del transportador.

Se recomienda que los rodillos de soporte tengan un diametro
de 50 mm para las bandas hasta 30 mm de paso y de 100 mm
para bandas con un paso mayor.

En aplicaciones donde la carga sea elevada o por espacio
necesitemos reducir las dimensiones del transportador, los
rodillos de soporte se elevaran para conseguir que la banda
abracé al engranaje entre 180°y 210°.

TRANSPORTADOR BIDIRECCIONAL

EJE EXTREMO l I EJE EXTREMO

65 } 1° CURVA CATENARIA

200+500 L L +200

EJE MOTRIZ

1° CURVA CATENARIA 9

RODILLO DE
GIRO INVERSO

L + 200 L 200+500

En transportadores bidireccionales el eje motriz se situa en el
centro del retorno a una distancia (E) como minima el triple del
paso de la banda respecto a los rodillos de giro inverso. Estos
rodillos deberan tener un diametro mayor que los rodillos de
soporte, 100 mm para las bandas hasta 30 mm de paso y de
150 mm para bandas con un paso mayor.

La primera curva catenaria que se forma ambos lados del eje
motriz serd mayor que el resto de catenarias.
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Datos técnicos

TENSORES

Datos técnicos //

Como hemos visto en el capitulo anterior, las curvas catenarias actuan como tensores dinamicos de gravedad que en multiples
casos nos aportan la tension de adherencia suficiente para que los engranajes no deslicen por debajo de la banda y arrastren
debidamente ésta. En muchos casos, estas curvas, no nos proporcionan dicha tension siendo necesaria la colocacion de otro tipo

de tensores.

DE HUSILLO

SUPERFICIE DE TRANSPORTE

\ SENTIDO DE GIRQ

CURVA CATENARIA UNICA

Este tipo de tensores consiste en un sistema de desplazamiento
de ejes, normalmente el conducido, que modifica la longitud
efectiva de la banda y la acomoda a posibles cambios
producidos por dilataciones-contracciones, pérdidas de
tension, etc.

Para realizar este movimiento las manguetas se colocan sobre
unas ranuras en la estructura del transportador, realizando su
sujecion mediante unos tornillos ajustables; actuando sobre
ellos se producira el desplazamiento deseado.

Generalmente estos tensores son validos para posicionar la
curva catenaria y no como sistemas para controlar los cambios
de longitud de la banda. Este tipo de tensor es valido para
facilitar el montaje y desmontaje de la banda, asi como para
controlary regular la flecha de las catenarias.

Normalmente irdn con otro tipo de tensor complementario.
Dependeran de las caracteristicas del transportador.

// Datos técnicos
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Datos técnicos

DE GRAVEDAD POR CORREDERA

200 + 300

-

@ 9 A 9 9 J A A A 9 O Jd A A A A AN A

MOVIMIENTO VERTICAL

6 & © ©© ©© ©

DE GRAVEDAD POR BRAZO OSCILANTE

—p>

G 9 9 9 O 9 9 A 9 A 9 9 9 A A N AN NI

19
30° Max. (\l O
) RODILLO DE SOPORTE {

© ©
/ RODILLO TENSOR DE GRAVEDAD
©

BRAZO OSCILANTE

Son tensores que
consisten en un
rodillo con un peso
determinado que
descansa sobre el
retorno de la banda,
proporcionando  la
tension suficiente en
los engranajes para
que realicen una
traccién adecuada.

SERIES C12/F12/E20/ A24 / E30 SERIES E40 / E41/ ES0 / B50 / D50 /E80 / E93

Didametro (mm) Peso (kg/m de Didametro (mm)

ancho de banda)

Peso (kg/m de
ancho de banda)

2100 20 kg @ 150 40 kg

SERIE E925

Didmetro (mm) Peso (kg/m de

ancho de banda)

@100 40 kg
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Datos técnicos //

B

TRANSPORTADOR HORIZONTAL

b /] 150

1000+1200

]\\

imml

~_Cmax.

[A] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y

el centro del eje.

[B] Distancia entre la vertical del eje y el inicio de la superficie de

deslizamiento.

Ne° Dientes (Z) @ Primitivo

SERIE C12
1 42,59
16 61,51
20 76,7
26 99,55
31 11867
40 152,94
SERIE F12
13 50,98
20 77,99
38 147,74
SERIE E20
8 522
16 1025
24 1532
SERIE A24
7 5531
13 10025
20 153,41
25 191,48
SERIE E30 - E31 - E32
6 60
9 87,70
1 106,50
14 134,82
16 153,50
18 172,76
20 191,50
SERIE E40 - E41
8 1045
10 1294
13 167,1
13D 167,1
16 205
20 2557
184

A

16
26
34
45
55
72

22
35
70

20
46
72

22
46
72
91

25
37
48
62
73
81
91

43
56
75
75
94
120

22
30
35
40
45
52

30
40
52

28
50
65

25
40
50
60

30
40
50
53
65
70
75

45
55
70
70
80
90

41
61
77
99
119
153

51
77
147

65
110
155

55
100
155
195

65
92
110
135
155
175
195

105
130
165
165
205
255

50
50
50
50
50
50

100
100
100
100
100
100

[C] Distancia entre la superficie de deslizamiento de la banda y
el apoyo del retorno.

[D] Didmetro mimino en los rodillos de soporte de retorno.

En la siguiente tabla mostramos los valores recomendados de las cotas
A, B, Cy D atener en cuenta para la construccion de transportadores.
Estas cotas varian en funcion de la serie de la banda y del tamafio de los
engranajes.

N° Dientes (Z) @ Primitivo A B c D
SERIE E50
6 100 42 55 105 100
8 135,65 58 60 135 100
10 161,80 72 76 165 100
16 256,29 120 80 206 100
SERIE B50
6 100 42 55 105 100
8 130,65 58 60 135 100
10 161,80 72 76 165 100
12 193,18 89 78 200 100
16 256,29 120 80 260 100
SERIE D50
10 161,80 72 76 165 100
12 193,18 89 78 200 100
16 256,29 120 80 260 100
SERIE E80
8 130,65 58 60 135 100
10 161,80 72 76 165 100
12 193,18 89 78 200 100
16 256,29 120 80 260 100
SERIE E925
12 98,56 42 47 96 70
16 128,15 58 54 127 70
20 159,81 73 59 159 70
SERIE E930
11 106,48 44 50 115 100
16 153,77 69 65 160 100
20 191,77 87 75 200 100
SERIE Q50
8 130,60 58 60 135 100
10 161,80 72 76 165 100
12 193,18 89 78 200 100

// Datos técnicos
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Datos técnicos

200 + 500

R min. 150

TRANSPORTADOR ELEVADOR CON EMPUJADORES

R min. 150

200 + 500 _

Ancho banda

A4

C maxg
3

Rodillo

@ min. 75

C maxg
3

Apoyo si ancho banda = 600 /

Pletina de
/" deslizamiento
e ———— =y
_
J)
Ancho banda
Pletina de
[ i " deslizamiento
A
=e=f—— —  —  }=—-
: TR
.

TRANSPORTADORES ELEVADORES

Se utilizan para la elevacion de producto.

La banda debera estar dotada de
modulos Friction Top, de empujadores y
en ocasiones de aletas laterales para la
contencion del producto.

Estos requieren de unas pautas de
disefio especiales, segun el esquema
superior. Del mismo modo que en
los transportadores horizontales, se
debera evitar la traccion en el eje trasero
(cualquier duda al respecto, consulte con
nuestro departamento técnico).

A tener en cuenta que cuando se utilicen
empujadores muy altos o curvados hay
gque asegurarse gque su separacion no
provoque en el punto de inflexion [R] el
aplastamiento del producto.

Igualmente engranajes de traccion de
pequefo didmetro, dependiendo de la
serie, pueden producir apertura de las
aletas laterales y que el producto se
derrame.

[D] Si se utilizan engranajes, en el eje de
inflexion, no retener el central.

[R] Este radio debera de ser tan grande
como lo permita la aplicacion con el fin
de disminuir la presion en al area de giro y
reducir asf el desgaste por friccion. (min.
150 mm).

Véase la tabla en la que aparecen los
valores minimos recomendados en
funcion de la serie, asi como, en bandas
laterales con aletas.
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Para realizar el disefio de un sistema de
transporte radial, compuesto por una
curva a 360°, dos curvas opuestas en “S”
o circuitos sin retorno. Se deberan tener
en cuenta las siguientes condiciones:

La longitud minima del primer tramo
recto debe ser 1,5 veces el ancho de la
banda. Cuando por requerimientos de
fabricacion se necesite una longitud
menor, ésta podra ser igual al ancho de la
banda, pero se deberd colocar un rodillo
conducido en lugar de engranajes.

El radio de giro para todas las curvas que
se realicen estara en funcién del ancho
de la banda, medido desde el interior asi
como de la anatomia de la propia banda.

Cuando se efectten dos giros
consecutivos en direcciones opuestas,
el tramo recto entre ambas (2° tramo
recto) debera ser 2 veces el ancho de
la banda para evitar desgastes en las
sujeciones laterales y tensiones elevadas
en la banda. Si dos giros se realizan en
la misma direccion, no se requerira una

longitud minima recta, entre ambos.

La longitud minima del ultimo tramo
recto (eje motriz) deberd ser al menos
1,5 veces el ancho de la banda para
evitar desgastes innecesarios en los
engranajes y posibles problemas de
alineacion.

La longitud total de la banda se calculara
siempre utilizando la longitud exterior en
sus partes curvas.

TRANSPORTADOR CURVO

1°Tramo recto
>

Perfiles de sujecion

Eje motriz

Radio minimo del 2° giro

2°Tramo recto

Radio minimo del 1° giro

Eje conducido

Ancho de banda

30 Tramo recto
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Las bandas modulares  Eurobelt
disefiadas para circuitos curvos también
puede ser utilizada para aplicaciones en
sistemas de transporte espiral; su disefio
con terminaciones planas vy aristas
redondeadas reduce notablemente los
rozamientos entre el radio interior curvo
y el tambor, consiguiendo una suave
transferencia de potencia desde eltambor
central a la banda, con el consiguiente
ahorro energético y economico.

Graciasasudisefioyasus caracteristicas
técnicas, pueden ser utilizadas para
realizar cualquier tipo de configuracion.

Aporta la solucion idonea a muchos de
sus problemas de transporte.

Sus principales aplicaciones son:

- Cintas de reposo y fermentacion para
panaderia.

- Elevadores y descensores con minima
rampa de inclinacion.

- Cintas de enfriamiento y/o congelacion;
gracias a su gran superficie abierta 47%,
se consigue un gran aprovechamiento
calorifico y energético.

- Especial para acumuladores en vertical,

donde gracias a su geometria en espiral
y a los materiales empleados por
EUROBELT, se reducen enormemente los
espacios.

En las figuras inferiores podemos
observar  distintas  configuraciones
posibles: de una sola espiral de subida,
de bajada o bidireccional (figura 1), de
dos espirales (una de subida y otra de
bajada) o bidireccionales (figura 2):

H.esp.

TRANSPORTADOR EN ESPIRAL

 E—
H.esp.
| —

A - Longitud minima del tramo de entrada y del tramo de salida
debe ser como minimo 1,5 veces el ancho de la banda.

B - Consultarradios minimos de giro segun la serie seleccionada.
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Ancho nominal de la banda (mm)

100
120
140
150
160
180
200
220
240
250
260
280
300
320
340
350
360
380
400
420
440
450
460
480
500
520
540
550
560
580
600
640
700
720
800
1000
1200

SERIE E925

SERIE E930

Factor

1,27
1,33
1,43

1,50
1,53
1,60
1,62
1,63

1,64
1,66
1,68
1,69
1,69

1,70
1,71
1,73
1,74
1,76

1,78
1,80
1,82
1,83
1,83

1,83
1,84
1,84
1,84
1,86
1,88
1,88
1,92

Radio minimo (mm)

127
160
200
240
275
320
356
390
427
466
505
539
575
612
650
690
731
774
818
863
910
949
988
1027
1067
1106
1180
1304
1350
1500
1918

218
2,20
2,23

Radio minimo (mm)

135
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TRANSFERENCIAS
CON UNETA CON BANDA
B A 152.4

AVAS

©

AUA T 1
© (&[0

SERIE A B C
E20 75 40 55
A24-E30 - E41 90 50 55

Las ufietas de transferencia EUROBELT, tipo peine, se utilizan
con las bandas de superficie Raised Rib de las Serie E20, Serie
A24, Serie E30 y Serie E41, realizando la transferencia de los
envases en la misma direccion o a 90°, por propio empuje de
los mismos.

La transferencia se realiza tangencialmente, tanto a la banda
de entrega como a la de recepcion de los envases, evitando
el tipico tropiezo de éste con los bordes de las placas de
transferencia (también llamadas chapas muertas) y como
consecuencia, la posibilidad de caidas fortuitas por vuelco.

Es el sistema de transferencia ideal para grandes pulmones
de acumulacion, paletizadores o  despaletizadores,
pasteurizadores y cruces de linea de transporte.

CON RODILLOS

Cuando los envases que se manipulan son de un tamafo
considerable y con gran estabilidad, se suele cubrir la zona de
transferencia con rodillos de giro libre, o motorizados.

Este sistema es valido tanto para transferencias en la misma
direccion como para las que se realicen a 90°.

Se puede realizar con cualquiera de nuestras bandas.

Mediante la utilizacion de la Serie E31 Lateral Transfer Flat
Top , se pueden realizar trasvases o transferencias laterales
dindmicas suaves y sin necesidad de utilizar las ufietas de
transferencia.

Uno de sus extremos biselado consigue un acercamiento entre
las bandas que intervienen en la transferencia, y sus patillas
inferiores mantienen alineada la banda.

Disefiada para aquellas aplicaciones en las cuales se pretenda
evitar la retencion de envases en la zona de transferencia
y conseguir un mayor rendimiento en el movimiento de los
mismos.

CON PLACA INACTIVA

En las aplicaciones en las que exista una gran inestabilidad de
los envases, se puede cubrir la zona de transferencia con una
pequefa placa inactiva de un material de bajo coeficiente de
friccion.

Se coloca en transferencias en la misma direccion y se
recomienda combinar con bandas de pequefio paso como la
Serie C12, Serie E20, Serie A24 ¢ Serie E30 y diametros de giro
lo mas reducidos posible para reducir la longitud de la placa
inactiva.
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EFECTOS PROVOCADOS POR LA TEMPERATURA

VARIACIONES DIMENSIONALES EN LA BANDA

Los materiales plasticos sufren alteraciones dimensionales,
dilataciones o contracciones, cuando son sometidos a cambios
de temperatura respecto de una temperatura ambiente de
21°C.

Estas variaciones dimensionales han de tenerse muy en cuenta
en el disefoy la construccion de un transportador para su buen
funcionamiento.

VARIACION EN LA LONGITUD DE LA BANDA

A, = L.nicial x (T.Final - T.Inicial) x a

A (mm) : Variacién dimensional en la longitud de la banda.
- Un valor positivo indica una dilatacion.

- Un valor negativo indica una contraccion.

L.inicial (mtr.): Longitud de la banda a temperatura inicial.
T.Final (°C): Temperatura Final de la aplicacion.
T.Inicial (°C): Temperatura Inicial de la aplicacién.

a (mm/mtr/°C):  Coeficiente de expansion térmica.

COEFICIENTES DE EXPANSION TERMICA

Bandas (mm/mtr/°C) | (pulg./pie/°F)
POLIPROPILENO ( menos de 38°C) 0,12 0,0008
POLIPROPILENO ( mas de 38°C) 0,15 0,0010
POLIETILENO 0,17 0,0011
ACETAL 0,09 0,0006

Pletinas de deslizamiento

HDPE (Polietileno alta densidad) 0,17 0,0011

(mm/mtr/°C) | (pulg./pie/°F)

Serd necesario entonces disefiar el transportador para que
permita absorber los cambios de longitud de la banda a través
de su retorno y los cambios en el ancho por los laterales de su
bastidor.

Para calcular las dilataciones o contracciones tanto de las
bandas como de las pletinas de deslizamiento se aplicaran las
siguientes formulas:

A, = A.lnicial x (T.Final - T.Inicial) x a

A, (mm): Variacién dimensional en el ancho de la banda.

- Un valor positivo indica una dilatacion.

- Un valor negativo indica una contraccion.

A.lnicial (mtr.):  Ancho de la banda a temperatura inicial.

T.Final (°C): Temperatura Final de la aplicacion.

T.Inicial (°C): Temperatura Inicial de la aplicacién.

a (mm/mtr/°C):  Coeficiente de expansién térmica.

Ejemplo:

Aplicacién transporte de producto en condiciones de:
- Material de la banda: polipropileno. (a= 0,15 - segun tabla)
- Longitud: 20 mtrs. (Linicial)

- Ancho: 1T mtr. a 21°C (Ainicial y Tinicial )

- Temperatura final de trabajo: 80°C (Tfinal)

Aplicando las formulas anteriores obtenemos que:

A, de longitud 220 x (80-21) x 0,15 =177 mm.

A, de ancho ©1x(80-21) x 0,15 = 8,85 mm.

Por lo tanto cuando realicemos el disefio del transportador
en su estructura o bastidor deberemos de tener en cuenta
que el retorno tiene que absorber 177 mm en sus catenarias

0 en su defecto con el tensor de gravedad y 8,85 mm en los
laterales del mismo para su correcto funcionamiento.

// Datos técnicos
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VARIACIONES EN LAS PROPIEDADES MECANICAS DE LAS BANDAS

Todos los materiales plasticos sufren un cambio en sus
propiedades cuando son sometidos a una variacion de
temperatura.

Estas variaciones determinan un Factor de Temperatura (CT)

que influye por lo tanto en la resistencia de la banda y que debe
de tenerse muy en cuenta a la hora de realizar el calculo de
viabilidad de nuestra aplicacion, la eleccion de la banda vy el
material mas adecuado.

POLIPROPILENO POLIETILENO ACETAL
°C °C °C
100 100 100
o0 20 90
80 &0 80
70 m 70
&0 &0 &0
50 50 50
40 40 40
30 30 30
10 10 10

i) i 0
-0 0 0
20 20 0
) | a0
40 -40 40
50 50 50
£ 50 0

02 03 04 05 06 07 08 08 10

En las graficas adjuntas se puede observar que:

02 03 04 05 06 07 08 02 10

02 03 04 05 06 OF 08 08 10

. F: r mperatur: Resistencias de banda
* Aumento temperatura de trabajo - FUESE be atura >
mas pequeiios menores
* Disminucién temperatura — Factores de temperatura S Resistencias de banda
de trabajo = mayores mayores

También debemos tener en cuenta que a temperaturas mas bajas la superficie
de la banda se vuelve mas quebradiza. Este es un factor importante a tener en
cuenta en caso de aplicaciones con impactos.
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EFECTOS PROVOCADOS POR LA FRICCION

FRICCION ENTRE LA BANDA Y LAS SUPERFICIES DE APOYO

Cuando se produce el movimiento en un transportador,
aparece una fuerza negativa producida por el rozamiento entre
las superficies de apoyo de la banda y la propia banda, debida
al peso de la banda mas el del producto a transportar.

Segunla naturaleza delas superficies en contactoy el ambiente
en el que se realiza la accion tendremos un determinado
Coeficiente de Rozamiento (u), y que tendremos que tener muy

presente en el célculo de la viabilidad de nuestra aplicacion y
en la eleccion de la banda.

Valores pequefios en este Coeficiente de Rozamiento
implicaran desplazamientos de la banda mas suaves, menos
desgaste, potencias de motor menores y en definitiva mayor
vida de la banda.

Los valores tipicos para este coeficiente son:

MATERIALES DE LA POLIPROPILENO POLIETILENO ACETAL POLICETONA
SUPERFICIE DE APOYO Ambiente Ambiente Ambiente Ambiente Ambiente Ambiente = Ambiente Ambiente
himedo seco himedo seco himedo seco himedo seco
UHM.W. 0,11 0,13 0,24 0,32 0,10 0,10 0,19 0,15
H.D.PE. 0,09 0,11 NR NR 0,09 0,08 - -
Nylon impregnado con 024 0,25 014 013 0,13 015 - -
molibdeno o silicona
Acero inoxidable o al carbono 0,26 0,26 0,14 0,15 0,18 0,19 0,30 0,20

con acabado laminado en frio.

FRICCION ENTRE LA BANDA Y EL PRODUCTO A TRANSPORTAR

En algunos transportes pueden aparecer otro tipo de fuerzas
negativas producidas también por componentes de friccion.

Estas fuerzas se producen por el rozamiento la superficie de
la banda y la del producto, es decir, banda en funcionamiento
y producto parado. Esto suele producirse en los pulmones o
lineas de acumulacion de producto.

Se determina entonces a su vez un coeficiente de rozamiento
(1) que tendremos que tener en cuenta también en el célculo

POLIPROPILENO

MATERIALES DE LA
SUPERFICIE DE APOYO Ambiente Ambiente
humedo seco
VIDRIO 0,18 0,19
ACERO INOXIDABLE 0,26 0,32
PLASTICO 0,11 0,17
CARTON - 0,21
ALUMINIO 0,40 0,40

de viabilidad de nuestra aplicaciény en la eleccion de la banda.

Valores pequefios en este coeficiente implicaran
desplazamientos de la banda mas suaves, menor desgaste
de la banda y/o dafios en la superficie inferior del producto,
potencias de motor menores y en definitiva mayor vida de la
banda.

Los valores tipicos para este coeficiente son:

POLIETILENO ACETAL
Ambiente Ambiente Ambiente Ambiente

himedo seco himedo seco
0,08 0,09 0,13 0,14
0,10 0,13 0,13 0,13
0,08 0,08 0,13 0,16

= 0,15 - 0,18
0,20 0,24 0,33 0,27

Estos valores son tedricos y pueden ser alterados en funcion de otros factores como velocidades altas, cargas elevadas y condiciones trabajo, ambientes sucios, abrasivos, etc.

Fwm o
»‘
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INSTRUCCCIONES DE MONTAJE

Las bandas Eurobelt estan formadas por modulos que unidos
entre si mediante varillas de articulaciéon, conforman su
superficie de transporte.

Su configuracion modular permite realizar su banda a medida.

Para realizar la unién entre las filas de modulos, éstos estan
provistos de unos agujeros pasantes transversales donde
introduciremos la varilla de articulacion.

La retencion de dicha varilla se llevarad a cabo mediante tapas
extraibles. Estas tapas se colocaran en el interior de los médulos
laterales disponiendo estos de unos alojamientos para ello.

Finalmente para facilitar la colocacion de la banda sobre
el transportador, se uniran las dos ultimas filas por la parte
superior del transportador.

DESMONTAJE DE LA TAPA DE RETENCION

[A] Apoyar la banda sobre una superficie plana, dejando al
aire la fila que vamos a sustituir.

[B] Extraemos las tapa de retencion colocadas en los
extremos. Siempre desde arriba hacia abajo.

[C] Empujamos las varillas hasta que el modulo dafiado
quede libre.

[D] Sustituiremos el modulo dafiado y procedemos a
reinsertar las varillas.

[E] Introducimos las tapa de retencion. Siempre desde
arriba hacia abajo.

DESMONTAJE DEL CLIP DE BLOCAJE

[A] Levantar la banda ligeramente en sus extremos para
extraer los clips de blocaje, siempre de abajo hacia arriba.

[B] Empujar las varillas hasta que el modulo dafiado quede
libre.

[C] Sustituir el modulo dafiado y proceder a reinsertar las
varillas.

[D] Introducir los clip de blocaje, siempre desde arriba
hacia abajo.
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Una de las mds importantes caracteristicas del sistema de
bandas modulares plasticas es su bajo mantenimiento.

Con un minimo de gasto de mantenimiento preventivo, la
banda puede funcionar sin interrupcién, hasta que por desgaste
del propio material convenga decidir su reemplazamiento para
evitar paradas no programadas.

En caso de accidente (enganche o rotura) su reparacién
solo necesitaréa de algunos minutos, para el reemplazo de
los moédulos dafiados y no siendo necesarias herramientas
especiales de ningun tipo.

Los trabajos de mantenimiento deberan ser realizados por
personal cualificado y siempre siguiendo la legislacion vigente
en Seguridad en el Trabajo.

Antes de instalar y poner en funcionamiento la maquina,
debe leerse con atencion todas las instrucciones de revision
y mantenimiento general dadas por el fabricante del
transportador.

Es importante efectuar un mantenimiento y/o limpieza
constante de la maquina, especialmente en aquellas zonas en
contacto directo con el producto.

La maquina serd desconectada de la tensién eléctrica, para
evitar riesgo de contacto eléctrico. Asegurarse de que el
interruptor general esta en posicion apagado y pulsado el paro
de emergencia de la maquina.

Para la limpieza de nuestras bandas plasticas modulares,
utilizar agua y gel. Aclarar con agua y desinfectante.

Antes de aplicar cualquier gel o desinfectante sobre la banda,
debeleerse detenidamente la etiqueta del envase, comprobando
SuU composicion.

Para no dafiar la banda, es imprescindible que la composicion
tanto del gel como el desinfectante sea muy baja en cloro. No
se empleara nunca elementos cortantes para la limpieza de la
banda, ya que puede causar su deterioro. Aconsejamos que la
manipulacion sea siempre realizada por personal cualificado.
Cumplir con las instrucciones de revision y mantenimiento
general dadas por el fabricante del transportador.

Eurobelt pone a su disposicion a nuestro departamento técnico-
sanitario para ofrecerle protocolos de limpieza especificos para
sus distintos procesos de fabricacion.

// Datos técnicos '
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Serie E30 Wave Embedded Serie E50 Open Grid
Sector caramelos Sector pescado

Serie E930 Sliding Rollers Serie E50 Flush Grid
Sector pasteleria Sector snack

Serie E930 Flush Grid Serie E30 Raised Rib
Sector carnico Sector pasteleria

Serie E80 Flat Top Serie E50 Flush Grid
Sector vitivinicola Sector hortofruticola



8 / Materiales

Materiales

Resistencias quimicas

Feel our motion experience




~

Materiales

MATERIALES ESTANDAR

Materiales //

POLIPROPILENO (PP)

Material base de la fabricacién de bandas transportadoras para la mayoria de los procesos, tanto
en el sector alimentario como en el industrial.

Con una buena resistencia mecanica, un rango de temperaturas, +5 °C a +104 °C, y un peso
especifico de 0.9, tiene flotabilidad en el agua.

Su excelente resistencia quimica a practicamente todos los acidos, bases concentradas, sales y
detergentes, le hacen imprescindible en ambientes de trabajo corrosivos.

Es muy resistente frente a la penetracion de microorganismos.

Pese a tener una resistencia al impacto cercana a los 3,5 kdJ/m2, por debajo de una temperatura
de 9 °C se vuelve ligeramente quebradizo, por lo que no se recomienda para procesos en los que
la banda pueda recibir fuertes impactos.

POLIETILENO (PE)

Su especifico rango de temperaturas de -50 °C a +65 °C, le confiere que se le elija como el material
mas idoneo, para la fabricacion de bandas utilizadas en procesos de congelacion.

Con un peso especifico de aproximadamente 0,95, posee flotabilidad en el agua y se caracteriza
por su excelente tenacidad al impacto, flexibilidad y resistencia a la fatiga.

Buena resistencia quimica a muchos acidos y bases concentradas, sales y detergentes.

Su bajo coeficiente de friccion le confiere unas excelentes propiedades deslizantes, con una
minima adherencia y absorcion.

ACETAL (AC)

Con un peso especifico de 1,5 aproximadamente, los acetales técnicos son termopldsticos de bajo
coeficiente de friccion, con mayor resistencia a ser rayados y con una elevada carga de rotura.
Debido a ello, es el material utilizado en acumuladores de envases, evitando dafios en la superficie
de los mismos y aplastamiento por presion.

Su gran resistencia mecanica le confiere la capacidad de transportar pesadas cargas.

Con un amplio rango de temperaturas de -40 °C a +90 °C, se utiliza para la confeccion de bandas
de transporte de pesadas cargas y en aquellas aplicaciones en las que se manipule con objetos
punzantes encima de la banda.

Tiene una buena resistencia quimica a los disolventes, a las grasas y a una amplia lista de agentes
quimicos.

Rango de
temperatura (°C)

+5°C a +104°C

Colores

Blanco - Gris - Azul

Contacto QT
alimentario 201

Apto

I -
ARPROVED

Rango de
temperatura (°C)

-50°C a +65°C

Colores

Natural - Azul

Contacto QT
alimentario AU 1001

Apto

I =)
ARPROVED

Rango de
temperatura (°C)

-40°C a +90°C

Colores

Blanco - Natural - Azul

Contacto QT
alimentario FU 001

Apto

I —
AFPROVED
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RESISTENTE A LA INTEMPERIE

Polietileno negro resistente a los rayos UV para la fabricacion de
bandas transportadoras que deben de utilizarse en procesos a la
intemperie, bajo condiciones de bajas temperaturas y expuestas a la
radiacion solar.

DETECTABLE POR METALES Y RAYOS X

Usado en las bandas para lineas de proceso en donde se quiera evitar
que se pueda mezclar con el producto, trozos o esquirlas de la misma.

Material facilmente detectable por todo tipo de detectores de metales
y tambien puede detectarse mediante un detector de rayos X. Es
aconsejable probar el material en su entorno de produccion para
determinar la sensibilidad de la deteccion de su equipo.

Consultar disponibilidad y plazos segiin modelos y series de bandas.

DETECTABLE POR METALES (PED)

Se utiliza en las bandas de las lineas de proceso en donde se quiera
evitar que se pueda mezclar con el producto trozos o esquirlas de la
misma.

Material facilmente detectable por todo tipo de detectores de metales
(MD).

Apto para el contacto directo con alimentos.

Polietileno (PEO)

Rango de
temperatura (°C)

-50°C a +65°C

Colores

Negro

Contacto QT
alimentario FuT0s0l

Apto

I =
AFPROVED

Polipropileno (PPM)

Rango de
temperatura (°C)

+5°C a +63°C

Colores

Azul

Contacto QT
alimentario FuT001

Apto

r —
AFPRCVED

Polietileno (PED)

Rango de
temperatura (°C)

-40°C a +50°C

Colores

Azul

Contacto QT
alimentario FUT0s01

Apto

r —
ARPRAOVED

Acetal (ACM)

Rango de
temperatura (°C)

-40°C a +80°C

Colores

Azul

Contacto QT
alimentario A1

Apto

r —
AFPROYED
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ELECTRICAMENTE CONDUCTIVO

Estos materiales con valores de resistividad tanto volumétrica como
superficial muy bajos que le hacen ideal para aquellas aplicaciones en
las que sea necesario disipar las cargas electroestaticas generadas en
labanda, a través de la estructura del transportador para su eliminacion.

Especialmente indicado para aplicaciones de transporte en ambientes
clasificados como ATEX.

No es apto para el contacto directo con alimentos.

Consultar disponibilidad y plazos segun modelos y series de bandas.

RETARDANTE AL DESGASTE

Con este material especial, se alarga la vida media de las bandas
fabricadas con él, al reducir el desgaste de la misma, cuando esta
trabaja en ambientes abrasivos.

Su campo de actuacion son todas aquellas aplicaciones en las que
la banda debe estar sometida a ralladuras por abrasion, debidas al
propio producto a transportar o a la suciedad que pueda tener adherido
(arenas, polvo abrasivo....etc.).

Consultar disponibilidad y plazos segun modelos y series de bandas.

MATERIAL ALTO IMPACTO A BAUA TEMPERATURA
Especialmente indicado para aplicaciones donde se rompen los
empujadores incluso a baja temperaturas.

Muy flexible con alta resistencia al impacto.

Temperaturas de trabajo en continuo -40°Cy 110°C

Apto para contacto directo con alimentos.

MATERIAL ALTO IMPACTO Y RAYADURAS

Polipropileno (PPE)

Rango de
temperatura (°C)

+5°C a +95°C
Colores
Negro

Contacto
alimentario

No Apto

Antidesgaste (AAN)

Rango de
temperatura (°C)

-30°C a +80°C

Colores

Amarillo

Contacto
alimentario

No Apto

Alto impacto (TPC)

Rango de
temperatura (°C)

-40°C a+110°C
Colores

Crema

Contacto
alimentario QT

Apto

r —
ARPROVED

Es un acetal resistente a altos impactos y rayaduras. Gracias a sus propiedades mecanicas,
se puede utilizar en aplicaciones donde es necesario cortar carne o pescado con herramientas
afiladas sobre la banda. También resiste a productos que puedan rayar la superficie como huesos

0 espinas.

Es también un material adecuado para resistir el impacto de productos voluminosos y pesados.
La banda no sufre roturas. Apropiado para su uso con jamoén de cerdo, cuartos delanteros de vaca

y atunes enteros durante su manejo manual.

Acetal (ACE)

Rango de
temperatura (°C)

-30°C a +70°C
Colores
Negro

Contacto
alimentario

No Apto

Antidesgaste (AA)

Rango de
temperatura (°C)

-40°C a +85°C

Colores

Natural

Contacto QT
alimentario Yozl

Apto

r =)
ARPROVED

Alto impacto (AC)

Rango de
temperatura (°C)

-40°C a +90°C
Colores

Natural - Blanco

Contacto
alimentario QT

Apto

r .
ARPROVED
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POLIPROPILENO ESPECIAL PARA PASTEURIZADORES

Este material protege a la banda de los cambios de temperatura con
presencia de bromo y cloro. Mejora la resistencia hasta un 15% a
termperaturas cercanas a los 104°C.

No se recomendado en apliaciones con impacto elevado por debajo
de los 9°C.

Certificacion alimentario, tanto Directiva Europea como FDA (Food and
Drug Administration).

RESISTENTE A LAS LLAMAS

Con unas buenas propiedades mecanicas y resistencia quimica, es
retardante a la llama del fuego teniendo un indice de inflamabilidad de
V-0 (Test UL94).

Al estar lubricado tiene un indice de absorcion y un coeficiente de
friccion muy bajo.

Este material no esta aprobado para el contacto directo con alimentos
y su rango de temperaturas de trabajo es de +5 a +104°C.

POLICETONA

Este material tiene mejor resistencia a la abrasion y al impacto que el
Acetal.

Excelente resistencia quimica a los agentes quimicos del tipo acidos,
hidrocarburos..., etc

También cuenta con unas buenas propiedades al desgaste vy
rozamiento, con un bajo nivel de ruido.

Material con una alta resistencia a la hidrdlisis, manteniendo una
estabilidad dimensional en un entorno humedo y con calor.

Apto para contacto directo con alimentos.

Polipropileno (PPV)

Rango de
temperatura (°C)

+5°C a +104°C

Colores

Verde

Contacto
alimentario QT

Apto

r —
AFPROVED

Polipropileno (PPL)

Rango de Clasificacion de
temperatura (°C) inflamabilidad (UL94):

+5°C a +104°C
Espesor Valor

(mm)
Colores

3,00 V-0
1,8 V-0

Blanco

Contacto
alimentario 0,75 V-2

No Apto

Policetona (PK)

Rango de
temperatura (°C)

-30°C a +80°C

Colores

Azul - Blanco - Crema

Contacto QT
alimentario o0l

Apto

I =
AFPROVED
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APLICACIONES RESISTENTES AL CALOR
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Materiales

Materiales //

PARA BANDAS FRICTION TOP

NYLON

Las bandas fabricadas con este material tienen una buena estabilidad geométrica frente al calor,
gran dureza y alta rigidez.

Son resistentes al desgaste en ambientes abrasivos y secos.

Con un valor higroscopico elevado, no se recomienda para su uso en ambientes de humedad, pues
varian ostensiblemente las dimensiones de la banda.

Nylon

Estable al calor con valores de temperaturas de hasta 120 °C en trabajo continuo y puntas de
hasta 135 °C. Para valores extremos hay que tener en cuenta la disminucién de sus propiedades
mecanicas.

Su indice de inflamabilidad es de V2 (Test UL94 en un espesor de 1,6 mm).

Apto para contacto directo con alimentos, excepto con alimentos que contengan alcohol.

Nylon resistente a altas temperaturas (HT)

Estable al calor con valores de temperaturas de hasta 150 °C en trabajo continuo y puntas de
hasta 180 °C. Para valores extremos hay que tener en cuenta la disminucion de sus propiedades
mecanicas.

Su indice de inflamabilidad es de HB (Test UL94 en un espesor de 1,6 mm).

Apto para contacto directo con alimentos, excepto con alimentos que contengan alcohol.

Nylon resistente a altas temperaturas (HT plus V0)

Estable al calor con valores de temperaturasde hasta 170 °C en trabajo continuo. Para valores
extremos hay que tener en cuenta la disminucion de sus propiedades mecanicas.

Su indice de inflamabilidad es de VO (Test UL94 en un espesor de 1,6 mm).
Ademas esta provisto de aditivos especiales para reducir su adherencia

No es apto para el contacto directo con alimentos.

PPS

Es uno de los polimeros con mayor dureza y rigidez, con una estabilidad al calor de valores de
temperaturas de hasta 200°C en trabajo continuo y puntas de hasta 240 °C.

Alta resistencia a la fatiga, mecanica y quimica.
Retardante a la llama del fuego, indice de inflamabilidad de VO.
Baja absorcion de agua, practicamente nula (0,02%).

Apto para contacto directo con alimentos.

Nylon (NYN)

Rango de
temperatura (°C)

ELASTOMEROS TERMOPLASTICOS (TPE)

Es un termoplastico vulcanizado, flexible y con muy buena adherencia. Se utilizan para conseguir el maximo agarre o adherencia

-40°C 5 +120°C del producto con la superficie de transporte y evitar su deslizamiento en la utilizacion en transportadores inclinados.

Buena resistencia a la fatiga, resistente al aceite y con una buena resistencia a productos quimicos en general.

Colores Su rango de temperaturas es de =40 a 100 °C.

Natural A la hora de disefiar una aplicacion con bandas fabricadas con este material, tendremos que tener en cuenta:

Contacto Q‘I' - Las condiciones ambientales de drea de trabajo (temperatura, humedad, posibles derrames de liquidos etc...).
alimentario - - Las peculiaridades geométricas de la aplicacion (grados de inclinacion, velocidad, posibles vibraciones...etc.).
Apto L 2] - Las caracteristicas del producto (peso, tamafio, material del envoltorio...etc.).

- El retorno de la banda se disefiarg, evitando siempre el roce de la goma sobre las superficies de apoyo, rodillos
de giro inverso, etc.

Nylon HT (NYR)

Rango de

temperatura (°C) Se disponen de 3 grados de durezas:

-40°C a +150°C

Colores

Marron Shore A35

Contacto QT
alimentario )

Shore A45

Rango de
temperatura (°C)

Shore A60

Rango de

Rango de
temperatura (°C)

temperatura (°C)

Apto FA -40°C a +100°C

Thiw -40°C a +100°C -40°C a +100°C

Colores Colores Colores

Nylon HT plus (NYJ) Gris Negro Beige

Rango de Contacto QT Contacto QT

temperatura (°C) C . Contacto 0 .
alimentario alimentario

alimentario

-40°C a +170°C

Apto No Apto Apto

I = I =
AFPROVED AFPROVED

Colores
Rojo

Contacto
alimentario

No Apto

PPS

Rango de
temperatura (°C)

-40°C a +200°C
Colores
Marrén

Contacto QT
alimentario 0 )

Apto

I L)
APPROVED
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Resistencias quimicas Resistencias quimicas
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Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas
por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion. por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion.
Materiales: Materiales:
[PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno [PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno
[V] Vélido / [NV] No vélido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion [V] Vélido / [NV] No vélido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion
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Resistencias quimicas Resistencias quimicas
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Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas

por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion. por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion.

Materiales: Materiales:

[PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno [PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno

[Vl vélido / [NV] No valido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion [V] Vélido / [NV]No valido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion
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Resistencias quimicas
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Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas
por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion.

Materiales:

[PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno

[V] Vélido / [NV] No vélido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion
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Resistencias quimicas

Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas
por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion.

Materiales:
[PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno
[V] Vélido / [NV] No vélido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion
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CONTACTO

EUROBELT, S.A.

Q +34983217480
& +34983217481
@ afher@eurobelt.com
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APLICACION CALCULO TECNICO

Eurobelt pone a disposicion de sus clientes
distintos canales de comunicacion, a
través de los cuales podran resolver todas
sus dudas relacionadas con nuestras
soluciones en bandas modulares, asicomo
acceder a nuestras recomendaciones a la
hora de disefiar un sistema completo de
transporte interno.

A los vya tradicionales canales de
comunicacion, teléfono, fax y email hemos
incorporado también el Canal WhatsApp y
la app Eurobelt AR Catalogue, sin olvidar
nuestra web, www.eurobelt.com, en cuyo
Area de Cliente puede descargar numerosa
documentacion, esquemas y datos
técnicos de todos nuestros productos.

Eurobelt ha desarrollado la aplicacion web Calculo Técnico, y
que pone a disposicién de todos los clientes, mediante la cual
le facilitamos todos datos relevantes a tener en cuenta a la hora
de disefar la estructura del transportador, tales como el peso
de la banda, su resistencia efectiva, potencia necesaria para la
traccion o dilataciones, entre otros datos.

Esta informacion es de vital importancia a la hora de construir
la solucion de transporte interno basada en bandas modulares
para que ofrezca las condiciones adecuadas de rendimiento y

durabilidad.

Herramienta de calculo técnico Usuario

GARANTIA Y LIMITACION DE RESPONSABILIDAD

Los elementos EUROBELT se garantizan
por el periodo de un afio a partir de la
fecha de entrega. Seran reparados o
sustituidos los elementos cuyo material
o fabricacion sean defectuosos siempre
que de una manera demostrada, el
trabajo realizado haya estado sujeto a un
Uso 0 servicios normales.

No se concede ninguna otra garantia
expresa o implicita a menos que haya
sido establecida por escrito y aprobada
por el fabricante.

Los elementos EUROBELT estan
fabricados con materiales plasticos, por
lo que su exposicion directa al fuego o a
temperaturas superiores a las indicadas,
pueden producir la deflagracion de los
mismos con desprendimiento de humos
toxicos.

Cualquier utilizacion de los productos
EUROBELT debe cumplir con la
reglamentacion y normas vigentes,
siendo Unicamente responsabilidad del
usuario, que esta normativa se cumpla a

la hora de incorporar dichos productos a
cualquier disefio de maquina.

La informacion aqui contenida se
proporciona Unicamente con caracter
informativo. No se garantiza la
aplicabilidad de la misma al disefio de
cualquier instalacion.

El fabricante no se hace responsable de
las repercusiones derivadas del uso de
sus productos sobre la base o no de esta
informacion.

<5 EUROBELT

MODULARBELTS

Titulo original: Catalogo Técnico
©Afher Eurobelt S.A., 2024

Reservados todos los derechos. No se permite la reproduccion total o parcial de esta obra, ni

su incorporacion a un sistema informatico, ni su transmision en cualquier forma o por cualquier
medio (electrénico, mecanico, fotocopia, grabacidn u otros) sin autorizacion previa y por escrito
de los titulares del copyright. La infraccion de dichos derechos puede constituir un delito contra

la propiedad intelectual
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Detalle de aplicaciones reales de cada
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Serie C12 Flat Top Serie C12 Flat Top Serie C12 Flush Grid
ver pdg. 38 ver pdg. 38 ver pdg. 38

———

=

Serie C12 Flush Grid Serie C12 Flush Grid Serie C12 Nub Top
ver pag. 38 ver pag. 38 ver pag. 38

§ 0

Serie A24 Flat Top Serie E30 Flush Grid Serie E30 Sliding Rollers
ver pag. 58 ver pag. 66 ver pdg. 68

Serie E20 Flush Grid Serie E30 Flat Top Serie E30 Flush Grid
ver pag. 50 ver pag. 66 ver pdg. 66

Serie E20 Flush Grid Serie E20 Raised Rib Serie E20 Flush Grid
ver pag. 50 ver pag. 50 ver pag. 50

Serie E30 Raised Rib Serie E20 Trian Friction Serie A24 Flat Top
ver pag. 66 ver pag. 50 ver pag. 58

Serie E30 Flush Grid Serie E30 Flush Grid Serie E30 Raised Rib
ver pdg. 66 ver pag. 66 ver pdg. 66

Serie E50 Flat Top Serie E925 Flat Friction Serie E30 Flush Grid
ver pdg. 100 ver pag. 128 ver pag. 66



Serie E30 Flush Grid Serie E30 Open Grid Serie E40 Non Slip Serie E40 Flush Grid Serie E40 Flush Grid
ver pdg. 66 ver pdg. 84 ver pdg. 66 ver pdg. 84 ver pdg. 84 ver pdg. 84

Serie E30 Flat Friction Serie E30 Perforated Serie E30 Flush Grid Serie E40 Flush Grid Serie E30 Wave Embedded Serie E41 Raised Rib
ver pag. 68 ver pag. 66 ver pag. 66 ver pag. 84 ver pag. 68 ver pag. 92

\
\

Serie E31 Lateral Transfer Serie E31 Lateral Transfer Serie E32 Flat Top Serie E41 Raised Rib Serie E50 Open Grid Serie E30 Flush Grid
ver pag. 78 ver pag. 78 ver pag. 78 ver pag. 92 ver pag. 100 ver pdg. 66

Serie E32 Flat Top Serie E40 Flush Grid Serie E40 Flush Grid Serie E50 Trian Friction Serie ES0 Flush Grid Serie E50 Flush Grid
ver pag. 78 ver pag. 84 ver pag. 84 ver pdg. 102 ver pag. 100 ver pdg. 100



Serie E50 Flush Grid Serie E50 Flat Top Serie E50 Flush Grid Serie E50 Trian Friction Serie E50 Flush Grid Serie E50 Flush Grid
ver pdg. 100 ver pdg. 100 ver pdg. 100 ver pdg. 102 ver pdg. 100 ver pdg. 100

s i

Serie E50 Flush Grid Serie E50 Flush Grid Serie E50 Flat Top Serie E50 Trian Friction Serie E50 Flush Grid
ver pag. 100 ver pdg. 100 ver pag. 100 ver pag. 100 ver pag. 102 ver pag. 100

W . i A SR £} -
Serie E50 Sliding Rollers Serie E50 Flat Top Serie E50 Perforated Serie E50 Flush Grid Serie E50 Flush Grid Serie B50 Perforated
ver pag. 102 ver pag. 100 ver pag. 100 ver pdg. 100 ver pag. 100 ver pag. 112

e J

Serie E50 Flush Grid Serie E50 Flush Grid Serie E50 Flush Grid / Serie E30 Flat Top Serie E50 Flat Top Serie E50 Flat Top Serie E80 Flat Top
ver pag. 100 ver pag. 100 ver pags. 100 y 66 ver pdg. 100 ver pag. 100 ver pag. 120






» s Y, )
Serie E40 Flush Grid Serie E30 Flat Top Serie E80 Flat Top Serie C12 Flush Grid
ver pdg. 136 ver pdg. 136 ver pdg. 84 ver pdg. 66 ver pdg. 120 ver pdg. 38

Serie E930 Flush Grid

Serie E41 Raised Rib Serie E50 Conic Serie E50 Flush Grid Serie E30 Raised Rib Serie E930 Flush Grid Serie B50 Flat Top
ver pag. 92 ver pag. 102 ver pag. 100 ver pag. 68 ver pag. 136 ver pag. 112

Serie E32 Flat Top Serie B50 Perforated Serie E50 Flush Grid Serie E50 Flush Grid Serie Q50 Flat Top Serie E40 Trian Friction
ver pag. 78 ver pag. 112 ver pag. 100 ver pag. 100 ver pag. 144 ver pag. 84

Serie E30 Flush Grid Serie E930 Conic + E30 Trian Friction Serie E930 Flush Grid Serie E20 Trian Friction Serie E40 Flat Top Serie Q50 Conic
ver pag. 66 ver pag. 136 y 68 ver pag. 136 ver pag. 50 ver pag. 84 ver pdg. 144
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' Materiales // // Materiales '

Resistencias quimicas Resistencias quimicas

45 vV vV >140 S -
RT V (2-5%) NV RT \Y% \%
RT vV \ RT Vv \
RT \ Vv 100 NV NV
RT S NV RT Vv C
RT \% vV >140 V(1%) C
RT vV vV RT V (2%) C
RT vV \ RT C \
RT V (1%) \ RT V(10%) vV
90 \% vV RT NV NV
RT \% \% RT V \
100 \ vV RT \Y% vV
100 vV \ RT V(2%) C
100 \ \ 60 Vv NV
<130 V vV >30 S =
120 NV = 80 C(2%) =
RT C \
<130 \ \% RT NV \
RT C \%
<110 \Y C
RT C vV
100 C v RT V (£10%) Vv
50 \ vV 50 v C
RT vV \ 30 vV R
RT v v RT NV v
RT NV NV
al \/ M RT NV c
RT NV NV
Sl Y Y RT NV NV
>100 C - RT c v
ol i i RT NV c
RT \ vV
<110 \ vV RT c v
RT C(12%) = 50 NV C
RT C(7%) - RT NV NV
Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas
por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion. por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion.
Materiales: Materiales:
[PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno [PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno
[Vl vélido / [NV] No valido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion [V] Vélido / [NV]No valido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion
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' Materiales // // Materiales '

Resistencias quimicas Resistencias quimicas

RT S NV RT V V
RT NV = RT @ \
RT NV NV RT v v
10 V V
RT V V
90 NV =
RT V \
RT © -
RT V V
RT V V
80 V C
RT NV V
RT NV NV
RT NV C
RT V V
RT V V
RT NV NV
RT V V
RT V V
RT © V
RT V V
80 NV =
RT © V
RT V V
RT V (<5%) V
RT NV =
RT C (3-30%) -
RT © V
RT © =
RT NV V
> 160 S =
RT V V
RT V V
RT NV =
RT V V
RT \ V
RT V V
RT NV V
RT S NV
RT V =
RT © V
RT V(4-10%) Vv
RT V (<8%) vV
RT C V
RT V V
RT NV NV
RT V ©
RT V V
70 C NV
RT NV ©
RT V V
RT V V
60 V NV
RT C V
RT V V
RT NV =
RT C =
RT V V
RT V @
85 © =
RT NV C
Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas
por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion. por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion.
Materiales: Materiales:
[PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno [PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno
[V] Vélido / [NV] No vélido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion [V] Vélido / [NV] No vélido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion
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' Materiales // // Materiales '

Resistencias quimicas Resistencias quimicas

RT \ \ RT vV vV
RT \ vV 80 vV vV
>100 @ C RT V (<0.2%) vV
RT vV \ RT V vV
RT vV \ RT \ C
RT C C RT V \
RT NV V RT vV \
RT \ C RT V(2-6%) \
RT Vv vV
RT vV vV RT vV vV
RT \ Vv RT NV NV
80 \% NV RT \Y% vV
RT C = RT C =
RT \ vV RT C =
>100 C C RT NV NV
80 C - 20 V \
RT V (10%) \Y% 50 \% NV
RT \ \% RT C (3-30%) vV
RT vV vV RT V vV
RT C Vv RT Vv vV
RT vV - RT C (5-25%) NV
RT C Vv RT NV =
RT C = RT C =
RT vV vV RT V (10%) vV
RT \% vV 60 C =
RT vV \ RT NV =
>140 C NV RT Vv =
RT V(2 -9%) \% RT NV =
RT \ \% RT NV =
>160 C NV RT V (4-10%) \Y
RT S -
50 \ NV 80 NV -
100 NV NV RT C NV
RT \ \% RT Vv =
Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas
por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion. por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion.
Materiales: Materiales:
[PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno [PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno
[Vl vélido / [NV] No valido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion [V] Vélido / [NV]No valido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion
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' Materiales // // Materiales '

Resistencias quimicas Resistencias quimicas

RT \ V RT V NV
70 vV NV RT \Y% \%
80 vV Vv
RT vV Vv RT V vV
RT C Vv RT C
RT NV V
55 V (9-14%) V >140 S NV
85 Vv c RT v v
85 vV V RT Vv vV
RT vV V RT V -
85 v - >150 NV -
55 V (9-14%) V RT \% -
70 C C RT V (5%) \
RT S S 90 C (15%) =
RT vV V >140 - .
RT vV Vv RT \ -
RT V V RT \% vV
50 C C 125 S =
RT Vv vV RT v v
vV C 60 Vv NV
100 vV C RT C \Y
RT V \
\ V 70 Vv \
vV - 80 Vv NV
RT vV V V vV
RT vV V RT \ -
RT C V 60 NV =
RT V V RT \% \
RT vV V RT C -
RT C C 150 Vv \
95 vV NV
RT V V RT C NV
80 C
Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas
por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion. por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion.
Materiales: Materiales:
[PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno [PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno
[Vl vélido / [NV] No valido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion [V] Vélido / [NV]No valido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion
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' Materiales // // Materiales '

Resistencias quimicas Resistencias quimicas

60 \% C
RT \Y% \
80 \ Vv RT V (2-7%) vV
RT \% \Y% RT V vV
RT V(15%) \Y% RT NV NV
RT \ vV
RT \ vV RT vV \
80 \ Vv RT V vV
RT V (3%) \% RT C vV
RT NV =
RT vV vV RT V \
RT V (8-15%) = RT \Y% vV
RT vV \ 170 S NV
>120 C NV RT Vv vV
RT \% \% RT V (2-10%) vV
>150 @ S
>43 S NV RT v i
RT C NV
RT S NV <110 C \
RT \% \Y%
RT NV v <110 v -
100 vV V
RT NV NV <110 V \
RT NV NV 100 V \
RT NV NV RT \% \%
RT \ \Y% RT Vv vV
RT vV S RT \ vV
>150 S = 80 V (1%) -
RT \ Vv RT \% =
RT vV \Y% RT S S
RT vV \% RT V vV
RT vV vV RT - vV
RT \ \Y RT V \
RT \ Vv RT = =
Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas
por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion. por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion.
Materiales: Materiales:
[PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno [PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno
[Vl vélido / [NV] No valido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion [V] Vélido / [NV]No valido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion
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Resistencias quimicas Resistencias quimicas
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Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas

por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion. por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion.

Materiales: Materiales:

[PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno [PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno

[Vl vélido / [NV] No valido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion [V] Vélido / [NV]No valido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion
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Resistencias quimicas Resistencias quimicas
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Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas
por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion. por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion.
Materiales: Materiales:
[PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno [PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno
[V] Vélido / [NV] No vélido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion [V] Vélido / [NV] No vélido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion
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Resistencias quimicas
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Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas

por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion.

Materiales:
[PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno
[V] Vélido / [NV] No vélido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion
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Materiales // // Materiales
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Resistencias quimicas
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Esta Gufa de Resistencias a productos quimicos es meramente informativa y estd realizada en base a especificaciones dadas

por los suministradores de los componentes pldsticos empleados en nuestra fabricacion.
Materiales:

[PP] Polipropileno / [PE] Polietileno / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Tereftalato de polibutileno

[V] Vélido / [NV] No vélido / [C] Cuestionable / [-] Sin informacion

V (2%)
©

NV

NV



	Botón 59: 
	Botón 2: 
	Botón 3: 
	Botón 4: 
	Botón 5: 
	Botón 6: 
	Botón 7: 
	Botón 8: 
	Botón 9: 
	Botón 10: 
	Botón 11: 
	Botón 12: 
	Botón 13: 
	Botón 14: 
	Botón 15: 
	Botón 16: 
	Botón 17: 
	Botón 18: 
	Botón 19: 
	Botón 357: 
	Botón 20: 
	Botón 21: 
	Botón 22: 
	Botón 23: 
	Botón 24: 
	Botón 25: 
	Botón 26: 
	Botón 27: 
	Botón 28: 
	Botón 598: 
	Botón 29: 
	Botón 30: 
	Botón 31: 
	Botón 32: 
	Botón 33: 
	Botón 34: 
	Botón 35: 
	Botón 36: 
	Botón 37: 
	Botón 38: 
	Botón 39: 
	Botón 40: 
	Botón 41: 
	Botón 42: 
	Botón 43: 
	Botón 44: 
	Botón 45: 
	Botón 46: 
	Botón 47: 
	Botón 48: 
	Botón 49: 
	Botón 50: 
	Botón 51: 
	Botón 52: 
	Botón 53: 
	Botón 54: 
	Botón 55: 
	Botón 56: 
	Botón 57: 
	Botón 58: 
	Botón 60: 
	Botón 61: 
	Botón 62: 
	Botón 63: 
	Botón 64: 
	Botón 65: 
	Botón 66: 
	Botón 67: 
	Botón 68: 
	Botón 69: 
	Botón 70: 
	Botón 71: 
	Botón 72: 
	Botón 73: 
	Botón 74: 
	Botón 358: 
	Botón 75: 
	Botón 76: 
	Botón 77: 
	Botón 78: 
	Botón 79: 
	Botón 80: 
	Botón 81: 
	Botón 82: 
	Botón 83: 
	Botón 599: 
	Botón 84: 
	Botón 85: 
	Botón 86: 
	Botón 87: 
	Botón 88: 
	Botón 89: 
	Botón 90: 
	Botón 91: 
	Botón 92: 
	Botón 93: 
	Botón 94: 
	Botón 95: 
	Botón 96: 
	Botón 97: 
	Botón 98: 
	Botón 99: 
	Botón 100: 
	Botón 101: 
	Botón 102: 
	Botón 103: 
	Botón 104: 
	Botón 105: 
	Botón 106: 
	Botón 107: 
	Botón 108: 
	Botón 109: 
	Botón 110: 
	Botón 111: 
	Botón 112: 
	Botón 113: 
	Botón 114: 
	Botón 115: 
	Botón 116: 
	Botón 117: 
	Botón 118: 
	Botón 119: 


