L TE [l T [ P e e (el /¢ B
i T A AR (R
.... . “.. d gl - . " g _I. ...__.. ._..;.. e e ; i :

.

et
S ]
L,

i N 4 iy

TAPISMOD ULA |




[V. 04/2025]

Index

T. EUROBELT........ouuoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeennns 4
Série E925....ooeee 134
2. SISTEMA MODULAR..........eeeeeeaenn. 6
3 Série E930........coooieiieeeeee 142
SIEGE SOCIAL 3. SECTEURS.......oeeeeeeeeeeeeeeeeeee s 9 N
AFHER EUROBELT S.A Série Q50.......cccviiiiiieieiee 150
. 5. ACCESSOIRES COMMUNS.........ccoeeeeeeeeenn.. 161
Volaille................................. 12 A A
Topacio, 41 Boissons. 14 Clip de fixation............c.c.ccccocoevennn.. 162
47012 - Valladolid (Espagne) Bonbon.........cccooiii 16 PIONIS & SUDPOTL v 164
Tel: +34 983 217 480 Viande. 18 GlISSIIeS. ..o 165
Canal WhatsApp Business: +34 616 980 419 Mise de conserve.. 20 6. SURFACES ET COULEURS..........ccoeeeeeeeeen... 167
e-mail: afher@eurobeh'com Légumes ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 29 Classification par surface............ 168
Matéri leurs......ccccoo..... 17
Produits laiters......cccccccoee...... 24 i ateriaux et couleurs 6
7. DONNEES TECHNIQUES................ouueeeuun.nn. 179
Emballage............................. 26 _
USINE D'AME'RIQUE LAT’NE patisserie. 28 Brin MOU..........oovooeeoeoeee 180
AFHER EUROBELT MEXICO SA DE CV poisson. ... 30 Tendeurs.. ... 182
Convoyeur horizontal...................... 184
SNAcCK. ... 32 Y -
Carretera a| Cucba‘ 175 V/n ......................................... 34 COﬂvoyeuf e/evateuf ........................ 785
La Venta del Astillero 4. FICHES TECHNIQUES......oooooooooeoeooo. 37 Convoyeur Courb_e """"""""""""""" 186
Zapopan, Jalisco - 45221 (México) Série 12 38 Convoyeur en spirale.................... 187
Tel.: +52 33 1704 5054 Série F12 44 Rayon de courbure........................... 188
e-mail: gerencia_ventas@eurobelt.mx Série E20 50 Transferencias..............ccccccc...... 189
T Effect causés
Série A24.......ccooio 58 par la température """""""""""""""""" 790
SErie E30.....ccoioeeeeeee. 66 Effect causés
USINE ASIE-PACIFIQUE Série E3T 78 par fa friCtion............ceeiee. 192
EUROBELT BELTING SOLUTIONS, PVT LTD Série F32. 79 Maintenance............................... 193
SErie E40......ooooeeeee, 84 8. MATERIAUX ... 197
NSt ezl e el SErie EAT o 92 MELETAUX oo 198
Madavara Post Dasanapura Hobli Série E50.........cccovovie. 100 Résistances chimiques.................. 204
Bangalore Urban District - 562123 (India) Séries B50 110 9. APPLICATIONS 211
B ories Bl . APPLICATIONS........ooveeeeeeeeeeeeeeeneene
© Série D50 120 710. SERVICE AU CLIENT........coveeeeeeeeaaaannnnnnnnnn 238

e-mail: sales@eurobelt.co.in

Série E80........ccoovvvve, 126 T7. GALERIE.............coiiniiiiiiiniiicninne, 241




/A

1972 Constitution de la société

Angel San Miguel crée l'entreprise aprés
avoir détecté les besoins de transport
internes des usines situées danslarégion.
Eurobelt's commence son parcours en
tant que fabricant de solutions pour le
transport de marchandises a lintérieur
des usines.

1996 Ouverture a I'UE

1P80 Boum des plastiques modernes

Iﬂtroduction a grande échelle de so[utions
de transport interne basées sur des tapis
modulaires en plastique pour I'ensemble
du territoire espagnol.

1990 Fabrication propre

Mise en ceuvre de la structure R+D+i
avec des machines d'injection et
d'assemblage pour la fabrication propre
de toute la gamme de tapis modulaires
commercialisés jusqua présent, ce
qui fait d'Eurobelt I'un des principaux
fabricants de tapis modulaires en
plastique dans le monde.

2002 Expansion en Asie et en Océanie

Son succes remarquable sur le marché
national place Eurobelt dans une position
prioritaire qui lui ouvre les portes de
I'Europe.

Cest a ce moment que débute son
voyage en France, en ltalie, au Royaume-
uni, etc.

4

2015 Nouvelle image de

Dék axée exclusivement sur la
fabrication de tapis modulaires en
plastique et de leurs accessoires avec
une forte activité internationale, Eurobelt
renouvelle son image de marque pour
I'aligner davantage sur son identité et ses
valeurs. Les nouveaux logos et la nouvelle
identité d'entreprise sont présentés sur le
marché.

2012 Ouverture d’une usine en Inde

Afin de maintenir 'engagement pris pour
offrir des délais de livraison trés courts,
Eurobelt installe une nouvelle usine en
Inde pour le montage et l'expédition
de tapis modulaires avec sa propre
équipe technique et commerciale et en
conservant sa philosophie de proximité
et une attention personnalisée envers
ses clients.

L'activité commerciale en Asie du Sud-Est se
développe de maniere significative et de plus
en plus de clients font confiance a Eurobelt.
Pour une meilleure couverture, Eurobelt se
développe progressivement dans des pays
tels que : lInde, la Thallande, le Japon et
I'Australie.
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“Eurobelt, une réussite en
constante évolution”

2021 Ouverture d’une usine au Mexique

Apres tant d'années de succes, Eurobelt
décide d'installer sa premiere usine en
Amérique latine afin doffrir un service
optimal grace a son propre personnel
local composé d'une équipe technique
et commerciale de spécialistes des tapis

modulaires en plastique.

2004 Expansion sur d’autres marchés

Le développement commercial d'Eurobelt
continue. La confiance de nouveaux
clients dans les produits Eurobelt nous
permet d'atteindre de nouveaux marchés
en Amérique du Sud, principalement au
Mexique, en Colombie et en Equateur,
pour ensuite étre présents en Argentine,
au Chili et en République dominicaine, au
Panama et au Guatemala.
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Systeme modulaire

CARACTERISTIQUES

Les tapis transporteurs EUROBELT sont
moulés avec des plastiques techniques
formant une structure de pieces injectées
entrelacées selon un design avance,
dont la configuration en fait le support
approprié pour le transport de produits
alimentaires et industriels.

Leur configuration modulaire nous
permet de fabriquer pour vous un tapis
sur mesure.

['axe est introduit dans le trou qui
traverse chaque module pour joindre
les différentes lignes de modules qui
composent le tapis.

La fixation des axes se fait au moyen de
plaquettes extractibles. Ces plaquettes
sont insérées a lintérieur du logement
prévu a cet effet dans les modules
latéraux.

Avoir un coefficient de friction minimum
permettra d'éviter les pulvérisations
traditionnelles de lubrifiants, d'améliorer
les conditions de travail, de réduire
I'entretien et d'éliminer le probleme que
constituent les produits humides.

CONCEPTION PROPRE

~y

Systeme modulaire

ENTRETIEN MINIMUM

L'une des caractéristiques les plus importantes
du tapis modulaire en plastique est son faible
co(t d'entretien.

Avec une dépense minimale en maintenance
préventive, le tapis peut fonctionner sans
interruption jusqu'a ce que I'usure du matériau
lui-méme, en raison du frottement avec les
parties fixes du convoyeur, ne justifie son
remplacement afin d'éviter les arréts imprévus.

En cas daccident (déchirure ou casse), la
réparation ne prendra que quelques minutes,
soit le temps nécessaire pour remplacer les
modules endommagés et ne nécessitera
aucun outil spécifique.

SILENCIEUX ET LEGER.
AUCUN LUBRIFIANT N'EST
NECESSAIRE

En raison de leur faible poids, les structures
de support sont légeres et faciles a
manipuler et nécessitent des moteurs de
moindre puissance, ce qui implique une
économie d'énergie.

NETTOYAGE FACILE

Eurobelt dispose de sa propre équipe technique qui congoit
et développe ses propres tapis avec la technologie la plus

récente et la plus fiable.

D'apres sa propre expérience et en recueillant les demandes du
marché, I'équipe technique de R+D+| développe de nouveaux
produits ou modifie les produits actuels afin d'apporter une

réponse adaptée aux demandes des utilisateurs.

Cette capacité a développer ou a adapter des solutions
en fonction des demandes est I'une des caractéristiques
d’Eurobelt, ce qui en fait un partenaire technologique fiable

pour I'évolution des activités de ses clients.

Les tapis modulaires en plastique EUROBELT peuvent étre
déplacés, enlevés, soulevés, et méme facilement démontées, afin
de permettre I'acces aux zones les plus difficiles a nettoyer.

Des diffuseurs d'eau peuvent étre installés a l'extérieur ou a
l'intérieur des enroulements pour un nettoyage constant.

Pour nettoyer nos tapis modulaires en plastique, utilisez de I'eau
et du gel, et rincez a l'eau et au désinfectant.
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En pensant
a VOUS

3/ Secteurs

Chez Eurobelt, nous pensons que la
maniére la plus efficace d'aider nos
clients est de leur fournir toutes les
informations nécessaires, basées Boissons
sur notre vaste expérience, pour

la construction de systémes de Bonbon
transport interne.

Mise en conserve
Légumes

/ Produits laitiers
Emballage

i P4tisserie

Feel our motion experience ~' -
S |
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// Applications

~

SECTEUR

AUTOMOBILE

Dans lindustrie automobile, ainsi que dans les industries
auxiliaires, de nombreux processus automatisés sont mis
en ceuvre ou un systéme de convoyage robuste et fiable est
essentiel.

Il s'agit généralement de procédés qui impliquent de longues
lignes de transport capables de manipuler des produits lourds et
volumineux pour alimenter de grandes chaines d'assemblage.
Nous rencontrerons également des processus dans lesquels
des substances corrosives et a des températures élevées
peuvent étre manipulées.Tout comme des produits dans
différents états, y compris tres malléables.Dans tous ces cas,
le tapis modulaire doit pouvoir remplir sa fonction sans aucune
altération.Les séries E40 FLUSH GRID et ESO WAVE EMBEDDED
peuvent étre la solution la plus appropriée pour travailler dans
ces environnements.

D'autre part, il existe parfois des processus qui nécessitent
également le déplacement des opérateurs eux-mémes avec le
produit pendant qu'ils exercent leur activité. Le tapis modulaire
doit étre un élément résistant et sr. Pour cette fonctionnalité,
nous recommandons la série E40 NON SLIP, dont la surface est
antidérapante et non conductrice d'électricité.

Cette industrie est particulierement sensible aux temps d'arrét
imprévus en raison des colts élevés qu'ils engendrent. Elle a
donc besoin d'un systéeme de convoyage trés fiable, avec un
taux de défaillance tres faible et des temps de réparation trés
courts. Les tapis modulaires en plastiqgue sont un élément
essentiel pour atteindre ces objectifs.

Série E40 Flush Grid

0 Tapis courbes

Eurobelt
recommande

E40 FLUSH GRID

Batteries

Lignes de fabrication de pneus
Lignes de dégraissage

E30 WAVE EMBEDDED
Transport de caoutchouc
Lignes de fabrication de pneus
Produits caoutchoutés
Elévateurs

E40 NON SLIP
Transport de véhicules
Transport de personnes

E40 FLAT TOP

Lignes de recyclage

Lignes de fabrication de pneus
Elévateurs de résidus

E30 FLAT TOP

Lignes de fabrication de pneus
Elévateurs residuos
Distributeurs

Aiguilleurs

E50 KNURLED

Transport de personnes
Transport de caoutchouc
Lignes de fabrication de pneus
Produits caoutchoutés

E930 FLUSH GRID

Circuits courbes

Lignes de fabrication de pneus
Lignes d'alimentation
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Tapis courbes Q

Eurobelt
recommande

C12 FLUSH GRID
Lignes de coupe

Lignes d'emballage
Détecteurs de particules

Refoulement par controle
de poids

E20 FLUSH GRID
Lignes de coupe

Lignes demballage
Détecteurs de particules

Refoulement par controle
de poids

A24 FLAT TOP

Lignes de coupe

Lignes demballage
Détecteurs de particules

Refoulement par controle
de poids

E30 RAISED RIB
Classement des ceufs
Aiguilleurs
Accumulateurs
Emballage

Fin de ligne

B50 FLAT TOP

Lignes de coupe

Lignes de découpe
Elévateurs de carcasses
Accumulation de conteneurs

E930 FLUSH GRID

Circuits courbes

Circuits en spirale
Laveuses de récipients
Lignes de conditionnement

E80 PERFORATED
Lignes de coupe
Lignes de découpe

SECTEUR

VOLAILLE

Les processus de découpe et de conditionnement dans le
secteur de la volaille nécessitent un traitement dont I'asepsie,
c'est-a-dire la préservation du produit contre les germes
infectieux, est I'un des principes fondamentaux.

Avec les tapis modulaires en plastique EUROBELT, il est
possible de transporter la viande coupée soit directement sur
le convoyeur, soit déposée dans des plateaux ou des caisses en
plastique pour étre livrée a I'entrepot, avec la garantie sanitaire
offerte par la facilité de nettoyage de nos convoyeurs.

Nos tapis modulaires, fabriqués en plastique avec un taux
dabsorption minimal, ne prennent pas les odeurs et ne
retiennent pas la contamination bactériologique apres avoir été
correctement lavés.

Les matériaux plastiques a partir desquels ces convoyeurs sont
fabriquées sont conformes aux normes internationales pour
la fabrication d'articles destinés a entrer en contact avec des
denrées alimentaires. EUT0/2011 et FDA CFR titre 21 par FCN
1847.

Il est possible de travailler dans des environnements a basse
température, méme le produit peut étre congelé directement sur
nos bandes, avec les avantages de légereté, de flexibilité et de
facilité pour enlever le givre des plastiques.

Pour le transport de produits délicats présentant un risque de
casse,comme les ceufs, nous disposons déléments accessoires,
de rives latérales, de tasseaux et de peignes de transfert pour
effectuer les transferts avec un maximum de sécurité, en évitant

les mouvements brusques du produit.

Série E925 Flush Grid

Applications //
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// Applications

SECTEUR
BOISSONS

Dans l'industrie de I'emballage des boissons, il existe de nombreux processus
automatisés pour lesquels un systeme de transport rapide et fiable est essentiel.

Il est essentiel que les transferts soient effectués de la maniere la plus slre
possible afin d'éviter la casse des produits.

Dans le cas de petits conteneurs, le transfert de produits a proximité immédiate
est d'une grande importance, ce qui nécessite des tapis modulaires a petit pas.

Le tapis modulaire C-12 Flat Top, avec un pas de 12 mm, permet des livraisons
de produits avec des diametres de retournement allant jusqua 18 mm. Avec
cette série, les conteneurs peuvent étre transférés d'une ligne a l'autre, sans
qu'il soit nécessaire d'utiliser des “plaques de transfert mortes”, et peuvent
fonctionner a des vitesses supérieures a 75 mtrs/min.

En raison de la nature des produits a transporter et de leurs mouvements
rapides, ces processus sont particulierement bruyants. Il est donc important
de disposer d'un systeme de transport silencieux, tel que celui utilisant un tapis
modulaire en plastique, afin d'éviter d'augmenter le niveau de bruit.

Les situations d'accumulation de produits sont également fréquentes. Dans
ces cas, un tapis permettant un certain glissement est nécessaire pour éviter le
basculement ou la rupture.

La bande transporteuse a nervures surélevées de la série E41 Raised Rib, avec
sa configuration de nervures surélevées, nous permet de transférer le produit a
I'aide de peignes de transfert.

Ses nervures renforcées permettent I'entrée latérale de pots, de bocaux en verre
ou de récipients en général, en évitant le renversement et 'endommagement de
la surface du convoyeur, ainsi que sa grande capacité a transporter des charges
tres lourdes. C'est la bande transporteuse de choix pour les pasteurisateurs a
tunnel.

La série E31 a un pas de 30 mm et une géométrie de piece unique de 152,4 mm
de largeur. Elle est congue pour le transfert latéral dynamique de récipients aux
croisements de lignes perpendiculaires.

Son extrémité biseautée réduit la distance entre les bandes impliquées dans
le transfert, sans qu'il soit nécessaire d'utiliser des peignes de transfert, des
plaques inactives ou d'autres éléments.

i
st

Série E31 Lateral Trasfer

Q Tapis courbes

Eurobelt
recommande

C12 FLATTOP

Lignes a haute vitesse
Palettiseurs

Tampon d’accumulation
Transferts de proximité

E30 RAISED RIB
Encaisseuses
Refroidisseurs
Controleurs
Palettiseurs

E30 FLUSH GRID
Encaisseuses
Refroidisseurs
Laveuses

Lignes a grande vitesse

E40 FLUSH GRID
Encaisseuses
Refroidisseurs
Laveuses

E41 RAISED RIB
Pasteurisateurs
Tampon d’accumulation
Laveuses

E50 FLUSH GRID
Encaisseuses
Refroidisseurs
Laveuses

Filtres de résidus

E925 FLUSH GRID
Circuits courbes avec
tours minimum

Spirales
Laveuses
Lignes d'alimentation



Tapis courbes Q

Eurobelt
recommande

C12 FLUSH GRID
Humidificateurs

Lignes de refroidissement
Détecteurs de particules
Emballage

E20 FLAT TOP
Accumulateurs

Trémie d'alimentation
Distributeurs
Humidificateurs

Lignes de refroidissement
Emballage

E20 FLUSH GRID
Détecteurs de particules
Humidificateurs

Lignes de refroidissement
Emballage

A24 FLAT TOP
Accumulateurs
Trémie d'alimentation
Distributeurs
Emballage

Transport en général

B50 FLAT TOP
Accumulateurs
Trémie d'alimentation
Distributeurs
Emballage

Transport en général

E930 FLUSH GRID
Circuits courbes

Circuits en spirale
Humidificateurs

Lignes de refroidissement

E30 WAVE EMBEDDED
Elévateurs
Trémie d'alimentation

Transport de produits
collants en général

SECTEUR
BONBON

Le transport dans I'industrie de la confiserie est particulierement
complexe car les produits sont petits et collants. Il existe donc
un besoin pour un tapis modulaire capable de transitions
serrées, fonctionnant a des vitesses élevées et, surtout, dotée
d’'une surface antiadhésive.

En outre, les résidus que ces produits déposent sur le convoyeur
doivent étre éliminés rapidement et de maniere fiable.

Des bandes modulaires a surface anti-adhérente sont
nécessaires, comme le modele E30 WAVE EMBEDDED, qui
permettent également un nettoyage facile, comme c'est le cas
des modeles FLUSH GRID. Ces derniers permettent également,
gréace a leur grande surface ouverte, le passage de l'air et des
liquides de refroidissement pour les phases du processus ou le
refroidissement du produit est nécessaire.

Les grands élévateurs en forme de Z qui alimentent les machines
d'ensachage et de pesage, construits avec une ceinture
modulaire en plastique, permettent une maintenance aisée grace
a la simplicité de remplacement des modules endommageés,
évitant ainsi la perte de productivité qui en découle.

Un réle important dans ce type de transport est réservé aux
accessoires, tels que les tasseaux et les rives latérales, en
particulier dans les processus de levage et/ou d'abaissement.

Série E50 Knurled

Applications //
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// Applications

SECTEUR
VIANDE

Les processus de production dans lindustrie de la viande
sont particulierement sensibles du point de vue de la sécurité
alimentaire.

La propreté des lignes de production est sans aucun doute
I'objectif principal que les systémes de transport doivent
atteindre. C'est pourquoi, dans lindustrie alimentaire, et en
particulier dans l'industrie de la viande, tous les systemes de
transport doivent étre entierement accessibles dans toutes
leurs parties pour permettre un nettoyage approfondi.

Les tapis modulaires en plastique EUROBELT peuvent étre
facilement déplacées, enlevées, soulevées et méme démontées,
ce qui permet d'accéder aux parties les plus difficiles a nettoyer.

Sa conception est spécifiqguement étudiée pour assurer ce
nettoyage continu sans arréter la chaine de production. En
tournant autour des engrenages, ses articulations s'ouvrent,
facilitant le nettoyage, en mouvement, au moyen de jets d'eau
sous pression, éliminant ainsi tout résidu de produit ou de
saleté.

La résistance des bandes aux impacts dobjets tranchants,
couteaux, poingons, crochets et autres outils, en particulier
dans les zones de coupe, sera également une caractéristique
essentielle. Le coefficient de pénétration du tapis doit étre trés
faible, afin de garantir sa durabilité et la non-transmission de
petites particules au produit manipulé.

Nos tapis modulaires sont fabriquées dans des matériaux
qui leur conferent ces caractéristiques et qui sont également
détectables par les détecteurs de particules a rayons X.

Les opérations de coupe et de découpe de la viande peuvent
étre effectuées sur le tapis transporteur lui-méme, a chaud ou
a froid, grace a la large gamme de températures permises par
les matériaux utilisés.

Série E80 Flat Top

0 Tapis courbes

Eurobelt
recommande

E30 FLUSH GRID
Détecteurs de particules
Laveuses

Machines de deuxieme peau
Machines a faire le vide
Transport de caisses

E50 FLUSH GRID

Injection de liquide
Machines de deuxieme peau
Machines a faire le vide
Tunnels de surgélation
Transport de caisses

B50 FLAT TOP

Elévateurs

Lignes de coupe et d‘écartement
Zones d'éviscération

Machines de deuxieme peau
Machines a faire le vide

B50 FLUSH GRID

Laveuses

Injection de liquide
Machines de deuxieme peau
Machines a faire le vide
Tunnels de surgélation

E80 FLAT TOP

Lignes de coupe et
d'écartement

Zones d'éviscération
Machines de deuxieme peau
Machines a faire le vide

E930 FLUSH GRID
Circuits courbes
Laveuses

Lignes d'inspection
Lignes d'alimentation

A24 FLAT TOP
Détecteurs de métaux
Lignes de transport et controle
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Tapis courbes o

SECTEUR
MISE EN CONSERVE

Eurobelt
recommande

C12 FLUSH GRID

Cots

Elévateurs magnétiques
Encaisseusess
Laveuses

Remplissage d'huile

E30 FLAT TOP

Cots

Détecteurs de particules
Encaisseusess

Tampon d'accumulation
Palettiseurs et dépalettiseurs

E30 FLUSH GRID

Cots

Détecteurs de particules

Elévateurs a col de cygne
Encaisseusess

Laveuses

Tampon d'accumulation

E40 FLUSH GRID

Dans le secteur de la mise en conserve, qu'il s'agisse de poisson
ou de fruits et légumes, le produit passe par différentes étapes
de manipulation et de traitement.

Il sagit de procédés aussi divers que le blanchiment, I'€bullition,
la cuisson a la vapeur ou la pasteurisation, entre autres.

Le tapis modulaire est présente dans chacun dentre eux,
supportant les produits et les conditions environnementales,
parfois extrémes, auxquelles ils sont soumis. Elle doit donc
pouvoir s'adapter a toutes ces conditions sans en affecter la
continuité.

Les matériaux a partir desquels la courroie est fabriquée
doivent résister a une large gamme de températures sans
altérer leur composition physico-chimique et conserver
leurs caractéristiques dorigine de maniere inaltérable. Le
polypropyléne HT est le matériau le plus approprié pour ce type
d'application.

Une fois le produit mis en boite, la manipulation des récipients
s'effectue également sur des tapis modulaires incluses
dans des machines telles que des scelleuses de récipients,
des étiqueteuses, des peseuses de controle, des tampons
d’accumulation, des encaisseuses, des palettiseurs ou des
dépalettiseurs.

Enfin, les processus d'entreposage et d'expédition suivront.

Cuiseurs . . . .,
EncaisseUsess Pour ces derniers également, la courroie la plus appropriée est
Laveuses requise pour chacun d’entre eux en fonction d'autres parametres

Palettiseurs
Pasteurisateurs
Tampon d’accumulation

E50 FLUSH GRID
Cuiseurs

Surgélateurs

Détecteurs de particules
Elévateurs a col de cygne
Encaisseusess

Tours de pélage de
fruits par acide

E925 FLUSH GRID
Circuits courbes
Circuits en spirale
Surgélateurs
Laveuses

E41 RAISED RIB
Pasteurisateurs
Encaisseusess
Palettiseurs

Tampons d'accumulation
Cuiseurs

e
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N"

plus liés a la résistance et a I'espace disponible.

Parfois, il sera essentiel d'éviter les temps d’arrét imprévus. Les
tapis modulaires en plastique sont un systeme de transport tres
flable, avec un taux de défaillance tres faible et des temps de
réparation tres courts.

Série E41 Raised Rib
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// Applications

Il
sl

SECTEUR
LEGUMES

Les processus dans l'industrie des fruits et légumes imposent
généralement des exigences élevées aux systemes de
convoyage et aux tapis modulaires en particulier.

Ces systemes de transport se trouvent méme sur le terrain,
lors de la récolte du produit, dans des remorques mobiles ou
s'effectuent la premiere sélection et la premiere collecte. lls
participent ensuite a tous les processus de production, tels
que le lavage, la sélection, le blanchiment, la cuisson et le
refroidissement ultérieur, I'ensachage et 'emballage.

Ces produits transportent des éléments abrasifs tels que
des boues, des pierres et des sables, qui ont un impact
important sur le tapis modulaire. EUROBELT, en coopération
avec ses fournisseurs de matieres premieres plastiques, est
continuellement a la recherche de matériaux plus résistants a
I'abrasion afin d'obtenir la durée de vie la plus rentable de nos
tapis modulaires.

D'autre part, surtout dans le cas des denrées alimentaires,
il faut un systeme de transport qui permette de nettoyer
correctement le produit. Les tapis modulaires a grande surface
ouverte facilitent ce nettoyage au moyen de jets d'eau sous
pression grace a leur bon drainage.

Les différents types de matériaux utilisés pour ces tapis
modulaires permettent de réaliser des processus a différentes
températures. Des processus de cuisson des produits aux
processus de congélation sur le tapis lui-méme.

Des traitements acides sont utilisés dans certains processus de
ce secteur. Les bandes modulaires EUROBELT sont fabriquées
avec des matériaux capables de supporter de tels produits.

Série E50 Flush Grid

o Tapis courbes

Eurobelt
recommande

C12 FLUSH GRID
Détecteurs de particules
Encaisseusess

Filtres a eaux usées
Hydrocooling

E30 FLUSH GRID
Détecteurs de particules
Elévateurs en col de cygne
Encaisseusess

Filtres a eaux usées
Bassins inondés
Traitement par acides

E50 FLAT TOP

Détecteurs de particules.
Elévateurs en col de cygne.
Bassins inondés

E50 FLUSH GRID
Blanchisseurs
Surgélateurs

Détecteurs de particules
Elévateurs en col de cygne
Hydrocooling

Traitement par acides

B50 FLAT TOP
Surgélateurs

Elévateurs en col de cygne
Hydrocooling

E930 FLUSH GRID
Circuits courbes
Surgélateurs

Tables de tri circuit fermé
Traitement par acides

B50 FLUSH GRID
Surgélateurs

Elévateurs en col de cygne
Hydrocooling

Détecteurs de particules



Applications //

Tapis courbes 0

SECTEUR
PRODUITS LAITIERS

Eurobelt
recommande

C12 FLUSH GRID
Egouttoirs de sérum
Détecteurs de particules
Lignes de refroidissement

E20 FLUSH GRID
Egouttoirs de sérum
Détecteurs de particules
Lignes de refroidissement
Traitement chimique

E30 WAVE EMBEDDED
Léve-moule a fromage
Détecteurs de particules
Lignes de refroidissement
Traitement chimique

E50 FLUSH GRID

Bacs de saumure
Surgélation

Tunnels de séchage
Lignes de refroidissement
Retourneurs de caisses
Presses

Elévateurs

B50 FLUSH GRID

Bacs de saumure
Surgélation

Détecteurs de particules
Tunnels de séchage
Lignes de refroidissement
Retourneurs de caisses

E925 FLUSH GRID
Circuits courbes
Circuits en spirale
Surgélateurs
Egouttoirs de sérum
Tunnels de séchage

A24 FLAT TOP
Détecteurs de particules
Elévateurs

Transport en général

Dans un secteur aussi diversifié que I'industrie laitiere, on trouve
une grande variété de processus : cuves a saumure, élévateurs
de moules a fromage, égouttage du lactosérum, fours de
séchage, lignes de refroidissement, presses a fromage et bien
d'autres choses encore.

La meilleure réponse qu'EUROBELT peut donner a cette industrie
est la grande variété de solutions de convoyage adaptables a
chacun de ces processus. Et la grande variété de matériaux,
pour adapter le tapis modulaire a I'environnement dans lequel
il doit travailler.

Les courrois a large ouverture, telles que les modeles Flush
Grid ou Open Grid, sont idéales pour les processus nécessitant
un drainage parfait, tels que les bassins de saumure ou les
égouttoirs de lactosérum

D'autre part, les tapis adhérentes et anti-adhérentes telles
que la série 30 Wave Embedded constituent le bon choix
pour les souleveurs de moules a fromage et d'autres produits
particulierement collants.

Pour les processus qui nécessitent de travailler a basse
température et méme dans des processus de congélation, nous
recommandons nos courroies en polyéthylene capables de
travailler a des températures allant jusqu’a - 50°C.

Ces matériaux plastiqgues sont conformes aux normes
internationales pour la fabrication d'articles destinés a entrer en
contact avec des denrées alimentaires. Normes EU10/2011 et
FDA CFR titre 21 par FCN1847.

!ll

Série E30 Wave Embedded
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// Applications

SECTEUR
EMBALLAGE

Dans la grande majorité des industries, quel que soit le secteur
auquel elles appartiennent, il est tout a fait possible de trouver
une zone d'emballage et d'expédition des produits. Dans cette
zone, des processus tels que le pliage des boites et des cartons,
la classification des produits, le pesage, 'emballage, I'étiquetage
et le stockage sont réalisés.

Ce sont les dernieres étapes du processus de production, ou
I'on travaille sur des produits finis préts a étre livrés aux clients.
Le produit doit étre manipulé avec une extréme prudence pour
eviter dendommager ou de détériorer sa surface. Nous devons
nous assurer gque notre systeme de transport est fiable et sir
pendant le transport et qu'il ne cause aucun dommage au
produit ni ne modifie son aspect final.

Il est fréquent de rencontrer des situations daccumulation
de produits pendant le fonctionnement des systemes de
convoyage. Dans ces cas, le produit doit pouvoir glisser
facilement sur le tapis afin de ne pas I'endommager ou l'user
sur sa face inférieure.

En revanche, dans les circuits d’élévation ou de descente, nous
aurons besoin d'une ceinture qui offre une certaine adhérence
afin que le produit ne glisse pas et puisse poursuivre son chemin.

Un large éventail de surfaces différentes est nécessaire pour
chaque application.

Dans les processus d'expédition, le temps de réponse est un
élément critique. Nous devons répondre aux attentes des clients
et nous ne pouvons pas nous permettre de longs temps d'arrét.

Grace a sa facilité dentretien et a ses faibles temps de
réparation, la bande modulaire en plastique est la meilleure
solution pour le transport des marchandises, y compris dans la
zone d'expédition.

Série E30 Sliding Rollers

o Tapis courbes

Eurobelt
recommande

C12 FLAT TOP
Empileuses

Aiguilleurs

Détecteurs de particules
Lignes a haute vitesse

E20 FLUSH GRID
Empileuses

Aiguilleurs

Détecteurs de particules
Distributeurs

Lignes a haute vitesse

E30 FLAT TOP
Empileuses

Aiguilleurs

Détecteurs de particules

E40 SLIDING ROLLERS
Accumulateurs

Lignes d'alimentation
Lignes d’expédition

E40 FLAT TOP
Empileuses

Chargeurs de palettes a
chargement automatique

Aiguilleurs
Détecteurs de particules
Distributeurs

E930 FLUSH GRID
Circuits courbes
Distributeurs flexibles
Spirales de levage
Emballage en circuit fermé

E30 FLAT FRICTION
Elévateurs
Descendeurs
Positionneurs



' Applications //

Tapis courbes o

Eurobelt
recommande

C12 FLUSH GRID
Chargeurs de four tunnel
Détecteurs de particules

Lignes de refroidissement
Tables de tri

E20 FLUSH GRID
Chargeurs de four tunnel
Détecteurs de particules

Lignes de refroidissement
Tables de tri

E30 FLUSH GRID

Accumulateurs caisses/
conteneurs

Chargeurs de four tunnel

Elévateurs avec tasseaux
Lignes de refroidissement
Tables de tri

E50 FLUSH GRID
Détecteurs de particules
Elévateurs avec tasseaux
Elévateurs verticaux
Lignes de refroidissement
Tables de tri

B50 FLUSH GRID
Détecteurs de particules
Elévateurs avec tasseaux
Elévateurs verticaux
Lignes de refroidissement
Tables de tri

E925 FLUSH GRID

Circuits courbes

Spirales de refroidissement
Spirales de congélation
Lignes de refroidissement
Spirales

A24 FLAT TOP
Accumulateurs de boites
et récipients

Elévateurs avec tasseaux
Détecteurs de particules
Zone d'emballage

SECTEUR

PATISSERIE

Les procédés utilisés dans lindustrie de la confiserie sont tres variés.
Normalement, le produit est de petites dimensions, biscuits, chocolats,
etc. Pour ce type de produit, il est conseillé d'utiliser un tapis modulaire a
petit pas, afin que les transferts soient plus précis. Les séries C12 et E20
sont les plus recommandées dans ces cas.

Il est également important de disposer de bandes et d'accessoires anti-
adhérents, comme la série E30 Embbedded et méme E50 Knurled, car
dans de nombreux cas, le produit peut présenter une texture avec une
certaine viscosité.

Tant a I'entrée qu'a la sortie du four, le produit subit une tres forte montée
en température, qu'il soit transporté en barquettes ou directement sur
un tapis. Eurobelt dispose de matériaux anti-adhérents et alimentaires
spéciaux, qui peuvent résister a des températures allant jusqu'a 230°C.
De la, nous arrivons aux lignes de refroidissement, ou nos bandes
modulaires a surface ouverte Flush Grid sont idéales pour le transport et
la ventilation des produits.

Dans d'autres cas, de longs convoyeurs sont nécessaires, les produits
finis étant placés dans les conteneurs correspondants et parcourant
toute la longueur de la ligne de production a une hauteur exempte de
machines et dobstacles physiques. C'est alors que vous avez besoin
d'une bande transporteuse modulaire résistante qui naie pas besoin
d'étre surveillée et qui évite tout arrét du flux de production. Dans ce cas
Ia, nous recommandons notre série E30 dans ses différentes surfaces.

Le probleme du manque d'espace dans ce secteur en pleine expansion
est courant. C'est pourquoi nos séries E925 et E930 permettent de
stocker plusieurs heures de production tout en les refroidissant dans un
espace réduit grace a la construction d’'un circuit en spirale.

Les matériaux utilisés dans la construction de ces courroies sont
conformes aux normes internationales pour la fabrication d'articles
destinés a entrer en contact avec des denrées alimentaires. EU10/2071
et FDA CFR title 21 par FCN1847.

Série E930 Flush Grid




// Applications

SECTEUR
POISSON

L'industrie du poisson est probablement l'industrie dans laquelle se
déroulent les processus industriels les plus divers. Ces processus
commencent en haute mer, sur le navire lui-méme. Nous passons
ensuite par les salles de vente aux enchéres, lindustrie de
transformation et I'industrie de la conserve.

Dans les premiers processus, notamment dans le chalutage, le
produit est mélangé a d'autres éléments, sels, sables et boues, qui
sont trés agressifs pour les surfaces des tapis transporteurs. Il sera
nécessaire d'utiliser des modeles fabriqués avec des matériaux tres
résistants et durables.

Pour ces processus, nous recommandons notre série E50 avec des
tasseaux renforcés de 75 mm de haut pour minimiser les ruptures. En
ce qui concerne les matériaux, sur la base de notre vaste expérience,
nous avons développé des systémes avec des matériaux spécifiques

0 Tapis courbes

Eurobelt
recommande

C12 FLUSH GRID
Détecteurs de particules
Glageuses

Transport aseptique
Macérateurs

Tunnels de séchage

E20 FLUSH GRID
Détecteurs de particules
Glageuses

Transport aseptique
Macérateurs

Tunnels de séchage

g _ - . pour le travail en milieu marin, qui nous permettent de travailler a

. . . . E30 FLAT TOP
- i \ des températures aussi basses que -50°C et de nous adapter aux Détecteurs de particules
: g ; ’}H‘.’ % . températures des processus de congélation. Elévateurs
—_— S .
8 y %“, : Mo, Pour les longues distances dans les salles de vente, nous avons Transport aseptique

besoin de courroies modulaires robustes, capables de supporter des Machines de deuxiéme peau

poids importants, généralement en boucles courbes fermées. Dans
ce cas, nous utilisons respectivement les séries E50 et E930.

Une fois dans les usines de transformation, les tapis transporteurs
doivent garantir une propreté extréme et empécher le collage des
produits. Dans ce cas, les surfaces Flush Grid et Open Grid sont les

E50 FLUSH GRID
Cuiseurs

Dégivreurs

Détecteurs de particules
Elévateurs

: mieux adaptées.
. T . ) ) . Laveuses
o . 4 Pourlindustriedelaconserve,desbandesmodulairestréspolyvalentes ; Transport aseptique
& _ B | ' sont nécessaires, nous allons trouver des processus a différentes Tunnels de surgélation
'E 4 ' températures, cuisson, pasteurisation, refroidissement, congélation.
i1 Dans ces processus, les controles sanitaires sont tres exhaustifs. Des
B50 FLAT TOP

équipements de détection de particules sont disponibles pour éviter
leur transfert vers les aliments. Les convoyeurs Eurobelt utilisés dans
ces processus sont fabriqués avec des matériaux détectables.

Détecteurs de particules
Elévateurs

Transport aseptique
Machines de deuxieme peau

i
»
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E930 FLUSH GRID
Laveuses

Transport aseptique
Tunnels de surgélation
Tunnels de séchage

. 3 ; WY ) : B50 FLUSH GRID
& S Dégivreurs
. Détecteurs de particules
~ i 4 . X ~ Elévateurs
¢ W . Laveuses
Transport aseptique
Tunnels de surgélation

|
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Série C12 Nub Top
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Tapis courbes o

Eurobelt
recommande

C12 FLUSH GRID
Conditionneurs

Entrées et sorties de four
Détecteurs de particules
Lignes de refroidissement

E20 FLUSH GRID
Conditionneurs

Entrées et sorties de four
Détecteurs de particules
Lignes de refroidissement

E80 FLAT TOP
Détecteurs de particules
Lignes d'étiquetage
Lignes d'emballage

E50 FLUSH GRID
Conditionneurs

Entrées et sorties de four
Détecteurs de particules
Lignes de refroidissement
Tambour d’assaisonnement

B50 FLUSH GRID
Conditionneurs

Entrées et sorties de four
Détecteurs de particules
Lignes de refroidissement
Tambour d'assaisonnement

E925 FLUSH GRID

Circuits courbes

Laveuses

Spirales de refroidissement

B50 FLAT TOP
Elévateurs

Détecteurs de particules
Transport en général

Applications //

SECTEUR

SNACK

Il sagit d'un secteur tres exigeant ou les tapis sont soumis a des
conditions abrasives tres fortes.

Dans la premiere phase du processus, la réception, le produit
arrivant du champ est souvent chargé de sable et de composants
abrasifs, ce qui peut entrainer une usure prématurée de la courroie.
Eurobelt recommande I'utilisation de notre série E50 Flush Grid
avec des matériaux spéciaux résistants a l'abrasion, qui peuvent
étre incorporés a la fois dans la courroie et dans I'arceau de la
courroie. Ces matériaux peuvent étre incorporés a la fois dans
la courroie et dans les axes d'articulation, ainsi que ses pignons,
prolongeant ainsi la durée de vie des systéemes de convoyage.

Nous passons ensuite a I'épluchage, au lavage, a la découpe et au
transport avant la cuisson. Dans ces zones, Eurobelt recommande
la série E50 Flush Grid qui, grace a sa grande surface ouverte et
a sa grande capacité de charge, est idéale pour ces processus.

Une fois dans la zone de cuisson ou les températures sont
parfois élevées a la sortie et a I'entrée des friteuses/séchoirs
Eurobelt recommande I'utilisation de matériaux spéciaux pour les
températures €levées, comme notre Nylon HT.

Dans ces zones de traitement, nous aurons également un autre
moyen de transport de la sortie des machines d'assaisonnement
aux ascenseurs qui prennent le produit pour I'emballage. Dans les
deux cas, Eurobelt recommande I'utilisation de notre B50 Flat Top,
spécialement congue pour le nettoyage et équipée de plusieurs
tasseaux de différentes hauteurs et géométries pour I'utilisation
en production.

Dans d'autres domaines tels que les sorties d'emballeuses, les
détecteurs de particules, les palettiseurs, etc. dans I'étape finale,
Eurobelt dispose de nombreux atouts telles que nos séries A24,
E30 ou B50.

Série B50 Flat Top
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// Applications

SECTEUR
VIN

Les tapis modulaires en plastigue sont largement utilisées
dans l'industrie vinicole pour la production, I'embouteillage et le
déplacement des caisses.

Le raisin est un produit délicat, comme d'autres fruits, et il dégage
des “jus” qui salissent fortement les systemes de transport, c'est
pourquoi le tapis modulaire est le moyen le plus doux, le plus
efficace et le plus hygiénique a utiliser pendant le traitement. En
outre l'utilisation de plastiques spéciaux qui résistent a 'humidité,
a la température, a la corrosion, a l'usure, etc. font que les tapis
modulaires en plastique soient des systemes durables qui
garantissent la qualité de votre produit.

Dans la partie vinification du processus, nous recevrons les raisins
récoltés a la vendange d'une remorque a un convoyeur de réception,
qui les transfere aux tables de tri qui les transfere vers les tables de
tri, également équipées d'un tapis modulaire en plastique.

Une fois les raisins sélectionnés en fonction des niveaux de qualité
de chaque cave, ils sont introduits dans la cave, normalement au
moyen délévateurs, mais aussi d'un tapis modulaire en plastique
équipé de tasseaux et de coupes droites, courbes et en godet, qui
sont ensuite transportés au moyen de convoyeurs a€riens jusqu'a
chacune des cuves ou se trouve I'égrappoir.

LLa mise en bouteille est une autre étape importante du processus
de production du vin.

Les tapis modulaires sont utilisés dans les lignes d'embouteillage
pour le transport des bouteilles vides et pleines. EUROBELT dispose
de bandes avec des surfaces trés stables/plates, spéciales pour
'accumulation, les transferts minimaux, etc... ce qui rend ce
processus rapide et efficace.

Enfin, pour le déplacement des caisses vers les palettiseurs, ils
completent une partie de l'automatisation de la fin de ligne. Ou
encore, dans un premier temps, pour la réception des bouteilles
vides dans leur opération de dépalettisation inverse.

Série E80 Flat Top
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o Tapis courbes

Eurobelt
recommande

E80 FLAT TOP
Alimentation des égrappoirs
Tapis d'évacuation
Elévateurs

Table de tri

B50 FLAT TOP
Alimentation des égrappoirs
Tapis d'évacuation
Elévateurs

Table de tri

C12 FLAT TOP
Distributeurs de bouteilles
Palettiseurs et dépalettiseurs
Tables d'accumulation
Lignes a plusieurs vitesses

E41 RAISED RIB
Encaisseusess

Palettiseurs et dépalettiseurs
Tables d'accumulation
Pasteurisateurs

E30 FLAT TOP
Distributeurs de bouteilles
Tables d'accumulation
Lignes a plusieurs vitesses

E30 FLAT FRICTION
Distributeurs de bouteilles
Convoyeurs antiglissants

E930 FLUSH GRID
Circuits courbes
Laveuses
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Série C12

Avec un pas de 12 mm, les transferts de produits a grande vitesse peuvent
étre réalisés avec des diametres de rotation minimums allant jusqua 18
mm, ce qui réduit I'action polygonale. Combinée a des engrenages de grand
diameétre, sa rotation s'approche d’une circonférence presque parfaite.

Sa construction a maillons ouverts avec des renforts en forme de fourche
lui confere une grande capacité de charge. Cette série C12, avec son axe
de rotation non couvert et sa surface extraordinairement ouverte, offre

également une grande facilité de nettoyage.

Surface du Matériaux
tapis du tapis
PP-Polypropylene
PE-Polyéthylene
Flat Top
POM -Acétal
PP-Polypropylene
PE-Polyéthylene
Flush Grid
POM -Acétal
PP-Polypropyléene
PE-Polyéthylene
Nub Top
POM -Acétal

Fiches techniques //

Pas
tapis

Largeur
tapis

Diameétre
axe

Systeme
de traction

@ min rouleau
rotation directe

590000

@ min rouleau
rotation inverse

Matériaux |Résistance| Poids du Plage de Couleurs Surface |Epaisseur | Systéme
des axes du tapis tapis | températures | standard® | ouverte+ | du tapis de
rétention (kg/m) | (kg/m2) (°c) dimensions rétention
ouvgstsures

PP-Polypropyléne 530 6,07 +1a+104 B-A

PE-Polyéthylene 300 6,38 -50 a +65

PP-Polypropyléene 1450 8,61 +1a+90

PE-Polyéthylene 1050 8,65 -40 a +65

PP-Polypropyléne 980 4,60 +1a+104 B-A

PE-Polyéthylene 550 4,75 -50 a +65

PP-Polypropyléne | 1950 6,50 +1a+90 N-A

PE-Polyéthylene 1400 6,54 -40 a +65

PP-Polypropyléne 980 4,51 +1a+104 B-A

PE-Polyéthyléne 550 4,93 -50 a +65

PP-Polypropyléne 1950 6,53 +1a+90

PE-Polyéthylene 1400 6,60 -40 a +65

'B =Blanc G = Gris N = Naturel A =Bleu O = Noir

"Consulter le tableau en couleur : Page 176

// Fiches techniques

S

G© Flat Top

Sa surface completement
plane évite la chute du
produit. De plus, son design
plus bas sans nervures
transversales ni axe apparent
facilite le nettoyage.

Flush Grid

Sa conception avec
ouvertures verticales
arrondies sans cavités et
avec axe apparent, assure un
drainage optimal et facilite le
nettoyage.

Nub Top

Le tapis modulaire antiadhésif
C12 NUB TOP de type

Flush Grid est congu pour
offrir une adhérence élevée

en plus de toutes ses
caractéristiques. Ses petits
reliefs empéchent les produits
dadhérer a la surface du
tapis.

Série C12
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Série C12

PIGNONS

Nous disposons de pignons pour utiliser avec des Mototambours
pour les appllications ou il est nécessaire un nettoyage spécial
ou pour des convoyeurs ou il est impossible de placer le moteur

Fiches techniques //

s

a l'extérieur a cause de problemes d'espace ou de sécurité.

N° de ] Alésage pour arbre carré | | 5rgeyr
d‘(*g‘s Primitif - bouce moyeu
11 42,59 20 3/4 25
16 61,51 20-25 08-1 25
20 76,70 40 1.5 25
26 99,55 40 1.5 25
31 118,61 40-60 1,5-25 25
40 152,94 40-60 15-25 25

*Consulter le service technique pour la disponibilité d’un pignon divisé ou d'un pignon mécanisé

CLIPS DE BLOCAGE

Alésage

Ad A a A @ d daa
Pror D DD

]

25

Fabriqués en polypropyléne, acétal et acier inoxydable

*Consultez la disponibilité d'autres matériaux

AVEC CLAVETTE

SANS CLAVETTE

Les clips de blocage Eurobelt sont utilisés pour fixer 'engrenage
central sur les arbres menants et menés. lls sont placés
des deux cotés du pignon central et font partie du systeme
d'autoguidage des tapis modulaires, empéchant le pignon de
glisser le long de I'arbre et évitant les déplacements latéraux
du tapis.

De plus, le tapis se dilate ou se contracte sous leffet de la
température.

Le reste des pignons coulisse librement le long de l'arbre, ce
qui leur permet de s'adapter aux variations et aux mouvements
latéraux du tapis. Cela garantit que la dent reste en permanence
bien positionnée.

CLIP DE BLOCAGE CLE
*Voir plus dans les accessoires courants
Alésage Vis
pour arbre
carré
20 M5x5
AlSI 316
Acier 25 M5x5
inoxydable 40 M6x6
60 M6x6

CLIP DE BLOCAGE CLU

*Voir la compatibilité avec les diamétres dans les accessoires courants

| Acétal

Haute résistance
Température de fonctionnement :
+60°C/-40°C

Pour arbre carré 40 mmou 1 1/2"

// Fiches techniques

DONNEES DE CONSTRUCTION

|

Série C12
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L'une des zones les plus caractéristiques de toute
installation est ce que I'on appelle les “zones mortes”
entre les différentes machines ou convoyeurs, ou le flux
continu de produits doit passer, sans causer de pertes de

productivité.

Chez Eurobelt, nous avons développé ce tapis modulaire
en plastique, présenté comme la série C12, ou ces “zones
mortes” sont réduites a 20 mm.

TABLEAU DE PIGNONS ET GLISSIERES

Largeur nominale du tapis (mm)

Quantité minimale de

fm

50
100
Pour calculer la quantité minimale 250
nécessaire de pignons, tant sur l'arbre 400
d’entrainement que sur celui de renvoi, on
doit utiliser la formule suivante: 550
700
Largeur du tapis (mm) 850
Quantité minimale = — 1000
1150
Le nombre de pignons doit étre toujours 1300
impair.
1450
Pour calculer le nombre de supports il
faut tenir compte du poids du produit a 1600
transporter. 1750
L'espacement des supports sur le brin 1900
porteur ne doit pas exceder 150 mm, ni
300 mm sur le brin de retour. 2050

Quantité e mil
minimale de glissieres
P bre | Brin Brin
porteur retour

75 1 7 2

225 3 2 2

873 5 3) 2

525 7 4 3

675 9 5 3

825 11 6 4

975 13 7 4
1125 15 8 5
1275 17 9 5
1425 19 10 6
1575 21 11 6
1725 23 12 7
1875 25 13 7
2025 27 14 3
2175 29 15 3

41 ~':
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Série C12 Série C12

CONVOYEUR ELEVATEUR A TASSEAUX TASSEAUX
B
‘— Les tasseaux sont des accessoires en
a 7 i s A TASSEAU DROIT i plastique placés transversalement sur
e lpleplperrierle R \ LISSE + ANTI-ADHERENT la bande. Ils sont utilisés pour pousser le
o \tJ/ produit vers le haut, vers le bas ou pour
== §;:F,-4T I'accompagner, I'empéchant ainsi de
. ~ glisser sur le tapis.
200 + 500 B
> Leurs faces antiadhésives ont des bords
} qui dépassent de la surface, ce qui
R min. 150 empéche le produit de coller & la bande.
Largeur du tapis 2 Possibilité d'abaisser la hauteur standard
> pour des applications spéciales.
Glissieres
1|~ == Accessories [Hauteur (h))  Matériaux
A C max —_t ==
. Beem— .
T Tasseau Polypropylene
Rouleau 12 droit lisse+ 50 Polyéthylene
i i Largeur du tapis anti-adhérent Acétal
200+500 R min. 150 2 min. 75 - .
Glissie =
— — —_— DONNEES TECHNIQUES: TASSEAUX
i
C max
! |
i TAPIS AVEC TASSEAUX TAPIS AVEC DES COUPES LONGITUDINALES
Appui si largeur du tapis = 600 /
Indent Indent C.L. C.L.
CONVOYEUR HORIZONTAL
B B
<
/L \\ , INENENNEEEENENENNENRENENEEND INENENEEEENREERNERENENEENEND
. inml é .
a % é j . T IS Indent = Multiples de 25 mm (minimum 50 mm) Coupe longitudinale tasseau = Multiples de 25 mm
?ﬁ/ /ﬁ z 1 e — Espacement entre tasseaux = Multiples de 24 mm (minimum 50 mm)
@min. 50 150
1000+1200
] ) ] Pour la construction de convoyeurs, il faut respecter les distances
[A] Distance entre la surface de glissement du tapis et le centre qui apparaissent dans le tableau, en fonction de la Série du tapis,
de l'axe. et des dimensions des pignons..
LB] ?stance (?[ntre la verticale de l'axe et le début de la surface N° de o A B c
e glissement. dents (Z) | Primitif max. max.
[C] Distance entre la surface de glissement du tapis et I'appui
du retour. 11 42,59 16 22 41
[D] Si on utilise des pignons dans I'axe d'inflexion ne pas fixer le 10 o5 2 Sl &l
pignon central. 20 76,70 34 35 77
[R] Ce rayon devra étre aussi grand que permis par I'application 26 99,55 45 40 99
afin de réduire |‘qsu\rel au mirjimum (min.150). Consultez ce 3 11861 55 45 119
rayon pour les tapis a rives latérales.
40 152,94 72 52 153 ¥
-m
~'- 42 BN |
'»$ e
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Série F12

Fiches techniques //

// Fiches techniques

Série F12

Avec un pas de 12 mm et une surface ouverte de 43 %, la nouvelle série Ph Pas
Eurobelt F12 est idéale pour les applications ou il est nécessaire d'effectuer 2¢7 tapis 12 mm .
de trés petits transferts dans des applications nécessitant une grande surface FlUSh G"’d
ouverte et une grande propreté, telles que les lignes de refroidissement, les — Largeur i 5a conception & mailions
g g i proprete, q g g A tapis Multiples de 50 mm @ entiérement ouverts, ainsi que sa
entrées et sorties de four, etc fabrication a l'aide de matiéres
R . , . . .. . . i e lastiques totalement aseptiques,
Avec un systéme unique de rétention de la tige darticulation, celle-ci est 7S Eizmetre 36 mm s m‘i,-ques/ o poreusefe?trés
«clipsée » a une extrémité, ce qui I'empéche de sortir et évite ainsi d'éventuels peu absorbantes,
accrocs avec le cadre pendant leur mouvement. Systéme . . respectent toutes les normes
P ﬁ de traction Articulation sanitaires strictes et sont trés
La nouvelle série Eurobelt F12 congue spécifiquement pour les zones de souvent utilisées dans les usines
ttoyage, ce qui la rend adapté a la transformation des aliments, contribuant @ min rouleau de transformation alimentaire pour
n? . y 9 . q B P ) - P . ’ ) @ rotation directe | 12MM acheminer les produits alimentaires
ainsi a prévenir la contamination croisée et réduire le risque des maladies a travers
dorigine alimentaire ou, par exemple, dans l'industrie pharmaceutique ou ® @ minrouleau 1B les d/_fféremesdéfipes de /e(;/f
; ; : ; ® rotation inverse traitement, du lavage et de
Ie§ exigences aseptiques dans le les lignes de transport sont essentielles et Fépluchage jusquaux
necessaires. différents processus délaboration et
de conditionnement.
Surface Matériaux Matériaux |Résistance| Poids du Plage de Couleurs Surface | Epaisseur | Systéme
du tapis du tapis des axes du tapis tapis | températures | standard' | ouverte+ | du tapis de
rétention (kg/m) | (kg/m2) (°C) dimensions rétention
des
ouvertures
PP-Polypropyléne 200 2,70 +5a+104 A
PP-Polypropylene
POM -Acétal 220 3,06 +5a+90 A
. POM -Acétal 380 4,10 -40 a +90 A .
Flush Grid | POM -Acétal 43% 7 mm Clipsée
PK-Polycétone 320 3,89 -30 a+80 A
PK-Polycétone | PK-Polycétone 260 3,54 -30a +80 A
Nylon Nylon 410 3,89 -40a+120 N
B =Blanc G = Gris N = Naturel A =Bleu O = Noir
"Consulter le tableau en couleur : Page 176
A
fwm 4 45
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Série F12

PIGNONS

Nous disposons de pignons pour utiliser avec des Mototambours
pour les appllications ou il est nécessaire un nettoyage spécial
ou pour des convoyeurs ou il est impossible de placer le moteur
a l'extérieur a cause de problemes d'espace ou de sécurité.

N° de ) Alésage pour arbre carré Largeur
d‘(eg)ts Primitif moves
mm pouce
13 5098 20 : Z
20 77,99 40 1.5 25
38 147,74 40-60 1,85=2% 25

*Consulter le service technique pour la disponibilité d’un pignon divisé ou d'un pignon mécanisé

CLIPS DE BLOCAGE

Fiches techniques //

Sens
de marche

Alésage 25

Fabriqués en polypropyléne, acétal et acier inoxydable

*Consultez la disponibilité d'autres matériaux

AVEC CLAVETTE SANS CLAVETTE

Les clips de blocage Eurobelt sont utilisés pour fixer 'engrenage
central sur les arbres menants et menés. Ils sont placés
des deux cOtés du pignon central et font partie du systeme
d'autoguidage des tapis modulaires, empéchant le pignon de
glisser le long de l'arbre et évitant les déplacements latéraux
du tapis.

De plus, le tapis se dilate ou se contracte sous leffet de la
température.

Le reste des pignons coulisse librement le long de l'arbre, ce
qui leur permet de s'adapter aux variations et aux mouvements
latéraux du tapis. Cela garantit que la dent reste en permanence
bien positionnée.

CLIP DE BLOCAGE CLE
*Voir plus dans les accessoires courants
Alésage Vis
pour arbre
carré
20 M5x5
AlSI 316
Acier 25 M5x5
inoxydable 40 M6x6
60 M6x6

CLIP DE BLOCAGE CLU

*Voir la compatibilité avec les diamétres dans les accessoires courants

| Acétal

Haute résistance
Température de fonctionnement :
+60°C/-40°C

Pour arbre carré 40 mmou 1 1/2"

// Fiches techniques

DONNEES DE CONSTRUCTION

Série F12
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@75 Min.

S

N BSYNAY
WS LY

Pour calculer la quantité minimale
nécessaire de pignons, tant sur l'arbre
d’entrainement que sur celui de renvoi, on
doit utiliser la formule suivante:

Largeur du tapis (mm)

Quantité minimale =
100 mm

Le nombre de pignons doit étre toujours
impair.

Pour calculer le nombre de supports il
faut tenir compte du poids du produit a
transporter.

'espacement des supports sur le brin
porteur ne doit pas exceder 150 mm, ni
300 mm sur le brin de retour.

Largeur nominale du tapis (mm)

350
550
750
950
1150
1350
1550
1750
1950

@75 Min.

L'une des zones les plus caractéristiques de toute
installation est ce que I'on appelle les “zones mortes”
entre les différentes machines ou convoyeurs, ou le flux
continu de produits doit passer, sans causer de pertes de
productivité.

Chez Eurobelt, nous avons développé ce tapis modulaire
en plastique, présenté comme la série F12, ou ces “zones
mortes” sont réduites a 20 mm.

TABLEAU DE PIGNONS ET GLISSIERES

Quantité Quantité minimale de
minimale de glissiéres
P re | Brin Brin
porteur retour

400 5 4 2
600 7 6 )
800 9 8 a
1000 11 10 5
1200 13 19 p
1400 15 14 7
1600 17 16 8
1800 19 18 9
2000 21 20 10
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Fiches techniques //
Série F12
CONVOYEUR HORIZONTAL
B B
1 L-—ﬁ
o // = g
R g
S _
@min. 50 / 150
1000+1200
[A] Distance entre la surface de glissement du tapis et le centre
de laxe. N° de dents .(Zi_ ) A B C
[B] Distance entre la verticale de l'axe et le début de la surface @) Primitif max. max.
de glissement.
13 50,98 22 30 51
Eji] r[;l[ztﬁrnce entre la surface de glissement du tapis et I'appui 20 77,99 35 40 77
' 38 147,74 70 52 147

Pour la construction de convoyeurs, il faut respecter les distances qui
apparaissent dans le tableau, en fonction de la Série du tapis, et des
dimensions des pignons..

48
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Série F12 Flush Grid
Secteur precocinados

Secteur viande
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Série F12 Flush Grid
Secteur snack

Série F12 Flush Grid
Secteur pétisserie

Série F12
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Série

Avec un pas de 20 mm et des largeurs en multiples de 8 mm, il convient a
presque toutes les tailles. Il est idéal pour les remplacements complexes ou

~

E20

les dimensions non métriques.

La traction est assurée par la partie centrale des modules, de sorte qu'elle

peut étre utilisée comme une courroie bidirectionnelle.

lls peuvent transférer des produits a des vitesses élevées avec des diameétres
de tournage minimum de l'ordre de 30 mm.

Surface du
tapis

Flat Top

Flush Grid

Raised Rib

Trian Friction
Top

Trian

Sliding Rollers

Matériaux
du tapis

PP-Polypropylene
PE-Polyéthylene

POM -Acétal

PP-Polypropylene
PE-Polyéthylene

POM -Acétal

PP-Polypropyléne

POM -Acétal

PP-Polypropyléne
PE-Polyéthylene

POM -Acétal

PP-Polypropyléne
PE-Polyéthylene

POM -Acétal

PP-Polypropylene
PE-Polyéthylene

POM -Acétal

'B=Blanc G = Gris N = Naturel A =Bleu O = Noir
"Consulter le tableau en couleur : Page 176

~3 Caractéristiques spécifiques

Raised Rib
Trian Friction Top

Trian

Sliding Rollers

Tm 5
~o‘

Surface de
contact

30%

inim

Multiples de 8 mm

Multiples de 8 mm
inimum de 16mm

Matériaux |Résistance
des axes du tapis
rétention (kg/m)

PP-Polypropylene 1000
PE-Polyéthylene 500
PP-Polypropyléne 2150
PE-Polyéthyléne 1800
PP-Polypropylene 1000
PE-Polyéthyléne 500
PP-Polypropylene 2150
PE-Polyéthylene 1800
PP-Polypropylene 1000
PP-Polypropyléne 2150
PE-Polyéthylene 1800
PP-Polypropylene En fonction
PE-Polyéthylene | dela
. largeur de
PP-Polypropyléne | fespacement.
PE-Polyéthylene | Consuler
PP-Polypropyléene 1000
PE-Polyéthylene 500
PP-Polypropylene 2150
PE-Polyéthyléne 1800
PP-Polypropylene | En fonction
) . dela
PE-Polyéthylene largeur de
: lespacement
PP-Pol | P
olypropylene des rouleaux.
PE-Polyéthyléne Consulter.
Espacement
Indent des rangées

um de 24mmnj

en caoutchouc

Multiples de 40 mm

Poids du
tapis
(kg/m2)

5,75
585
8,31
8,35

4,20
4,57
6,32
6,36

6,17
9,42
9,45

Niveau de
dureté du
caoutchouc

Shore A60

Fiches techniques //

P Pas

2“7 tapis 20 mm

A tL:J?seur Multiples de 8 mm
¢ g)l(aemetre AT

Systéme

T 42 traction Central

% @ min rouleau 26 mm

D) rotation directe
® . ¢ minrouleau

@ rotation inverse | 100 MM

Plage de Couleurs Surface |Epaisseur| Systeme
températures| standard' | ouverte+ | dy tapis de
(°C) dimensions rétention
des
ouvertures
+1a+104 B-G-A
-50 a +65 N-A
0% 10 mm | Plaquette
+1a+90 A
-40 a +65 A
+1a+104 B-G-A
-50 & +65 N-A <2 . o
Maximum mm aquette
+1a+90 A [4)(6] mm
-40 a +65 A
+1a+104 G 32%
+1a+90 A Maximum 15mm | Plaquette
-40 2 +65 A [4 x 6] mm
+1a+104 B-G-A
-50 a +65 N-A
* w Plaquette
+1a+90 A
-40 a +65 A
+1a+104 A
-50 a +65 A
0% u Plaquette
+1a+90 A
-40 a +65 A
+1a+104 B-G-A
-50 a +65
0% * Plaquette
+1a+90 A
-40 a +65 A
Espacement | Largeur | Matériau |Diameétre| Pasde
des rangées en| dela dela dela roulettes
Trian roulette | roulette
Multiples de 40mm|
Multiples de 20mm|
49 mm Acetal 15mm | Multiples de
20mm

// Fiches techniques
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Flat Top

Compte tenu de sa configuration
en surface pleine, ce tapis
transporteur est approprié pour les
applications ne nécessitant pas
de drainage a travers le tapis et/
ou lorsque le produit a transporter
est petit.

Flush Grid

Idéal pour les applications
nécessitant un drainage a
travers le tapis, ce qui évite
toute accumulation de
particules sur sa surface. Le
nettoyage du tapis est facilité
par la possibilité d'utiliser de
'eau sous pression.

Raised Rib

Ce tapis transporteur est congu
pour réaliser des transferts de
produits a l'aide de peignes de

transfert. Sa configuration en
forme de grille et sa zone ajourée
a 32 % le rendent adapté aux
applications qui nécessitent

un drainage a travers le tapis
et/ou nécessitant une surface

de contact plus petite pour
empécher le produit d'adhérer

au tapis.

Trian Friction Top
Congu avec des modules fabriqués

en caoutchouc insérés entre eux, afin

dobtenir de bonnes caractéristiques
de friction.

Ses élévations triangulaires
disposées transversalement
permettent dobtenir une adhérence
optimale et facilitent le nettoyage.
Spécialement congu pour le
transport ascendant ou descendant
de boites et de récipients.

Trian

Ce tapis transporteur posséde
deux arrétes transversales entre
les bords pour réduire la surface

de contact et ainsi empécher
ladhésion au tapis.

Sliding Rollers

Des roulettes insérées a la
surface du tapis tournent sur
elles-mémes lorsque la charge
s'accumule et évitent les
écrasements et les usures sur la
base du produit.

Ce tapis transporteur

est congu principalement

pour résoudre les problémes
de transport de boites et/ou de
récipients.

Série E20
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// Fiches techniques '
Série E20

PIGNONS DONNEES DE CONSTRUCTION
Nous disposons de pignons pour utiliser avec des Mototambours . L 53
pour les appllications ou il est nécessaire un nettoyage spécial — “_"21 ] —
ou pour des convoyeurs ou il est impossible de placer le moteur |'*’1
a l'extérieur a cause de problémes d'espace ou de sécurité. L] B @ Ferferfertio) VIO T VIO Vo VIoT T o)
026 % o
\/F (@) (»)
N° de 1) Alésage pour arbre carré | Largeur . @ 33
dents Primitif moyeu ® min 2100 - min.@100
(Z) Alésage Largeur S 2
mm pouce moyeu =) _40°-50° O,
Fabriqués en polypropyléne, acétal et acier inoxydable S, e
8 52,5 20 3/4 24 *Consultez la disponibilité d'autres matériaux () )
16 102,5 40 1,5 40 ® S 2
24 1885 40 - 60 1,5 40 9 5
*Consulter le service technique pour la disponibilité d’un pignon divisé ou d'un pignon mécanisé 7
e
- $
AVEC CLAVETTE SANS CLAVETTE ® §
CLIPS DE BLOCAGE L & TABLEAU DE PIGNONS
A ET GLISSIERES
Les clips de blocage Eurobelt sont utilisés pour fixer l'engrenage  De plus, le tapis se dilate ou se contracte sous leffet de la
central sur les arbres menants et menés. lls sont placés température. oL
dgs deux cotes du pignon central et font partie du systeme | o oo pignons coulisse librement le long de Iarbre, ce Quantité Quantité minimale de
d'autoguidage des tapis modulaires, empéchant le pignon de : , o minimale de glissiéres
) , L . . qui leur permet de s'adapter aux variations et aux mouvements .
glisser le long de I'arbre et évitant les déplacements latéraux laté du tapis. Cel tit la dent rest pignons par
du tapis. s éraux 't'u apis. Cela garantit que la dent reste en permanence Largeur nominale du tapis (mm) arbre
ien positionnée. ; ;
P L'une des zones les plus caractéristiques Brin porteur | Brin retour
de toute installation est ce que I'on appelle
CLIP DE BLOCAGE CLE CLIP DE BLOCAGE CLU les “zones mortes” entre les différentes 32 104 1 2 2
machines ou convoyeurs, ou le flux
*Voir plus dans les accessoires courants *Voir la compatibilité avec les diamétres dans les accessoires courants continu de produits doit passer, sans 12 216 3 2 2
Alésage Vis S causer de pertes de productivite. 224 360 5 3 7
pour arbre I Eurobelt a développé cet tapis modulaire
carré | Acétal A ppe C p AT 368 504 7 4 2
L en plastique, présenté comme la série
20 M5x5 Haute resistance F20, ou ces ‘zones mortes” sont réduites 512 684 E 5 3
AISI 376 Température de fonctionnement : jusqgua 20 mm.
Acier 40 M6X6 +60 °C / -40 °C 656 /92 I 6 3
. Pour arbre carré 40 mmou 1 1/2" o o 800 936 92 7 4
inoxydable 60 M6x6 Pour calculer la quantité minimale
nécessaire de pignons, tant sur larbre 944 1080 15 8 4
d'entrainement que sur celui de renvoi, on
doit utiliser la formule suivante: 1088 1224 17 8 4
1232 1368 19 9 5
Largeur du tapis (mm) 1376 1512 21 10 5
Quantité minimale =
72 mm 1520 1656 23 11 6
1664 1800 25 12 6
Le nombre de pignons doit étre toujours 1808 1944 27 13 7
impair.
1952 2088 29 14 7
Pour calculer le nombre de supports il 2096 9930 . 8
faut tenir compte du poids du produit a 15
transporter. 2240 2376 33 16 8
L’espacement' des supports sur le brin 2384 2520 35 17 9
porteur ne doit pas exceder 150 mm, ni
300 mm sur le brin de retour. 2528 2664 37 18 9
52 53
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CONVOYEUR ELEVATEUR A TASSEAUX

Rodillo
R min. 150 @ min. 75

200 + 500

200 + 500

R min. 150

Ancho banda

C ma)h = - — —F—1-

y | —

L 1

Ancho banda

(o} méx. = — ==
y

Apoyo si ancho banda = 600

Pletina de

/~  deslizamiento

Pletina de

i " deslizamiento

|

// Fiches techniques
Serie E20
TASSEAUX
Les tasseaux sont des accessoires en
TASSEAU DROIT

LISSE + ANTI-ADHERENT

CONVOYEUR HORIZONTAL

1000+1200

inml
| )

__Cmax.

@min. 50 / 150

[A] Distance entre la surface de glissement du tapis et le centre
de l'axe.

[B] Distance entre la verticale de I'axe et le début de la surface
de glissement.

[C] Distance entre la surface de glissement du tapis et I'appui
du retour.

[D] Si on utilise des pignons dans I'axe d'inflexion ne pas fixer le
pignon central.

[R] Ce rayon devra étre aussi grand que permis par I'application
afin de réduire l'usure au minimum (min.150). Consultez ce
rayon pour les tapis a rives latérales.

Pour la construction de convoyeurs, il faut respecter les distances
qui apparaissent dans le tableau, en fonction de la Série du tapis,

et des dimensions des pignons.

N° de (7} A
dents (Z) Primitif

8 52,20 20

16 102,5 46

24 158,9 72

B C
max. max.
28 65
50 110
65 155

RIVES LATERALES

plastique placés transversalement sur
le tapis. lls sont utilisés pour pousser le
produit vers le haut, vers le bas ou pour
I'accompagner, l'empéchant ainsi de
glisser sur le tapis.

Ils ont deux faces, lisse et antiadhérente,
qui peuvent étre utilisées dans les deux
sens en fonction des besoins. La face
antiadhésive a des bords qui dépassent
de la surface, empéchant le produit de
coller. Possibilité d'abaisser la hauteur
standard pour des applications spéciales.

Accessories |[Hauteur (h)] Matériaux

Tasseau 25 Polypropylene
droit lisse+ Polyéthylene
anti-adhérent 50 Acétal

3,6

Sens
de marche
——

Les rives latérales sont des accessoires
en plastiqgue qui agissent comme des
cOtés du tapis tout en accompagnant
le mouvement. Elles sont insérées dans
la structure du tapis pour contenir le
produit, éviter les déversements latéraux
et prévenir les frictions avec la structure
méme du convoyeur.

Possibilité d'abaisser la hauteur standard
pour des applications spéciales.

Hauteur (h) Matériaux
Polypropylene
50 Polyéthylene
Acétal
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Fiches techniques //

DONNEES TECHNIQUES: TASSEAUX ET RIVES LATERALES

TAPIS AVEC TASSEAUX

Indent Indent

=

Indent = Multiples de 8 mm (minimum 24 mm)
Espacement entre tasseaux = Multiples de 40 mm

TAPIS AVEC RIVES LATERALES

Indent Indent

-~

aﬁi o

Indent = Multiples de 8 mm (minimum 76 mm)
Multiples de 8 + 4 mm (minimum 20 mm)

TAPIS AVEC DES TASSEAUX EN ZIG-ZAG

TAPIS AVEC DES COUPES LONGITUDINALES

C.L. C.L.

Coupe longitudinale tasseau = Multiples de 8 mm (minimum
24 mm)

TAPIS AVEC TASSEAUX ET RIVES LATERALES

Indent Indent

8 A A 8

L
—

Indent = Multiples de 8 mm (minimum 76 mm). A =8 mm
Multiples de 8 + 4 mm (minimum 20 mm). A = 4 mm

TAPIS AVEC DES TASSEAUX, SANS RETRAIT
LATERAL

L 10 000007907:0.70.70.708.70.70.704¢.08°¢.084¢:0-§0.79 L 000001}
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// Fiches techniques

PEIGNES DE TRANSFERT

|

Série E20

103,5

60

— =]

140

55

o
Matériaux/couleurs N° de N° de

Nylon / Noir
Acétal / Gris

138 2

dents | percements

Les peignes de transfert ont été dessinés pour étre utilisés
avec la surface Raised Rib dans des applications de jonction
de lignes ou il est nécessaire de réaliser le transfert du produit.

lls sont fabriqués en nylon et acétal avec 13 dents qui se
cachent entre les nervures surélevées du tapis permettant le
mouvement continu du produit au fur et a mesure que le tapis
est engrené, en évitant I'utilisation des plaques de transfert qui
donnent des problemes de chutes du produit.

Les peignes de transferts ont deux logements de rétention
qui permettent des petits déplacements pour un meilleur
ajustement avec le tapis. Ces logements sont disposés de fagon
a réduire au minimum les vibrations produites par I'enroulement
du tapis sur les pignons.

lls s'installent facilement sur la structure du convoyeur avec une
vis dans chaque logement.

MONTAGE

@ M6 x 19 mm

57~‘
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Série A24

Deux des préoccupations les plus importantes sur le marché des bandes
transporteuses sont : obtenir une traction sire et un nettoyage facile. Chez
Eurobelt, nous avons développé la série A24 en pensant que ces deux défis
technologiques seraient rigoureusement relevés

La série A24 a un entrainement direct sur deux faces inclinées avec une
grande surface de contact avec le pignon, ce qui offre des conditions de
poussée optimales et en fait I'une des courroies de transmission les plus

fiables du marché.

La conception spéciale de cette série facilite 'accés aux parties les plus
difficiles a nettoyer. C'est pourquoi elle a été congue avec des extrémités
ouvertes, des surfaces de travail et de retour completement lisses, des
ouvertures dans les zones de charniere et des engrenages avec de grands
trous arrondis pour un nettoyage facile et complet.

Surface Matériaux
du tapis du tapis
PP-Polypropyléne
PE-Polyéthylene
Flat Top
POM -Acétal
PP-Polypropyléne
PE-Polyéthylene
Flush Grid
POM -Acétal
~"
"’ PP-Polypropyléne
Raised Rib
POM -Acétal

'B =Blanc G = Gris N = Naturel A =Bleu O = Noir
'Consulter le tableau en couleur : Page 176

w3 Caractéristiques spécifiques

Surface de
contact

Raised Rib 30%

Matériaux | Résistance
des axes du tapis
rétention (kg/m)
PP-Polypropyléne 1283
PE-Polyéthyléne 350
PP-Polypropyléne 2000
PE-Polyéthylene 1699
PP-Polypropyléne 753
PE-Polyéthyléne 260
PP-Polypropyléne 1850
PE-Polyéthylene 1414
PP-Polypropyléne 950
PP-Polypropyléne 1850
PE-Polyéthyléne 1700
Indent Espacement
des rangées en
caoutchouc

Poids du
tapis
(kg/m2)

5,80
6,14
8,75
8,78

4,72
4,99
7,05
7,07

6,53
9,86
9,89

Niveau de
dureté du
caoutchouc

Fiches techniques //

P\ Pas
o/ tapis 24mm
& {.:F:%eur Multiples de 10 mm
A g)i(a;métre 46 mm
Systéme
ﬁ de traction Central
% @ min rouleau 35
%! rotation directe I
() @ min rouleau
% rotation inverse 100 mm
Plage de Couleurs Surface |Epaisseur| Systéme
températures| standard’ ouverte + | du tapis de
(°C) dimensions rétention
des
ouvertures
+1a+104 B-A
-50 a +65
0% 11 mm | Plaquette
+1 a +90
-40 a +65
+1a+104 B-A
-50 a +65 *1 30%
11 mm | Plaquette
+1 a+90 A [9,5x 3] mm
-40 a +65 A
+1a+104 !
30%
+1a+90 *! Maximum | 17 mm | Plaquette
-40 a +65 %1 B2l
Espacement | Largeur | Matériau |Diametre| Pasde

des rangées

en Trian

dela dela
roulette roulette

dela roulettes
roulette

// Fiches techniques

Flat Top

Sa surface complétement
lisse, dessus comme dessous,
permet de conduire I'eau d'une

extrémité a l'autre et ainsi

déliminer la saleté facilement
et rapidement.

Ses extrémités totalement

ouvertes augmentent
l'efficacité de son nettoyage,
ce qui permet de travailler
dans des conditions sanitaires
optimales.

oo 3

Flush Grid

Il présente des perforations
ovales de 9,5 x 3 mm qui
lui conférent une surface

ajourée a 30 % Ce modéle
est utilisé dans des
applications légeres et
lorsqu'il est nécessaire de
drainer des liquides ou de
créer un flux dair, comme
dans le cas du dégivrage ou
du séchage des produits.

]

o
&
2
I
2
%
2
>
(<

0

Raised Rib

Il a été congu principalement
pour étre utilisé avec des
peignes de transfert. Il
comporte des nervures qui,
dépassant du module de

6 mm, offrent une plus grande
résistance ainsi qu’'un meilleur
glissement du produit sur la
surface du tapis transporteur.

Série A24



~

Série A24

PIGNONS

Nousdisposons depignons pour utiliseravec des Mototambours
pour les appllications ou il est nécessaire un nettoyage spécial
ou pour des convoyeurs ou il est impossible de placer le moteur
a l'extérieur a cause de problemes d'espace ou de sécurité.

Fiches techniques //

Sens
de marche
— -

N° de ] Alésage pour arbre carré | Largeur
dents s moyeu
Primitif
@
mm pouce
7 Setell 20 = 20
13 100,25 40 1,5 40
20 153,41 40-60 1,5 40
25 191,48 40-60-90 1,5 40

L N

\/

P
Alésage Largeur
moyeu

Fabriqués en polypropyléne, acétal et acier inoxydable

*Consultez la disponibilité d'autres matériaux

*Consulter le service technique pour la disponibilité d’un pignon divisé ou d'un pignon mécanisé

CLIPS DE BLOCAGE

AVEC CLAVETTE SANS CLAVETTE

Les clips de blocage Eurobelt sont utilisés pour fixer 'engrenage
central sur les arbres menants et menés. lls sont placés
des deux cotés du pignon central et font partie du systeme
d'autoguidage des tapis modulaires, empéchant le pignon de
glisser le long de I'arbre et évitant les déplacements latéraux
du tapis.

De plus, le tapis se dilate ou se contracte sous leffet de la
température.

Le reste des pignons coulisse librement le long de l'arbre, ce
qui leur permet de s'adapter aux variations et aux mouvements
latéraux du tapis. Cela garantit que la dent reste en permanence
bien positionnée.

CLIP DE BLOCAGE CLE

*Voir plus dans les accessoires courants

Alésage Vis
pour arbre
carré

20 M5x5
AlSI 316 40 M6X6
Acier
inoxydable 60 Meéx6

90 M6x6

CLIP DE BLOCAGE CLU

*Voir la compatibilité avec les diamétres dans les accessoires courants

| Acétal

Haute résistance
Température de fonctionnement :
+60°C/-40°C

Pour arbre carré 40 mmou 1 1/2"

// Fiches techniques

DONNEES DE CONSTRUCTION

|

Série A24

Pour calculer la quantité minimale
nécessaire de pignons, tant sur larbre
d’entrainement que sur celui de renvoi, on
doit utiliser la formule suivante:

Largeur du tapis (mm)
Quantité minimale =

100 mm

LLe nombre de pignons doit étre toujours
impair.

Pour calculer le nombre de supports il
faut tenir compte du poids du produit a
transporter.

'espacement des supports sur le brin
porteur ne doit pas exceder 150 mm, ni
300 mm sur le brin de retour.

TABLEAU DE PIGNONS ET GLISSIERES

Largeur nominale du

40
110
310
510
710
910
1110
1310
1510
1710
1,910
2110
2310
2510

tapis (mm)

Quantité Quantité minimale
mjnimale de de glissiéres
pignons par

arbre Brin porteur | Brin retour
100 1 2 2
300 3 2 2
500 g 4 g
700 7 6 4
900 9 8 5
1100 11 10 6
1300 13 12 7
1500 15 14 8
1700 17 16 9
1900 19 18 11
2100 21 20 12
2300 23 22 13
2500 25 24 14
2700 27 26 15

Sens
de marche

ARBRE D’ENTRAINE

INSTALLATION DE TAPIS ET DE PIGNONS

ARBRE D’ENTRAINEMENT
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Fiches techniques //
Serie A24
CONVOYEUR ELEVATEUR A TASSEAUX
A
200 =500
R min. 150
Largeur du tapis
Glissieres
A C max —_t ==
Rouleau ‘ _;]
200 + 500 R min. 150 @ min. 75 i Largeur du tapis )
Glissieres
1|7
C max
' g —
Appui si largeur du tapis = 600 /
CONVOYEUR HORIZONTAL
B B
/g \
N

1000+1200

inm|

]

@min. 75 /

150

C max.

[A] Distance entre la surface de glissement du tapis et le centre
de l'axe.

[B] Distance entre la verticale de I'axe et le début de la surface
de glissement.

[C] Distance entre la surface de glissement du tapis et I'appui
du retour.

[D] Si on utilise des pignons dans I'axe d'inflexion ne pas fixer le
pignon central.

[R] Ce rayon devra étre aussi grand que permis par I'application
afin de réduire l'usure au minimum (min.150). Consultez ce
rayon pour les tapis a rives latérales.

Pour la construction de convoyeurs, il faut respecter les distances
qui apparaissent dans le tableau, en fonction de la Série du tapis,

et des dimensions des pignons.

N° de
dents (Z)
7
13
20

25

2 A
Primitif
55,31 22
100,25 46
153,41 72
191,48 91

25
40

50
60

max.

max.

55
100

155
195

// Fiches techniques

TASSEAUX

|

Série A24

Les tasseaux sont des accessoires en plastique placés

Accessories Hauteur (h) Matériaux transversalement sur la bande. Ils sont utilisés pour pousser
le produit vers le haut, vers le bas ou pour I'accompagner,
. 'empéchant ainsi de glisser sur le tapis. Leurs faces
: Polypropylene ; A T ;
Tasseau droit 25 P antiadhésives ont des bords qui dépassent de la surface, ce qui
: . y Polyéthylene N . .
lisse + anti-adhérent 50 Aol empéche le produit de coller au tapis.
Polypropyléne ||S' 'or’wt deux faces, lisse et antiadhérerﬁe, qui peuve}nt étre
Tasseau 45 Polyéthylene utilisées dans les deux sens en fonction des besoins. La
courbe Acétal face antiadhésive a des bords qui dépassent de la surface,
empéchant le produit de coller. Possibilité d'abaisser la hauteur
standard pour des applications spéciales.
TASSEAU DROIT TASSEAU
LISSE + ANTI-ADHERENT COURBE
——%50
_ ~ / Sentido
. de marcha
—

gl

45

oo o

Des tasseaux courbes sont disponibles pour les
applications ou il est nécessaire d'utiliser la capacité
maximale du tasseau sur des pentes raides.

RIVES LATERALES

3,6

Les rives latérales sont des accessoires
Sens en plastique qui agissent comme des
de marche cotés du tapis tout en accompagnant
le mouvement. Elles sont insérées dans
la structure du tapis pour contenir le
produit, éviter les déversements latéraux
et prévenir les frictions avec la structure
méme du convoyeur.

Possibilité d'abaisser la hauteur standard
pour des applications spéciales.

Hauteur (h) Matériaux
Polypropylene
50 Polyéthylene
Acétal
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Fiches techniques //

DONNEES TECHNIQUES: TASSEAUX ET RIVES LATERALES

TAPIS AVEC TASSEAUX

Indent Indent

=

Indent = Multiples de 10 mm (minimum 30 mm)
Espacement entre tasseaux = Multiples de 48 mm

TAPIS AVEC RIVES LATERALES

Indent Indent

-~

10 10

0

—t

-

Indent = Multiples de 10 mm (minimum 30 mm)
Multiples de 10 + 5 mm (minimum 25 mm)

TAPIS AVEC DES TASSEAUX EN ZIG-ZAG

| MLLLUa)
0 0
o I L]
oy iy U U]

R R AN R RN AN R VRN R NANARR AR NRVARRRRR ARy

UrvuvruvvvyuuvvyrUuvvyUyuvuyyyyur

TAPIS AVEC DES COUPES LONGITUDINALES

C.L. C.L.

Coupe longitudinale tasseau = Multiples de 10 mm
(minimum 30 mm)

TAPIS AVEC TASSEAUX ET RIVES LATERALES

Indent Indent

10 A A 10

Indent = Multiples de 10 mm (minimum 30 mm). A = 10 mm
Multiples de 10 + 5 mm (minimum 25 mm). A = 5 mm

TAPIS AVEC DES TASSEAUX, SANS RETRAIT
LATERAL

S ]

yuuvvvuvvuvuvvuvuvuvuvuuur

// Fiches techniques

PEIGNES DE TRANSFERT

|

Série A24

30

148
75
[—]

180 55
Matériaux/ N° de N° de
couleurs dents percements
Nylon / Noir
. ) 15 3
Acétal / Gris

Les peignes de transfert ont été dessinés pour étre utilisés
avec la surface Raised Rib dans des applications de jonction
de lignes ou il est nécessaire de réaliser le transfert du produit.

lls sont fabriqués en nylon et acétal avec 13 dents qui se
cachent entre les nervures surélevées du tapis permettant le
mouvement continu du produit au fur et a mesure que le tapis
est engrené, en évitant I'utilisation des plaques de transfert qui
donnent des problémes de chutes du produit.

Les peignes de transferts ont deux logements de rétention
qui permettent des petits déplacements pour un meilleur
ajustement avec le tapis. Ces logements sont disposés de fagon
a réduire au minimum les vibrations produites par I'enroulement
du tapis sur les pignons.

lls s'installent facilement sur la structure du convoyeur avec une
vis dans chaque logement.

INSTALLATION

<~ M6 x 19 mm
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Série E30

Avec un pas intermédiaire de 30 mm, il est particulierement adapté au
transport et au levage de produits de petite et moyenne taille, ce qui en fait
I'un des tapis les plus polyvalents du marché.

La traction est assurée par la partie centrale des modules, ce qui permet de

I'utiliser comme tapis bidirectionnel.

Son extraordinaire flexibilité combinée a une grande résistance lui permet

d‘atteindre des longueurs de convoyage importantes.

Surface du
tapis

Flat Top

Perforated
Flat Top

Flush Grid

Open Grid

Raised Rib

Matériaux
du tapis

PP-Polypropyléne|

PE-Polyéthylene

POM -Acétal

PP-Polypropyléne|

PE-Polyéthylene

POM -Acétal

PP-Polypropyléne|

PE-Polyéthylene

POM -Acétal

PE-Polyéthylene

PE-Polyéthylene

POM -Acétal

PP-Polypropyléne

POM -Acétal

Matériaux
des axes
rétention

PP-Polypropyléne
PE-Polyéthylene
PP-Polypropylene

PE-Polyéthylene

PP-Polypropyléne
PE-Polyéthylene
PP-Polypropylene

PE-Polyéthyléne

PP-Polypropyléne
PE-Polyéthylene
PP-Polypropylene

PE-Polyéthylene

PP-Polypropyléne
PE-Polyéthylene
PP-Polypropyléne

PE-Polyéthylene

PP-Polypropyléne
PP-Polypropyléne
PE-Polyéthylene

'B=Blanc G = Gris N = Naturel A =Bleu O = Noir
"Consulter le tableau en couleur : Page 176

<3 Caractéristiques spécifiques

Résistance
du tapis
(kg/m)
1100
600
2250
1920

1000
600
2250
1920

1100
600
2250
1920

1100
600
2250
1920

1100
2250
1920

Poids
du tapis
(kg/m2)

5,31
562
7,93
7,96

5,01
520
7,33
7,36

3,71
4,00
5,60
563

3,93
4,24
5,88
591

544
8,30
8,33

Fiches techniques //

P\ pas
“°/ tapis 30 mm
& {.:F:?Seur Multiples de 10 mm
A E)i(e;métre 46 mm
Systéme
ﬁ de traction Central
% @ min rouleau 415
D! rotation directe
() @ min rouleau
% rotation inverse 100 mm
Plage de Couleurs Surface  [Epaisseur Systéme
températures| standard’ ouverte + | du tapis de
(°C) dimensions rétention
des ouvertures
+1a+104 B-G-A
-50 a +65 N-A
0% 10 mm | Plaquette
+1a+90 A
-40 a +65 A
+1a+104 B-A
-50 a +65 17% |
[Bx2]- 10 mm | Plaguette
+1a+90 [5 X 2] mm
-40 a +65
+1a+104 B-G-A
-50 a +65 N-A 41%
Maximum 9mm | Plaquette
+1a+90 A [8x 7,7 mm
-40 a +65 A
+1a+104 B-A
-50 a +65 N 41%
Maximum 9 mm | Plaquette
+1a+90 ! [8x7,7] mm
-40 a +65 *!
+1a+104 G 41%
+1a+90 A Maximum 15 mm | Plaguette
40t0+65 | A | 1Bx77Imm

// Fiches techniques
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Flat Top

Compte tenu de sa
configuration en surface
pleine, ce tapis transporteur
est approprié pour les
applications ne nécessitant
pas de drainage a travers le
tapis et/ou lorsque le produit
a transporter est petit. Surface
complétement lisse pour
éviter les renversements de
produit et par conséquent le
blocage de la ligne.

Perforated Flat Top

Surface ajourée a 17 %,
completement lisse et

dotée de petits trous droits

en forme de grille sans
obstacles structurels. Ce tapis
transporteur est approprié
pour des applications
nécessitant un drainage a
travers le tapis et lorsque le
produit a transporter est petit.

Flush Grid

Configuration en forme de
grille avec une zone ajourée

a 417 % et une surface
complétement lisse. Ce tapis
transporteur est idéal pour les
applications nécessitant un
drainage a travers le tapis, ce
qui évite toute accumulation
de particules sur sa surface.

Open Grid

Il'est utilisé pour les produits
en vrac sur des plans inclinés
chaque fois que I'utilisation
de tasseaux conventionnels
n'est pas possible. Ses mini-
tasseaux réduisent la surface
de contact entre le produit et
le tapis, diminuant 'adhérence
dans des processus tels que
le givrage du poisson et le
transport de poisson congelé.

Raised Rib

Sa configuration a nervures
surélevées, permet de réaliser
des transferts de produit a l'aide
de peignes de transfert.

Le renforcement central de
leurs nervures augmente leur
durabilité et réduit également
leur distance, permettant ainsi
I'entrée latérale de boites de
conserve, bocaux en verre ou de
récipients en général, en évitant

|

Série E30

Surface Indent Espacement| Matériaux Plage de Niveau de Couleur Largeur | Matériau |Diamétre| Pas de leur renversement et en réduisant

de des dutapis |température| dureté et du dela dela dela | roulettes le renversement de la ligne, ainsi

contact rangées en couleur du | tapis |roulette | roulette | roulette que l'endommagement de la

caoutchouc caoutchouc surface du tapis et des pignons,

et les arréts continus dans le

Raised Rib 599, processus des lignes.
b

Fwm
~o‘
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Série E30

Avec un pas intermédiaire de 30 mm, il est particulierement adapté au Ph Pas Trian Friction
transport et au levage de produits de petite et moyenne taille, ce qui en fait tapis 30 mm ©__ (9 Congu avec des modules fabriqués
I'un des tapis les plus polyvalents du marché. en caoutchouc qui sont insérés
entre eux, afin dobtenir de bonnes
. , ‘ . e 'V Multiples de 10 mm téristiques de friction. S
La traction est assurée par la partie centrale des modules, ce qui permet de A~ tapis | caracteristiques ae friction. S5es
P S . élévations triangulaires disposées
I'utiliser comme tapis bidirectionnel. Diamat transversalement permettent une
iametre
L s NN , ) 4,6 mm adhérence maximale et un nettoyage
Son extraordinaire flexibilité combinée a une grande résistance lui permet ¢ axe o
d'atteindre des longueurs de convoyage importantes. Svste Spécialement congu pour le transport
ystéme | .
ﬁ de traction Centra ascendant ou descendant de boites et
de récipients.
@ min rouleau
@ rotation directe 45mm
() @ min rouleau
@ rotation inverse 100 mm — Flat Friction
Congu avec des modules fabriqués
- B en caoutchouc qui sont insérés
| = g entre eux, afin dobtenir de bonnes
Surface Matériaux Matériaux Résistance | Poids du Plage de | Couleurs Surface  [Epaisseur| Systéme = 5  caractéristiques de friction. Des
du tapis du tapis des axes du tapis tapis  |températures|standard’| ouverte+ | dutapis de E =) elévations plates aux coins arrondis
rétention (kg/m) (kg/m2) (°C) dimensions rétention d B permettent une adhérence maximale
des ouvertures o g oiemement dfs f’OdU‘Tsl;
. . - pécialement congu pour le transpori
. . PP-Polypropylene | PP-Polypropylene * * +1a+104 B-G o - - ascendant ou descendant de boites et
Trian Friction 0% 15 | Plaquette = de récipients
PE-Polyéthylene | PE-Polyéthylene * * -50 a +65 N pients.
e PP-Polypropyléne | PP-Polypropyléne * w +1a+104 B-G
Flat Friction 0% 15 Plaguette _
PE-Polyéthyléne | PE-Polyéthyléne * * -50 a +65 N Arrow Friction
Congu avec des modules fabriqués
| en caoutchouc insérés entre eux, afin
e PP-Polypropyléne | PP-Polypropylene W & +1a+104 B-G E m} dobtenir de bonnes caractéristiques
Arrow Friction 0% 15 Plaquette m| de friction.
PE-Polyéthyléne | PE-Polyéthyléne * * -50 a +65 #1 5
yetny! yetny O H Ses élévations en forme de fleches
O g inversées s'imbriquent pour une
g - adhérence maximale sur les fortes
PP-Polypropyléne | PP-Polypropylene | g, fonction @ +1a+104 | B-G-A E = N inclinaisons.
s s de la % = )::I Spécialement congu pour le transport
o PE-Polyéthyléne | PE-Polyéthyléne erceurde -50 a +65 N-A 4 ] ascendant ou descendant de boites et
Sliding Rollers op-Polvoropyiene | lespacement . +1 3490 A * * Plaguette de récipients.
POM -Acétal yPropy des rouleaux. d
PE-Polyéthyléne Consulter. * -40 a +65 A
Sliding Rollers
PP-Polypropyléne | PP-Polypropyléne 1100 4,65 +1a+104 G o g
Wave Des roulettes insérées a la surface
Embedded o PE-Polyéthyléne 1030 4,98 -50 a +65 * 0% 10 mm | Plaquette du tapis tournent sur elles-mémes
PE-Polyéthyléne ; ; lorsque la charge s'accumule et
POM-Acétal 1160 5,23 -40 a +65 * évitent les écrasements et les usures
sur la base du produit.
'B=Blanc G = Gris N = Naturel A =Bleu O = Noir Ce tapis transporteur est congu
'Consulter le tableau en couleur : Page 176 principalement pour résoudre les
problemes de transport de boites et/
ou de récipients.
<3 Caractéristiques spécifiques
Surface Indent Espacement \atériaux Plage de Niveaude |CcouleurLargeur Matériau|Diamétre| Pas de
de des dutapis |température| duretéet dutapis dela | dela | dela | roulettes
contact rangees en couleur du roulette | roulette | roulette
caoutchouc caoutchouc Wave Embedded
Trian Friction A Sa surface est spécialement
Shore A35- Gris congue pour le transport de
) ) PP-Polypropyléne| +1a+104 | Shore A45 - noir* G produits trés malléables.
M.u|.t|p|es de10mm - Multiples de Sa surface FLAT TOP pleine a
i el S0y G Shore A60 - beige vagues intégrées permet au produit
b 1 ) d’y étre moulé et de mieux y
PE-Polyéthylene | -50a+65 | Shore A6O - beige adhérer sans rester collé, et facilite

Flat Friction

Shore A35 - Gris

le nettoyage.

Multiples de 10 mm| Multiples de |PP-Polypropylene|  +1a+104 | Shore A45 - noir*
Minimum de 30 mm 30 mm Shore A60 - beige

T ® W Z w
)
LB
TR
| ERCRERERCR:

PE-Polyéthylene | -50a+65 | Shore A60 - beige N
Arrow Friction i ; Shore A35 - Gris B
’\r\AA.uI.UpIes ie 13% mm| Multiples de PP-Polypropylene| +1a+104
inimum de S0mm— 30'mm Shore A45 - noir* B
Sliding Rollers 49mm | Acetal 15mm | Multiples de
' 30mm
68 *Non valable pour le contact

direct avec des aliments.
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Série E30

PIGNONS

Nous disposons de pignons pour utiliser avec des Mototambours
pour les appllications ou il est nécessaire un nettoyage spécial
ou pour des convoyeurs ou il est impossible de placer le moteur

a l'extérieur a cause de problemes d'espace ou de sécurité.

N° de (v} Alésage pour arbre carré | Largeur
dents R moyeu
@ Primitif ouce
mm P
6 60 25 - 24
9 87,70 25-40 1-15 24
11 106,50 40 1,5 40
14 134,82 40 1,5 40
16 153,50 40-60 1,5=28 40
18 172,76 40-60 15-25 40
20 191,50 40-60-90 1,5 40

*Consulter le service technique pour la disponibilité d’un pignon divisé ou d'un pignon mécanisé

CLIPS DE BLOCAGE

Fiches techniques //

il

)

Alésage Largeu‘
——t

moyeu

Fabriqués en polypropyléne, acétal et acier inoxydable

*Consultez la disponibilité d'autres matériaux

AVEC CLAVETTE SANS CLAVETTE

Les clips de blocage Eurobelt sont utilisés pour fixer I'engrenage
central sur les arbres menants et menés. lls sont placés
des deux cétés du pignon central et font partie du systeme
dautoguidage des tapis modulaires, empéchant le pignon de
glisser le long de I'arbre et évitant les déplacements latéraux
du tapis.

De plus, le tapis se dilate ou se contracte sous leffet de la
température.

Le reste des pignons coulisse librement le long de l'arbre, ce
qui leur permet de s'adapter aux variations et aux mouvements
latéraux du tapis. Cela garantit que la dent reste en permanence
bien positionnée.

CLIP DE BLOCAGE CLE

*Voir plus dans les accessoires courants

Alésage Vis
pour arbre
carré

25 Mb5x5
A/S./ 316 25 Mb5x5
Acier
inoxydable 40 M6x6

60 M6x6

90 M6éx6

CLIP DE BLOCAGE CLU

*Voir la compatibilité avec les diamétres dans les accessoires courants

| Acétal

Haute résistance
Température de fonctionnement :
+60 °C/-40°C

Pour arbre carré 40 mmou 1 1/2"

// Fiches techniques

DONNEES DE CONSTRUCTION

|

Série E30

Quantité minimale
de pignons par
arbre
Largeur nominale du tapis (mm)
40 100 1
110 300 3
310 500 5
510 700 7
710 900 9
910 1100 11
1110 1300 18
1310 1500 15
1510 1700 17
1710 1900 19
1910 2100 21
2110 2300 23
2310 2500 25
2510 2700 27
2710 2900 29
2910 3100 31
3110 3300 33
3310 3500 35
3510 3700 37

TABLEAU DE PIGNONS ET GLISSIERES

Pour calculer la quantité minimale nécessaire de pignons, tant
sur I'arbre d’entrainement que sur celui de renvoi, on doit utiliser
la formule suivante:

Largeur du tapis (mm)
Quantité minimale =

100 mm

Le nombre de pignons doit étre toujours impair.

Pour calculer le nombre de supports il faut tenir compte du
poids du produit a transporter.

L'espacement des supports sur le brin porteur ne doit pas
exceder 150 mm, ni 300 mm sur le brin de retour.

Quantité minimale de glissiéres

Brin porteur

AN

10
12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36

Brin retour

O© 00 N o o A W NN

N 2 =2 a4
- O W ~N o g »H» w N =
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Serie E30
CONVOYEUR ELEVATEUR A TASSEAUX
8 -«
0 i o A
il pheplplemeplpleseyipleeplpieepiy '—r:’\‘ A
‘:_\e;:n:_—;‘}’%j
200 +500
R min. 150
Largeur du tapis
Glissieres
A C max —_t ==
Rouleau ‘ _;]
200+ 500 R min. 150 @ min. 75 ; Largeur du tapis )
Glissieres
[ 11
C max
' g — —
Appui si largeur du tapis = 600 /
CONVOYEUR HORIZONTAL
B B
/oy \
1 B R
. . | g
' A G — —

1000+1200

@min. 75

150

[A] Distance entre la surface de glissement du tapis et le centre
de l'axe.

[B] Distance entre la verticale de I'axe et le début de la surface
de glissement.

[C] Distance entre la surface de glissement du tapis et I'appui
du retour.

[D] Si on utilise des pignons dans I'axe d'inflexion ne pas fixer le
pignon central.

[R] Ce rayon devra étre aussi grand que permis par I'application
afin de réduire l'usure au minimum (min.150). Consultez ce
rayon pour les tapis a rives latérales.

Pour la construction de convoyeurs, il faut respecter les distances
qui apparaissent dans le tableau, en fonction de la Série du tapis,

et des dimensions des pignons..

N° de
dents (2)

6

9
11
14
16

18
20

2 A
Primitif
60 25
87,70 37
106,50 48
134,82 62
153,50 73
172,76 81
191,50 91

B c
max. max.
30 65
40 92
50 110
53 135
65 155
70 175
75 195

|

// Fiches techniques
Série E30
TASSEAUX
Accessories Hauteur (h) Matériaux
TasEERL 25 Polypropylene Les tasseaux sont des accessoires en plastique places
droit lisse+ 50 Polyéthyléne transversalement sur la bande. lls sont utilisés pour pousser
anti-adhérent 75 Acétal le produit vers le haut, vers le bas ou pour lI'accompagner,
'empéchant ainsi de glisser sur le tapis.
Tasseau 25 Polypropylene P g P
anti-adhérent 50 Polyéthylene Leurs faces antiadhésives ont des bords qui dépassent de la
. surface, ce qui empéche le produit de coller au tapis.
Tasseau 45 Polypropylene _ ‘ o
courbe 70 Polyéthyléne Possibilité d'abaisser la hauteur standard pour des applications
Acétal 4oi
spéciales.
TASSEAU DROIT TASSEAU
LISSE + ANTI-ADHERENT COURBE
<
“ @9 9 9 9 I o
U 30
Des tasseaux courbes sont disponibles pour les
applications ou il est nécessaire d'utiliser la capacité
maximale du tasseau sur des pentes raides.

Les rives latérales sont des accessoires
en plastiqgue qui agissent comme des
cOtés du tapis tout en accompagnant
le mouvement. Elles sont insérées dans
la structure du tapis pour contenir le
produit, éviter les déversements latéraux
et prévenir les frictions avec la structure
méme du convoyeur.

Sens
de marche
— -

Possibilité d'abaisser la hauteur standard
pour des applications spéciales.

Hauteur (h) Matériaux
50 Polypropylene
75 Polyéthylene
Acétal

73~‘
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Série E30

TASSEAU SPECIFIQUE RAISED RIB

16,5 ‘

En utilisant ce systeme, le tapis passe a travers le peigne et le
produit est décollé de bas en haut sans pressions ou dommages.

Cette combinaison unique de tapis Raised Rib et tasseau rainuré
nous permet d'élever et transférer du produit en vrac ou emballé
sans chutes ou pertes.

Possibilité de réduire la hauteur standard pour des applications
spéciales.

15
o
O

Accessories| Hauteur (h) Matériaux

Tasseau 50 Acétal
rainuré TPC

PEIGNES DE TRANSFERT SPECIFIQUE

210 Matériaux/ | N° de dents | Dimensions
couleur
95 -
o Acétal /Jaune 15 210 x 148
P ok TTT
30 |20

=]
148

PROCESO

PRODUIT TASSEAU

// Fiches techniques

|

Série E30

DONNEES TECHNIQUES: TASSEAUX ET RIVES LATERALES

TAPIS AVEC TASSEAUX

Indent Indent

=

Indent = Multiples de 70 mm (minimum 30 mm)
Espacement entre tasseaux = Multiples de 60 mm

TAPIS AVEC RIVES LATERALES

Indent Indent

-—

—

-
%
T

Indent = Multiples de 10 mm (minimum 20 mm)
Multiples de 10 + 5 mm (minimum 25 mm)

TAPIS AVEC DES TASSEAUX EN ZIG-ZAG

niatlntaintakete o ol of ol W 1
mﬂ_ﬂ_ﬂmm

TAPIS AVEC DES COUPES LONGITUDINALES

C.L. C.L

Coupe longitudinale tasseau = Multiples de 10 mm
(minimum 30 mm)

TAPIS AVEC TASSEAUX ET RIVES LATERALES

Indent Indent

10 A A 10

Indent = Multiples de 10 mm (minimum 20 mm). A = 10 mm

Multiples de 10 + 5 mm (minimum 25 mm). A = 5 mm

TAPIS AVEC DES TASSEAUX, SANS RETRAIT
LATERAL

fidddidd
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Série E30

PEIGNES DE TRANSFERT

Fiches techniques //

30

148
75
—]

96
180 5,50
Matériaux/ N° de N° de
couleurs dents percements
Nylon / Noir
15 3
Acétal /Gris

Les peignes de transfert ont été dessinés pour étre utilisés
avec la surface Raised Rib dans des applications de jonction
de lignes ou il est nécessaire de réaliser le transfert du produit.

lls sont fabriqués en nylon et acétal avec 15 dents qui se
cachent entre les nervures surélevées du tapis permettant le
mouvement continu du produit au fur et a mesure que le tapis
est engrené, en évitant I'utilisation des plaques de transfert qui
donnent des problemes de chutes du produit.

Les peignes de transferts ont trois logements de rétention
qui permettent des petits déplacements pour un meilleur
ajustement avec le tapis. Ces logements sont disposés de fagon
a réduire au minimum les vibrations produites par I'enroulement
du tapis sur les pignons.

IIs s'installent facilement sur la structure du convoyeur avec une
vis dans chaque logement.

INSTALLATION

M6 x 19 mm

&0

// Fiches techniques '

Série E30

Série E30 Flush Grid Série E30 Sliding Rollers
Secteur poisson Secteur emballage

Série E30 Flat Top Série E30 Flush Grid
Secteur mise en conserve Secteur légumes

Série E30 Raised Rib
Secteur emballage Secteur snack

Série E30 Flush Grid Série E30 Flush Grid
Secteur pétisserie Secteur volaille
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Serie E31
L'utilisation du Flat Top pour transfert latéral de la série 31 permet d'effectuer Ph pas
des transferts latéraux dynamiques a 90° sans utiliser de peignes de tapis 30 mm
transfert.
. Largeur
Une de ses extrémités est biseautée pour rapprocher les tapis qui A tapis 1524 mm
interviennent dans le transfert et ses pattes inférieures maintiennent aligné R
le tapis. A E)l(aemetre AB
Ce tapis a été dessiné pour les applications ou il est nécessaire d'éviter Svstéme
la rétention de récipients sur la zone de transfert et obtenir un plus grand ﬁ dZtraction Central
rendement dans le mouvement des produits.
@ min rouleau
@ rotation directe 45mm
() @ min rouleau
% rotation inverse 100 mm
Surface du Matériaux Matériaux | Résistance du |Poids métre| Plagede | Couleurs| Surface |Epaisseur| Systéme
tapis du tapis des axes tapis (kg) | linéaire (kg) |températures| standard'| ouverte+ | dy tapis de
rétention (°c) dg;rgﬁcz:gl?rses rétention
Fwm
XY B 7 .
** Lateral Transfer | POM Acétal Nylon 360 1,06 40 a +90 A 0% 10mm | Plaquette
FlatTop | pop -Acetal PBT 380 107 | -40a+90 A
"Consulter le tableau en couleur : Page 176
Série E32
LLe modele Flat Top a un pas de 30 mm et une géomeétrie monobloc avec des B\ pas
largeurs de 82,5-114,3-152,4-190,5 mm. tapis 30 mm -
Les tapis a module unique EUROBELT E32 sont plus silencieux et ont des Diamétre
colts d'entretien inférieurs a ceux des chaines a charnieres typiques. De ¢ axe 4.6 mm
plus, comme ils ne nécessitent aucun lubrifiant pour leur fonctionnement ‘
N tabilité est ' Systéme
normal, leur rentabilité est assurée. ﬁ de traction Central
Idéal en lignes paralléles a différentes vitesses pour une évacuation rapide @ min rouleau
du produit des poumons d'accumulation. @) rotation directe | 42 Mm =
De plus, grace aux matériaux spéciaux utilisés, ils peuvent étre utilisés sur @ @ min rouleau
des convoyeurs a grande vitesse et avec accumulation. @ rotation inverse | 00 MM

Surface du |Matériaux du| Matériaux | Résistance Poids Plage de |Couleurs |Largeur Surface  |[EpaisseurSystéme de
tapis tapis des axes |dutapis (kg)] meétre | tempéra- |standard’| tapis ouverte + | dutapis | rétention
rétention linéaire |tures (°C) dimensions
(kg) des ouvertures
o 180 0,68 82,5
250 0,95 1143
POM -Acetal |  Nylon -40 a +90 A 0% 10 mm | Plaguette
340 1,26 152,4
420 1,58 190,5
Flat Top
180 0,70 82,5
250 097 114,3
POM -Acetal PBT -40 a +90 A 0% 10 mm | Plaquette
340 1,29 1524
420 1,61 190,5

B =Blanc G = Gris N = Naturel A =Bleu O = Noir
Consulter le tableau en couleur : Page 176
<3 Caractéristiques spécifiques
Pattes inférieures
SERIES E31

Im SERIES E32 8 mm

// Fiches techniques

=

Lateral Transfer Flat Top
Série E31

Avec une configuration
totalement pleine et plane, ils

se placent sur des convoyeurs
intermédiaires pour effectuer des
transferts dynamiques trés doux
a 90°. Possibilité d'utilisation a
grande vitesse.

Flat Top Série E32

Sa disponibilité en quatre
mesures assure une
compatibilité totale avec les
convoyeurs table-top

du marché. De plus, grace a
sa surface totalement plane, il
est idéal pour les applications
nécessitant une grande
stabilité a vitesse élevée, mais
pas de drainage.

Ses guides inférieurs
permettent un alignement
parfait.

Surface intérieure

RS

Surface intérieure

Série E31
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Série E31

PIGNONS

Nousdisposons de pignons pour utiliser avec des Mototambours
pour les appllications ou il est nécessaire un nettoyage spécial
ou pour des convoyeurs ou il est impossible de placer le moteur

Fiches techniques //

// Fiches techniques

TRANSFERTS PAR TAPIS

|

Série E31

a l'extérieur a cause de problemes d’espace ou de sécurité.

N° de o Alésage pour arbre carré | Largeur
d‘;;)‘s Primitif moves
mm pouce
e 87,70 25-40 1=15 24
11 106,50 40 1,5 40
14 134,82 40 1,5 40
16 153,50 40-60 1,5-2,5 40
18 172,76 40-60 19=25 40
20 191,50 40-60-90 1,5 40

e e

Alésage

Fabriqués en polypropyléne, acétal et acier inoxydable

Largeur

moyeu

*Consultez la disponibilité d'autres matériaux

*Consulter le service technique pour la disponibilité d’un pignon divisé ou d'un pignon mécanisé

CLIPS DE BLOCAGE

AVEC CLAVETTE  SANS CLAVETTE

Les clips de blocage Eurobelt sont utilisés pour fixer I'engrenage
central sur les arbres menants et menés. lls sont placés
des deux cétés du pignon central et font partie du systeme
d’autoguidage des tapis modulaires, empéchant le pignon de
glisser le long de l'arbre et évitant les déplacements latéraux
du tapis.

De plus, le tapis se dilate ou se contracte sous leffet de la
température.

Le reste des pignons coulisse librement le long de l'arbre, ce
qui leur permet de s'adapter aux variations et aux mouvements
latéraux du tapis. Cela garantit que la dent reste en permanence
bien positionnée.

CLIP DE BLOCAGE CLE
*Voir plus dans les accessoires courants
Alésage Vis
pour arbre
carré
25 M5x5
AlSI 376
Acier 25 M5x5
inoxydable 40 M6x6
60 M6x6
90 M6x6

CLIP DE BLOCAGE CLU

*Voir la compatibilité avec les diamétres dans les accessoires courants

Acétal

Haute résistance
Température de fonctionnement :
+60 °C/-40 °C

Pour arbre carré 40 mmou 1 1/2"

L'utilisation du Flat Top pour transfert latéral de la série 31
permet d'effectuer des transferts latéraux dynamiques doux.

Grace a l'une de ses extrémités biseautées, il est possible de
se rapprocher du convoyeur précédent. Disposée avec des
goupilles inférieures pour son alignement parfait, cette bande
nous permet de nous rapprocher le plus possible du convoyeur,
car elle parvient a absorber et a dessiner la circonférence
générée par celui-ci lorsqu'il tourne dans l'engrenage de
livraison.

Ce tapis a été dessiné pour les applications ou il est nécessaire
d'éviter la rétention de récipients sur la zone de transfert et
obtenir un plus grand rendement dans le mouvement des
produits.

CARACTERISTIQUES DE DESSIN

157.4

A4r 744
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Série E32

PIGNONS
CLIP DE BLOCAGE CLE
[ H *Voir plus dans les accessoires courants
Nous disposons de pignons pour utiliser avec des Mototambours || ||
pour les appllications ou il est nécessaire un nettoyage spécial ] ]
ou pour des convoyeurs ou il est impossible de placer le moteur N H Alésage Vis
a l'extérieur a cause de problemes d'espace ou de sécurité. \_JL pour arbre
carré
25 M5x5
N° de (7} Alésage pour arbre carré | Largeur a=r=a
d?Q;s Primitif move AlSI 316 25 M5x5
mm pouce Alésage Largeur ,_ﬁ\cier 40 M6X6
moyeu inoxydable
60 M6éx6
9 87,70 25-40 1-1.5 24 Fabriqués en polypropyléne, acétal et acier inoxydable 90 M6x6
11 106,50 40 1,5 40 *Consultez la disponibilité d’autres matériaux X
14 134,82 40 1,5 40
16 153,50 40 - 60 1,5-2,5 40
18 172,76 40-60 1,5=28 40
20 191,50 40-60-90 1,5 40
*Consulter le service technique pour la disponibilité d’un pignon divisé ou d'un pignon mécanisé
AVEC CLAVETTE ~ SANS CLAVETTE MONTAGE
114.3 152.4 190.5

CLIPS DE BLOCAGE

Les clips de blocage Eurobelt sont utilisés pour fixer l'engrenage  De plus, le tapis se dilate ou se contracte sous leffet de la
central sur les arbres menants et menés. lls sont placés température.

des deux cotés du pignon central et font partie du systeme
d'autoguidage des tapis modulaires, empéchant le pignon de
glisser le long de I'arbre et évitant les déplacements latéraux
du tapis.

= =
I

Le reste des pignons coulisse librement le long de l'arbre, ce
qui leur permet de s'adapter aux variations et aux mouvements
latéraux du tapis. Cela garantit que la dent reste en permanence
bien positionnée.

=
I

CLIP DE BLOCAGE CLU

*Voir la compatibilité avec les diamétres dans les accessoires courants

Acétal

Haute résistance
Température de fonctionnement :
+60°C/-40°C

Pour arbre carré 40 mmou 1 1/2"
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// Fiches techniques

Flat Top

Compte tenu de sa configuration en

Série E40

L'un des tapis les plus résistants du marché grace a sa conception spéciale Ph Pas surface pleine, ce tapis transporteur
et & sa grande robustesse. tapis 40 mm est approprié pour les applications ne
nécessitant pas de drainage a travers
Son pas de 40 mm minimise I'effet polygonal typique des tapis a grand pas, Largeur o le tapis et/ou /orsqueE/epr_odUIga
. - . — s ultiples de mm transporter est petit. En raison de
ce qui facilite le transfert des produits. A tapis sa grande résistance mécanique,
. S N , - - N il est idéal pour les applications de
Sa struc_ture solide, associée a un systeme d'entrainement ce_ntral, Jui p§rmet g Diamétre 6 mm transport sur de longues distances
de travailler avec des charges tres lourdes et dans des conditions extrémes. axe ou de charges trés lourdes.
Systéme
ﬁ de traction Central
o) @minrouleau oo Flush Grid
4 rotation directe Il posséde une configuration en
forme de grille avec une zone
() @ min rouleau 150lmm ajourée a 14 % et une surface
% rotation inverse completement lisse. Grace a
I'étude spécifique réalisée, il
s'agit de I'un des tapis les plus
- - - . . . solides du marché offrant une
Surface du Matériaux du Matériaux | Résistance | Poids du Plage de |Couleurs Surface Epaisseur| Systeme o .
A N A " b . excellente capacité de drainage.
tapis tapis des axes du tapis tapis températures|standard’| ouverte + dutapis | de
rétention (kg/m) (kg/m2) (°c) dimensions rétention
des ouvertures
PP-Polypropylene | PP-Polypropylene 3600 11,01 +1a+104 | B-G-A Non Sli
. R on Sl
PE-Polyéthylene PE-Polyéthyléne 2730 11,34 -50 a +65 N-A . ) P
Flat Top - 0% 16 mm | Plaquette Posséde une surface pleine dotée
I PP-Polypropylene 4910 16,42 +1a+90 A d'un relief spécialement congu
PE-Polyéthylene 4350 16,72 -40 a +65 A pour éviter les g/l‘ssemenﬁs. Sa
haute résistance a la traction et
a l'agression chimique des huiles
PP-Polypropyléne | PP-Polypropyléne 3600 11,06 +1a+104 | B-G-A et acides industriels le rend idéal
e s s 14% pour les lignes de montage dans le
Flush Grid PE-Polyéthylene PE-Polyéthylene 2700 11,25 -50 a +65 N Maxi 16 mm | Plaquette secteur automobile, et le transport
) PP-Polypropylene| 4800 16,05 +12+90 A XU de personnes, de meubles,
POM -Acétal o [8x 4,5]|mm d'appareils électriques, etc.
PE-Polyéthylene 4200 16,35 -40 a +65 A
PPE - Polypropylene
Electrically 3600 11,97 +1a+104 0
A Conductive* . ..
Non Slip ACE - Acétal PP-Polypropyléne 0% 16 mm | Plaquette Flat Friction
Electrically Consulter Consulter Consulter | Consulter Congu avec des modules fabriqués
Conductive* en caoutchouc qui sont insérés
*Non valable pour le contact direct avec des aliments. entre eux, afin prten/r de bqnﬁes
' caractéristiques de friction.
XY o PP-Polypropyléene | PP-Polypropyléne 3600 11,06 +1a+104 B-G Des élévations plates aux coins
Flat Friction o o 0% 16 mm | Plaguette arrondis permettent une adhérence
PE-Polyéthyléne PE-Polyéthyléne 2700 11,25 -50 a +65 N maximale des produits.
Spécialement congu pour le
transport ascendant ou descendant
“’,‘ PP-Polypropyléne | PP-Polypropyléne 3600 11,06 +1a+104 B-G de boites et de récipients.
Trian Friction s 0%
PE-Polyéthylene PE-Polyéthylene 2700 11,25 -50 a +65 N . Uemim Plaquette
Trian Friction
LY
R PP-Polypropylene | PP-Polypropylene| o . * +1a+104 | B-G-A Congu avec des modules fabriqués
» PE-Polyéthylene  |PE-Polyéthylene | lalargeur de * 50 a +65 N e gﬁf“;ggodfb%%’; st
Sliding Rollers lespacement * * Plaquette » e e
PP-Polypropyléne | des rouleaux. * +1a+90 A caractéristiques de friction. Ses
POM -Acétal syl Consulter. €lévations triangulaires disposées
PE-Polyéthylene * -40 a +65 A transversalement permettent une
adhérence maximale et un nettoyage
'B=Blanc G = Gris N = Naturel A=Bleu O = Noir facile.
"Consulter le tableau en couleur : Page 176 Spécialement congu pour le transport
ascendant ou descendant de boites
w3 Caractéristiques spécifiques . . - L et de récipients.
- q pecia Espacement| Matériaux Plage de Niveau de  [CouleurlLargeur|Matériau Diametre| Pas de
Surface Indent des dutapis |température|  dureté et dutapis dela | dela | dela | roulettes
de rangées en couleur du roulette| roulette | roulette .
contact caoutchouc caoutchouc Sliding Rollers
Flat Friction Shore A35 - Gris B Des roulettes insérées a la
) N ) face du tapis tournent sur
Multiples de 10 mm| nujtiples de  [PP-Polypropylenel +1a+104 | Shore A45 - Noir* G surrace
Minimum de 30 mm 40 mm Shore AGO - bel . elles memes lorsque la charge
ore eige s'accumule et évitent les
PE-Polyéthylene | -50a+65 | Shore A60-beige | N ecrasements et /ES usures sur la
. o - ase du produit.
Trian Friction Shore A35 - Gris B Ce tapis transporteur est congu
Multiples de 10 mm| Multiples de PP-Polypropylénel +1a+104 | Shore A45 - Noir G princ{pa/ementpour résoudreﬁ/es
Minimum de 30 mm 40 mm Shore A60 - beige B problemes de transport g/g bpltes
: et/ou de récipients.
PE-Polyéthyléne | -50a+65 | Shore A60 - beige N
idi Multiples de
Sliding rollers 10 mm| Acetal [25mm | M40
(A 84 *Non valable pour le contact direct

~ " avec des aliments.
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Série E40

PIGNONS

Nousdisposons de pignons pour utiliser avec des Mototambours
pour les applications ou il est nécessaire un nettoyage spécial
ou pour des convoyeurs ou il est impossible de placer le moteur
a l'extérieur a cause de probléemes d'espace ou de sécurité et
des pignons bi parties pour réduire le temps de maintenance
lors de remplacements..

N° de 7} Alésage pour arbre carré | Largeur
dents N moyeu
@) Primitif
mm pouce
8 104,5 40 1,5 40
10 129,4 40-60 1,5 40
13 167,1 40-60 1,5 40
16 205 40-60 1,5 40
20 2557 40-60-90 1,5 40

*Consulter le service technique pour la disponibilité d’un pignon divisé ou d'un pignon mécanisé

Fiches techniques //
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Alésage 40

Fabriqués en polypropyléne, acétal et acier inoxydable

*Consultez la disponibilité d'autres matériaux

AVEC CLAVETTE SANS CLAVETTE

ENGRANAJE DOBLE DIENTE
N° de (7} Alésage pour arbre carré | Largeur
dents N moyeu
) Primitif
mm pouce
13D 167,1 40-60 1,5-2,5 40

Se fabrica en polipropileno y acetal

*Consultez la disponibilité d’autres matériaux

CLIPS DE BLOCAGE

Les clips de blocage Eurobelt sont utilisés pour fixer 'engrenage
central sur les arbres menants et menés. lls sont placés
des deux cotés du pignon central et font partie du systeme
d'autoguidage des tapis modulaires, empéchant le pignon de
glisser le long de I'arbre et évitant les déplacements latéraux
du tapis.

De plus, le tapis se dilate ou se contracte sous leffet de la
température.

Le reste des pignons coulisse librement le long de l'arbre, ce
qui leur permet de s'adapter aux variations et aux mouvements
latéraux du tapis. Cela garantit que la dent reste en permanence
bien positionnée.

|

// Fiches techniques
Série E40
CLIP DE BLOCAGE CLE CLIP DE BLOCAGE CLU
*Voir plus dans les accessoires courants *Voir la compatibilité avec les diamétres dans les accessoires courants
Alésage Vis S
pour arbre [
carré I Aceta/ o
Haute resistance
40 M6x6
AlISI 376 Température de fonctionnement :
Acier 60 M6x6 +60°C /-40 °C
. Pour arbre carré 40 mmou 1 1/2"
/noxydab/e 90 M6x6

DONNEES DE CONSTRUCTION

Pour calculer la quantité minimale
nécessaire de pignons, tant sur l'arbre
d'entrainement que sur celui de renvoi, on
doit utiliser la formule suivante:

Largeur du tapis (mm)

Quantité minimale =
150 mm

Le nombre de pignons doit étre toujours
impair.

Pour calculer le nombre de supports il
faut tenir compte du poids du produit a
transporter.

L'espacement des supports sur le brin
porteur ne doit pas exceder 230 mm, ni
300 mm sur le brin de retour.

Quantité Quantité minimale de
minimale de glissiéres
pignons par

Largeur nominale du tapis (mm) arbre Brin Brin
porteur retour
60 150 1 2 2
160 450 3 2 2
460 750 5 8 2
760 1050 7 5 3
1060 1350 9 6 4
1360 1650 11 7 5
1660 1950 13 9 6
1960 2250 15 10 7
2260 2550 17 11
2560 2850 19 12 9
2860 3150 21 14 10
3160 3450 23 15 11
3460 3750 25 16 12
3760 4050 27 18 13
87

TABLEAU DE PIGNONS ET GLISSIERES
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Série E40

Fiches techniques //

CONVOYEUR ELEVATEUR A TASSEAUX

Rouleau

R min. 150 @ min. 75

200 + 500

C max

C max

200 + 500

R min. 150

Largeur du tapis

1

3 [—_———r]

1

Largeur du tapis

Glissieres

Glissieres

e

y | —

Appui si largeur du tapis = 600 /

CONVOYEUR HORIZONTAL

1000+1200

N

inm|

]

@min. 100 / 1

50

~_Cmax.

[A] Distance entre la surface de glissement du tapis et le centre
de l'axe.

[B] Distance entre la verticale de I'axe et le début de la surface
de glissement.

[C] Distance entre la surface de glissement du tapis et I'appui
du retour.

[D] Si on utilise des pignons dans I'axe d'inflexion ne pas fixer le
pignon central.

[R] Ce rayon devra étre aussi grand que permis par I'application
afin de réduire l'usure au minimum (min.150). Consultez ce
rayon pour les tapis a rives latérales.

Pour la construction de convoyeurs, il faut respecter les distances
qui apparaissent dans le tableau, en fonction de la Série du tapis,

et des dimensions des pignons.

N° de
dents (2)
8
10
13
13D
16
20

(0] A
Primitif
104,5 43
129,4 56
167,1 75
167,1 75
205,0 94
2557 120

max.

45
55
70
70

80
90

max.

105
130
165
165

205
255

// Fiches techniques

TASSEAUX

|

Série E40

Accessories Hauteur (h) Matériaux Les tasseaux sont des accessoires en plastique placés
transversalement sur la bande. Ils sont utilisés pour pousser
le produit vers le haut, vers le bas ou pour I'accompagner,

 Tasseau droit 2550 P%}(fér%%)l/éenle I'empéchant ainsi de glisser sur le tapis.
lisse + anti-adhérent dio= 10 Acétal Leurs faces antiadhésives ont des bords qui dépassent de la
surface, ce qui empéche le produit de coller au tapis.

. Polypropyléne L -
ass%au 45-70 Polyéthylene Possibilité d'abaisser la hauteur standard pour des applications
Sl 90 Acétal spéciales.

TASSEAU DROIT TASSEAU
LISSE + ANTI-ADHERENT COURBE

7

Des tasseaux courbes sont disponibles pour les
applications ou il est nécessaire d'utiliser la capacité
maximale du tasseau sur des pentes raides.

RIVES LATERALES

40

Les rives latérales sont des accessoires
en plastique qui agissent comme des
cOtés du tapis tout en accompagnant
le mouvement. Elles sont insérées dans
la structure du tapis pour contenir le
produit, éviter les déversements latéraux
et prévenir les frictions avec la structure
méme du convoyeur.

Sens
de marche
—

Possibilité d'abaisser la hauteur standard
pour des applications spéciales.

Hauteur (h) Matériaux
50 Polypropyléne
75 Polyéthylene
100 Acétal
F A
89 ~ ‘
Y 4
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Série E40

Fiches techniques //

DONNEES TECHNIQUES: TASSEAUX ET RIVES LATERALES

TAPIS AVEC TASSEAUX

Indent Indent

=

Indent = Multiples de 70 mm (minimum 30 mm)
Espacement entre tasseaux = Multiples de 80 mm

TAPIS AVEC RIVES LATERALES

Indent Indent

-~

10 10

10—

—

=

Indent = Multiples de 10 mm (minimum 30 mm)
Multiples de 10 + 5 mm (minimum 35 mm)

TAPIS AVEC DES TASSEAUX EN ZIG-ZAG

[ ML
oL [
TL UL UL UL 0
EnnnyRnnRhnnRhhhhhigh
I I
%

TAPIS AVEC DES COUPES LONGITUDI-
NALES

C.L C.L.

Coupe longitudinale tasseau = Multiples de 10 mm
(minimum 30 mm)

TAPIS AVEC TASSEAUX ET RIVES LATE-
RALES

Indent Indent

10 A A 10

Indent = Multiples de 70 mm (minimum 30 mm). A = 10 mm
Multiples de 70 + 5 mm (minimum 35 mm). A = 5mm

TAPIS AVEC DES TASSEAUX, SANS RE-
TRAIT LATERAL

LRy

// Fiches techniques '
Série E40

ROULEAUX DE FIXATION

lls s'utilisent pour tenir le tapis par rapport
VUES au convoyeur dans toutes les inflexions
et affaissements.

Dans les applications ou le tapis doit étre
immergé, les rouleaux placés au centre
du tapis évitent que celui-ci se courbe a
cause de la flottabilité.

lls vont rouler sur des guides fixés a
la structure du convoyeur sur toute la
longueur du trajet, et il est recommandé
de placer des glissieres pour éviter autant
que possible I'usure par roulement.

La distance entre lextrémité latérale
du tapis et le centre du rouleau (indent)
devra étre multiple de 5 mm.

Les rouleaux de fixation ne pourront pas

n A e 2 . .
~ étre utilisés avec les pignons suivants:
Q
N° de Alésage pour
dents arbre carré
19
8 40
48 10 60

CARACTERISTIQUES DE DESSIN

e_ Yo Yo )9
%

6,45

— Multiplos de 80 mm
t




' Fiches techniques // // Fiches techniques '

Série E41 Série E41

Sa structure de base est la méme que celle de la SERIE E40, mais des Ph Pas
nervures verticales ont été ajoutées sur toute sa surface, ou les dents des <7 tapis 40 mm Raised Rib
peignes de transfert sont cachées a l'entrée et a la sortie du convoyeur. § Sa configuration 4 nervures
N . . R —— Largeur i surélevées, permet de réaliser
Cette bande transporteuse, combinée & ces peignes, constitue un systéme A tapis Multiples de 10 mm g P produit 4 [aide
de transfert qui empéche le basculement des conteneurs. R de peignes de transfert.
7S Diametre 6 mm Le renforcement central de
axe leurs nervures augmente leur
Systz durabilité et réduit également
ysteme C leur distance, permettant

; entral P
ﬁ de traction ainsi l'entrée latérale de
& mi | boites de conserve, bocaux
min rouleau en verre ou de récipients
A mm
% rotation directe 55 en général, en évitant leur
: renversement et en réduisant le
() @ min rouleau 150 mm renversement de la ligne, ainsi
% rotation inverse que l'endommagement de la
surface du tapis et des pignons,
et les arréts continus dans le
processus des lignes.
Surface du Matériaux Matériaux |Résistance| Poids du Plage de |Couleurs| Surface Epaisseur| Systéme
tapis du tapis des axes du tapis tapis températuresistandard’ ouverte + du tapis de
rétention (kg/m) (kg/m2) ° dimensions rétention

des ouvertures

" PP-Polypropyléne | PP-Polypropyléene 3600 11,98 +1a+104 Gris 25%
Raised Rib Maximum 22 mm | Plaquette
PP-Vert PP-Polypropyléne 3690 11,98 +1a+104 Vert [10x7,5] mm

<3 Caractéristiques spécifiques

Surface de Indent Espacement Niveau de | Espacement | Largeur |Matériau de |Diamétre Pas de
contact desrangées en | duretédu | desrangées dela laroulette | dela roulettes
caoutchouc | caoutchouc en Trian roulette roulette

Raised Rib 31%
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Série E41

PIGNONS

Nousdisposons depignons pour utiliseravec des Mototambours
pour les applications ou il est nécessaire un nettoyage spécial
ou pour des convoyeurs ou il est impossible de placer le moteur
a l'extérieur a cause de problemes d'espace ou de sécurité et
des pignons bi parties pour réduire le temps de maintenance
lors de remplacements.

N° de (v} Alésage pour arbre carré | Largeur
dents R moyeu
@) Primitif
mm pouce
8 104,5 40 1,5 40
10 129,4 40-60 15 40
13 167,1 40-60 1,5 40
16 205 40-60 15 40
20 2557 40-60-90 1,5 40

*Consulter le service technique pour la disponibilité d’un pignon divisé ou d’'un pignon mécanisé

Fiches techniques //
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Alésage 40

Fabriqués en polypropyléne, acétal et acier inoxydable

*Consultez la disponibilité d’autres matériaux

AVEC CLAVETTE SANS CLAVETTE

ENGRANAJE DOBLE DIENTE
N° de (v} Alésage pour arbre carré | Largeur
dents R moyeu
@) Primitif
mm pouce
13D 167,1 40-60 1,572,3 40

Se fabrica en polipropileno y acetal

*Consultez la disponibilité d’autres matériaux

CLIPS DE BLOCAGE

Les clips de blocage Eurobelt sont utilisés pour fixer 'engrenage
central sur les arbres menants et menés. lls sont placés
des deux cotés du pignon central et font partie du systeme
d'autoguidage des tapis modulaires, empéchant le pignon de
glisser le long de I'arbre et évitant les déplacements latéraux
du tapis.

De plus, le tapis se dilate ou se contracte sous leffet de la
température.

Le reste des pignons coulisse librement le long de l'arbre, ce
qui leur permet de s'adapter aux variations et aux mouvements
latéraux du tapis. Cela garantit que la dent reste en permanence
bien positionnée.

|

// Fiches techniques
Série E41
CLIP DE BLOCAGE CLE CLIP DE BLOCAGE CLU
*Voir plus dans les accessoires courants *Voir la compatibilité avec les diamétres dans les accessoires courants
Alésage Vis
pour arbre [
carré Aceta/ o
Haute resistance
40 M6x6
AlISI 376 Température de fonctionnement :
Acier 60 M6x6 +60°C /-40 °C
. Pour arbre carré 40 mmou 1 1/2"
/noxydab/e 90 M6x6

DONNEES DE CONSTRUCTION

Pour calculer la quantité minimale
nécessaire de pignons, tant sur larbre
d'entrainement que sur celui de renvoi, on
doit utiliser la formule suivante:

Largeur du tapis (mm)
Quantité minimale =

150 mm

Le nombre de pignons doit étre toujours
impair.

Pour calculer le nombre de supports il
faut tenir compte du poids du produit a
transporter.

L'espacement des supports sur le brin
porteur ne doit pas exceder 230 mm, ni
300 mm sur le brin de retour.

TABLEAU DE PIGNONS ET GLISSIERES

Quantité Quantité minimale de
minimale de glissieres
pignons par

Largeur nominale du tapis (mm) arbre Brin Brin

porteur retour
60 150 1 2 2
160 450 3 2 2
460 750 5 8 2
760 1050 7 5 3
1060 1350 9 6 4
1360 1650 11 7 5
1660 1950 13 6
1960 2250 15 10 7
2260 2550 17 11 8
2560 2850 19 12 9
2860 3150 21 14 10
3160 3450 23 15 1
3460 3750 25 16 12
3760 4050 27 18 13
95 " :
Y 4
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Série E41

Fiches techniques //

CONVOYEUR ELEVATEUR A TASSEAUX

Rouleau

R min. 150 @ min. 75

200 + 500

200 + 500

R min. 150

Largeur du tapis

Glissieres

——,”

C max e ) —— I

y T ——

1

Largeur du tapis

Glissieres

i x

y | —

C max

Appui si largeur du tapis = 600 /

CONVOYEUR HORIZONTAL

1000+1200

N

@min. 100 / 150

T

C max.

4 f—————

[A] Distance entre la surface de glissement du tapis et le centre
de l'axe.

[B] Distance entre la verticale de I'axe et le début de la surface
de glissement.

[C] Distance entre la surface de glissement du tapis et I'appui
du retour.

[D] Si on utilise des pignons dans I'axe d'inflexion ne pas fixer le
pignon central.

[R] Ce rayon devra étre aussi grand que permis par I'application
afin de réduire l'usure au minimum (min.150). Consultez ce
rayon pour les tapis a rives latérales.

Pour la construction de convoyeurs, il faut respecter les distances
qui apparaissent dans le tableau, en fonction de la Série du tapis,
et des dimensions des pignons.

N° de 2 A B Cc

dents (2) Primitif max. max.
8 104,5 43 45 105

10 129,4 56 55 130

13 1671 75 70 165
13D 1671 75 70 165
16 205,0 94 80 205

20 2557 120 90 255

// Fiches techniques

ROULEAUX DE FIXATION

|

Série E41

VUES

2175

19

48

lls s'utilisent pour tenir le tapis par rapport
au convoyeur dans toutes les inflexions
et affaissements.

Dans les applications ou le tapis doit étre
immergé, les rouleaux placés au centre
du tapis évitent que celui-ci se courbe a
cause de la flottabilité.

lls vont rouler sur des guides fixés a
la structure du convoyeur sur toute la
longueur du trajet, et il est recommandé
de placer des glissieres pour éviter autant
que possible I'usure par roulement.

La distance entre lextrémité latérale
du tapis et le centre du rouleau (indent)
devra étre multiple de 5 mm.

Les rouleaux de fixation ne pourront pas
étre utilisés avec les pignons suivants:

N° de Alésage pour
dents arbre carré
8 40
10 60

CARACTERISTIQUES DE DESSIN

40

b Yo Yo Yo
4

Multiplos de 80

645

indent

B

6.45

23.2
—l

97~
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Série E41

PEIGNES DE TRANSFERT

Fiches techniques //

30

148

75
[
[—] [—]

180

5,50

Matériaux / N° de

couleurs dents
Nylon / Noir

, 15
Acétal / Gris

N° de
percements

Les peignes de transfert ont été dessinés pour étre utilisés
avec la surface Raised Rib dans des applications de jonction
de lignes ou il est nécessaire de réaliser le transfert du produit.

lls sont fabriqués en nylon et acétal avec 15 dents qui se
cachent entre les nervures surélevées du tapis permettant le
mouvement continu du produit au fur et a mesure que le tapis
est engrené, en évitant I'utilisation des plaques de transfert qui
donnent des probléemes de chutes du produit.

Les peignes de transferts ont trois logements de rétention
qui permettent des petits déplacements pour un meilleur
ajustement avec le tapis. Ces logements sont disposés de fagon
a réduire au minimum les vibrations produites par I'enroulement
du tapis sur les pignons.

IIs s'installent facilement sur la structure du convoyeur avec une
vis dans chaque logement.

MONTAGE

M6 x 19 mm

55

&0

// Fiches techniques

Série E41

Série E40 Flush Grid
Secteur automobile

\

Série E41 Raised Rib
Secteur boissons

Série E40 Non Slip
Secteur automobile

Série E40 Flush Grid
Secteur mise en conserve

Série E40 Flush Grid
Secteur automobile

Série E30 E40 Flush Grid
Secteur emballage

Série E40 Flush Grid
Secteur emballage

Série E41 Raised Rib
Secteur mise en conserve

99



' Fiches techniques // // Fiches techniques '
Série E50 Série E50

Flat To

_ o e op

Avec un pas de 50 mm, il est le plus polyvalent de toutes nos séries grace a Py p Sa surface pleine completement
N , . as 50 mm lisse et plane permet déviter

sa large gamme de modeles et d'accessoires. 257 tapis les renversements et
A e . . . . I'endommagement des produits,

Il peut étre utilisé pour de nombreuses applications : convoyeurs horizontaux, Largeur Multiples de 20 mm et par conséquent le blocage de
élévateurs, abaisseurs, presses, palettiseurs et dépalettiseurs, cuisiniéres, tapis P la ligne.

Il s'agit du tapis transporteur le
plus couramment utilisé dans

6 mm iy

axe les convoyeurs élévateurs pour

les produits en vrac et dans le

transport de produits délicats.

machines a glacer, congélateurs, etc. o
Diameétre

C'est la solution la plus pratique pour la plupart des transports qui ne
nécessitent pas dexigences treés particulieres. Les secteurs les plus

Y
&
ﬁ Systeme

demandeurs de cette série sont : I'ndustrie, le poisson, les conserveries et de traction Articulation
les fruits et légumes. @ mi |
min rouleau
@ rotation directe | /2 MM Perforated Flat Top

Il possede une surface
ajourée a 18 %,
completement lisse et
dotée de petits trous droits
en forme de grille sans
obstacles structurels, pour
faciliter le drainage de

() @ min rouleau
% rotation inverse 150 mm

Surface du Matériaux Matériaux Résistance Poidsdu Plagede Couleurs Surface  Epaisseur Systéme liquides
tapis du tapis des axes du tapis tapis températures standard’ ouverte+  du tapis de ‘
rétention (kg/m)  (kg/m2) (°c) dimensions rétention
des ouvertures .
Flush Grid
PP-Polypropyléne| PP-Polypropyléne| 1800 770 | +1a+104 | B-G-A /1possede une configuration e
Flat Top o - 0% |152mm| Plaquette fome degnleateo e zone
PE-Polyéthylene | PE-Polyéthylene 1100 8,04 -50 a +65 N-A complétement fisse.
Il est idéal pour les applications
dans lesquelles le produit
N N o transporté produit beaucoup de
Perforated Flat PP-Polypropylene| PP-Polypropyléne 1800 735 +1a+104 B-A 128 /°9 9 Pl t débris, car ils peuvent facilement
ToP | pE-polysthylene | PE-Polyéthylé 1100 767 | -50a+65 A ot ] | 152 mm| Plaguette gtre éliminés au moyen dun
olyetnylene olyethylene , a [6x1,8] mm nettoyage a l'air ou & l'eau sous
pression.
PP-Polypropylene | PP-Polypropylene 2400 7,30 +1a+104 | B-G-A X
Or'T*19) Open Grid
e g | TS |PEPaetiene | 1500 | 760 | S0asss | N- [ MBRESSSHED - H posséde une configuration
ush Gri > - forme de grille et une zone
PP-Pol | — en g
POM-Acétal olypropylene 3300 11,30 +1a+90 A [7 x 12,6] mm —Hb ajourée a 40 % et convient aux
PE-Polyéthyléne 1800 11,32 -40 a +65 A B app/;patlon; nécessitant un
Lgp drainage a travers le tapis.
[ =|s] Nous avons spécialement
LY i
R PP-Polypropylene| pp-Polypropyléne| 1800 660 | +1a+104 40% ) [ms|a congu ce S\Zi Z:ng%f:sr
Open Grid o Maximum 16 mm | Axe soude? gp transversales au milieu de
PE-Polyethylene | PE-Polyéthylene 1100 689 | -50a+65 A [6,7x10,3] mm 0 chaque pas pour que le produit
ne colle pas au tapis.
Ly [¢)
St PP-Polypropyléne | PP-Polypropyléne 1800 7,30 +1a+104 A 4.0/" 5
Open Grid High Maximum | 16 mm | Axe soudé? A
PE-Polyéthyléne | PE-Polyéthyléne 1100 7,50 -50 a +65 A [6,7x10,3] mm | Open Grid High
@119 En plus des avantages de la
Plaquette surface Open Grid, il offre la
. possibilité d'utiliser les reliefs
PP-Polypropylene | PP-Polypropyléne 1800 7,30 +1a+104 B transversaux de 5 mm de haut
Knurled ) 0% 152 mm comme mini-tasseaux pour
POM -Acétal PP-Polypropylene 2500 10,50 | -50a+65 *! élever le produit, ce qui le rend
particulierement adapté au
'B=Blanc G = Gris N = Naturel A=Bleu O = Noir secteur de la crevette.
2Couvercle de plaquette avec option de terminal Flush Grid
"Consulter le tableau en couleur : Page 176
, Caractéristiques spécifiques
3
Knurled
Surface de Indent Espacement |Niveau de| Hauteur |EspacementLargeur| Matériau | Diamétre Pas de Il posséde une surface
contact des rangées en |dureté du| des arétes |des rangées de la dela dela roulettes plane moletée congue
caoutchouc caoutchouc centrales | enTrian |roulette| roulette | roulette pour empécher le produit
transporté de coller au
) tapis. Sa surface moletée,
Open grid 40% 4 mm lui permet d'étre utilisé dans
Open Grid High 40% 9mm des convoyeurs légérement
inclinés, sans que le produit
ne glisse.
Fwm 101§
~" "
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Série E50

Avec un pas de 50 mm, il est le plus polyvalent de toutes nos séries grace a

sa large gamme de modeles et d'accessoires.

Il peut étre utilisé pour de nombreuses applications : convoyeurs horizontaux,
élévateurs, abaisseurs, presses, palettiseurs et dépalettiseurs, cuisiniéres,

machines a glacer, congélateurs, etc.

C'est la solution la plus pratique pour la plupart des transports qui ne
nécessitent pas dexigences tres particulieres. Les secteurs les plus
demandeurs de cette série sont : 'industrie, le poisson, les conserveries et

les fruits et légumes.

Surface du Matériaux Matériaux  |Résistance| Poids du
tapis du tapis des axes du tapis tapis
rétention (kg/m) | (kg/m2)
PP-Polypropylene| PP-Polypropylene 1800 7,70
Conic PE-Polyéthylene | PE-Polyéthylene 1100 8,04
POM -Acetal PP-Polypropyléne| 2500 10,80
PP-Polypropylene| PP-Polypropylene b
Trian friction o o Consulter
PE-Polyéthylene | PE-Polyéthylene *
PP-Polypropylene| PP-Polypropylene B3
Conic friction Consulter
PE-Polyéthylene | PE-Polyéthylene *
PP-Polypropylene| PP-Polypropylene &
Sliding Rollers Consulter
PE-Polyéthylene | PE-Polyéthylene *
'B =Blanc G = Gris N = Naturel A =Bleu O = Noir
"Consulter le tableau en couleur : Page 176
3 Caractéristiques spécifiques
Surface de Indent Espacement Niveau de
contact des rangées en dureté du
caoutchouc caoutchouc
Trian Friction Multioles de | Multioles de 50
ultiples de | Multiples de 50 mm
20mm  |Minimum de 100 mm Shore A60
Conic Friction Multivles de | Multioles de 50
ultiples de | Multiples de mm
20mm  |Minimum de 100 mm Shore A60
Sliding Rollers
102

Fiches techniques //

P\ Pas
79 tapis 50 mm
& {':F:%eur Multiples de 20 mm
Diametre
¢ axe 6 mm
o ﬁﬁtrg'él?on Articulation
% @ min rouleau 75 F
%! rotation directe
() @ min rouleau
% rotation inverse 150 mm
Plagede | Couleurs | Surface |Epaisseur; Systéme
températures standard’ | ouverte + | du tapis de
(°C) dimensions rétention
des
ouvertures
+1 a+104 B
-50 a +65 *! 0% 15,2 mm | Plaquette
+1a+90 *!
+1a+104 | B-G-A
& & Plaquette
-40 a +65 N-A
+1a+103 | B-G-A
& * Plaquette
-40 a +65 N-A
+1a+104 | B-G-A
* * Plaquette
-50 a +65 N-A
Hauteur  Espacement Matériau |Diameétre| Pasde
des arétes des rangées dela dela roulettes
centrales en Trian roulette roulette
10 mm Acetal | 25mm | Midlples de

// Fiches techniques

H X K
===

Conic

Il possede une surface
lisse dotée de petites
élévations pyramidales
qui augmentent le
coefficient de friction,
et évitent aux produits
glissants de changer de
position pendant le
transport.

Trian Friction

Congu avec des modules
fabriqués en caoutchouc qui sont
insérés entre eux, afin dobtenir
de bonnes caractéristiques

de friction. Ses élévations
triangulaires disposées
transversalement permettent
une adhérence maximale et un
nettoyage facile.

Spécialement congu pour

le transport ascendant ou
descendant de boites et de
récipients.

Conic Friction

Congu avec des modules
fabriqués en caoutchouc
insérés entre eux, afin
dobtenir

de bonnes caractéristiques
de friction. Ses élévations
en forme de pyramides
disposées transversalement
permettent une adhérence
maximale.

Sliding Rollers

Des roulettes insérées a la
surface du tapis tournent sur
elles-mémes lorsque la charge
saccumule et évitent les
écrasements et les usures sur
la base du produit.

Ce tapis transporteur est congu
principalement pour résoudre
les probléemes de transport de
boites et/ou de récipients.

Série E50
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PIGNONS

Nousdisposons de pignons pour utiliser avec des Mototambours
pour les appllications ou il est nécessaire un nettoyage spécial
ou pour des convoyeurs ou il est impossible de placer le moteur
a l'extérieur a cause de problemes d'espace ou de sécurité.

N° de ) Alésage pour arbre carré Largeur
dents s moyeu
Primitif
@
mm pouce
6 100 40 1,5 40
8 130,6 40 15 40
10 161,8 40-60 1,525 40
16 256,2 40-60 1,5-2,5 60

*Consulter le service technique pour la disponibilité d’un pignon divisé ou d'un pignon mécanisé

CLIPS DE BLOCAGE

Fiches techniques //

Sens

de marche
—
| ; E
Alésage Largeur

moyeu

Fabriqués en polypropyléne, acétal et acier inoxydable

*Consultez la disponibilité d'autres matériaux

AVEC CLAVETTE SANS CLAVETTE

Les clips de blocage Eurobelt sont utilisés pour fixer 'engrenage
central sur les arbres menants et menés. lls sont placés
des deux cotés du pignon central et font partie du systeme
d'autoguidage des tapis modulaires, empéchant le pignon de
glisser le long de I'arbre et évitant les déplacements latéraux
du tapis.

De plus, le tapis se dilate ou se contracte sous leffet de la
température.

Le reste des pignons coulisse librement le long de l'arbre, ce
qui leur permet de s'adapter aux variations et aux mouvements
latéraux du tapis. Cela garantit que la dent reste en permanence
bien positionnée.

CLIP DE BLOCAGE CLE

*Voir plus dans les accessoires courants

Alésage
pour arbre Vis
carré
AlSI 316 40 M6x6
Acier
inoxydable 60 Mox6

CLIP DE BLOCAGE CLU

*Voir la compatibilité avec les diamétres dans les accessoires courants

| Acétal

Haute résistance
Température de fonctionnement :
+60 °C /-40 °C

Pour arbre carré 40 mmou 1 1/2"

104
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DONNEES DE CONSTRUCTION
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Série E50

Pour calculer la quantité minimale
nécessaire de pignons, tant sur larbre
d’entrainement que sur celui de renvoi, on
doit utiliser la formule suivante:

Largeur du tapis (mm)

Quantité minimale =
140 mm

Le nombre de pignons doit étre toujours
impair.
Pour calculer le nombre de supports il

faut tenir compte du poids du produit a
transporter.

L'espacement des supports sur le
brin porteur ne doit pas exceder
230 mm, ni 300 mm sur le brin de retour.

Largeur nominale du tapis (mm)

40
160
440
720
1000
1280
1560
1840
2120
2400
2680
2960
3240
3520

m%li]r?ngtlgéde glissiéres
pignons par
arbre Brin Brin retour
porteur

140 ] 5 5
420 3 ) )
700 5 . )
980 7 . .
1260 9 A .
1540 11 . .
1820 13 . .
2100 15 10 .
2380 17 » .
2660 19 1 .
2240 21 14 10
3220 23 15 11
3500 25 8 ”
2780 27 18 13

TABLEAU DE PIGNONS ET GLISSIERES

Quantité minimale de

Sens
de marche

ARBRE D’ENTRAINE

INSTALLATION DE TAPIS ET DE PIGNONS

ARBRE D'ENTRAINEMENT

105
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Fiches techniques //

CONVOYEUR ELEVATEUR A TASSEAUX

Rouleau

R min. 150 @ min. 75

200 + 500

200 + 500

R min. 150

Largeur du tapis

Glissieres

11,/

C max == —— - — — —F=—31-

3 [—_———r]

1

Largeur du tapis

Glissieres

i x

y | —

C max

Appui si largeur du tapis = 600 /

CONVOYEUR HORIZONTAL

1000+1200

\\ — ——

@min. 100 / 150

T

C max.

4 f————

[A] Distance entre la surface de glissement du tapis et le centre
de l'axe.

[B] Distance entre la verticale de I'axe et le début de la surface
de glissement.

[C] Distance entre la surface de glissement du tapis et I'appui
du retour.

[D] Si on utilise des pignons dans I'axe d'inflexion ne pas fixer le
pignon central.

[R] Ce rayon devra étre aussi grand que permis par I'application
afin de réduire l'usure au minimum (min.150). Consultez ce
rayon pour les tapis a rives latérales.

Pour la construction de convoyeurs, il faut respecter les distances
qui apparaissent dans le tableau, en fonction de la Série du tapis,
et des dimensions des pignons.

N° de 2 A B Cc
dents (2) Primitif max. max.
6 100 42 55 105
8 130,65 58 60 135
10 161,80 72 76 165
16 256,29 120 80 260

|

// Fiches techniques
Serie ESO

TASSEAUX
Dans la construction délévateurs,
TASSEAU DROIT Eurobelt configure son tapis avec des

(LISSE + ANTI-ADHERENT)

O ‘ O

50

TASSEAU RENFORCE

Les poussoirs renforcés peuvent étre utilisés pour des applications qui
nécessitent de pousser ou de retenir des charges importantes.

75

50

TASSEAU DROIT LISSE

Eurobelt propose des tasseaux lisses des deux

cOtés pour les applications avec des produits
M délicats qui ne peuvent pas étre exposeés
au contact avec des bords susceptibles de
provoquer des marquages de toute nature.

50

tasseaux et/ou des rives latérales en
fonction de la taille et du poids du produit
atransporter, ainsi que de la hauteur et de
I'inclinaison du convoyeur.

Les tasseaux sont des accessoires en
plastique placés transversalement sur
la bande. lls sont utilisés pour pousser
le produit vers le haut, vers le bas
ou pour laccompagner, l'empéchant
ainsi de glisser sur le tapis. Leurs
faces antiadhésives ont des bords qui
dépassent de la surface, ce qui empéche
le produit de coller au tapis.

lls ont deux faces, lisse et antiadhérente,
qui peuvent étre utilisées dans les deux
sens en fonction des besoins. La face
antiadhésive a des bords qui dépassent
de la surface, empéchant le produit de
coller. Possibilité d'abaisser la hauteur
standard pour des applications spéciales.

Accessories | Hauteur (h) | Matériaux
Tasseau 25-50-75 X
anti-adhérent 150 yetny
Tasseau 75 Polypropyléne
renforcé Polyéthylene
25 R
Tasseau 50 Polypropylene
droit lisse 75 Polyéthylene
Tasseau 21%8227;5 Polypropyléene
anti-adhérent 150 Polyéthylene
Tasseu R
godet 95-120  |Polypropyléne
Tasseau 75 Ponpyopy[‘ene
courbe lisse Polyéthylene
anti-adhérent | | 127140 | Polyethylene
CoJrabSeSESSe +| 4570-90 |Polypropyléne
anti-adherént | 1197140 Polyéthylene
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Fiches techniques //

TASSEAU ANTI-ADHERENT

Des tasseaux anti-adhérents sont prévus des deux cotés, principalement
pour les applications avec des produits tres collants, généralement
transportés en vrac et couvrant tout I'espace entre les rangées de poussoirs
consécutives.

TASSEAU GODET

Eurobelt fournit des pousseurs a
godets qui retiennent le produit,
principalement en vrac, sur des pentes
raides en utilisant le maximum de leur
capacité.

e

50

TASSEAU COURBE

Des tasseaux courbes sont disponibles pour les applications ou il est
nécessaire d'utiliser la capacité maximale du tasseau sur des pentes raides.

50

RIVES LATERALES

Sens
de marche
——

50

4,5

Les rives latérales sont des accessoires
en plastiqgue qui agissent comme des
cotés du tapis tout en accompagnant
le mouvement. Elles sont insérées dans
la structure du tapis pour contenir le
produit, éviter les déversements latéraux
et prévenir les frictions avec la structure
méme du convoyeur.

Possibilité d'abaisser la hauteur standard
pour des applications spéciales.

Hauteur (h) Matériaux
?g Polypropylene
100 Polyéthylene

// Fiches techniques
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DONNEES TECHNIQUES: TASSEAUX ET RIVES LATERALES

TAPIS AVEC TASSEAUX

Indent Indent

B

Indent = Multiples de 20 mm (minimum 40 mm)
Espacement entre tasseaux = Multiples de 100 mm

TAPIS AVEC RIVES LATERALES

Indent Indent

-~

10 10

0

—]

—

Indent = Multiples de 20 + 5 mm

TAPIS AVEC DES TASSEAUX EN ZIG-ZAG

TAPIS AVEC DES COUPES LONGITUDI-
NALES

C.L. C.L

Coupe longitudinale tasseau = Multiples de 20 mm
(minimum 40 mm)

TAPIS AVEC TASSEAUX ET RIVES LATE-
RALES

Indent Indent

fe——]

10 A A 10

Indent = Multiples de 20 + 5 mm

TAPIS AVEC DES TASSEAUX, SANS RE-
TRAIT LATERAL
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Série E50 Série E50

ROULEAUX DE FIXATION

lIs s'utilisent pour tenir le tapis par rapport
au convoyeur dans toutes les inflexions
et affaissements.

VUES

Dans les applications ou le tapis doit étre
immergé, les rouleaux placés au centre
du tapis évitent que celui-ci se courbe a
cause de la flottabilité.

lls vont rouler sur des guides fixés a
la structure du convoyeur sur toute la
Iongueur du traJ.et'. e til est repqmmande Série E50 Flush Grid Série E50 Flat Top
de placer des glissieres pour éviter autant Secteur légumes Secteur boissons
que possible I'usure par roulement.

La distance entre lextrémité latérale
du tapis et le centre du rouleau (indent)
devra étre multiple de 10 mm.

Les rouleaux de fixation ne pourront pas
étre utilisés avec les pignons suivants:

@175

N° de Alésage pour
dents arbre carré
19 o
6 40 Série E50 Trian Friction Série E50 Sliding Rollers

Secteur poisson Secteur emballage

48

CARACTERISTIQUES DE DESSIN

Indent @U U@UU@UU@
Série E50 Flush Grid Série E50 Perforated

— Secteur bonbon Secteur bonbon

4
N
4
N

Multipos de T00mm

Série E50 Flush Grid + E30 Flat Top Série E50 Flush Grid
Secteur pétisserie Secteur poisson

110 111 ~
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La tapis modulaire en plastique la plus hygiénique et la plus résistante pour
I'industrie alimentaire. Congue avec des bords entierement arrondis, des
extrémités ouvertes et une plus grande ouverture dans lazone de la charniere,
elle est trés facile a nettoyer, méme lorsqu'elle est en fonctionnement. Sa
barre d’entrainement située au bas de la bande et la conception compacte
de ses engrenages lui conféerent une traction tres positive, ce qui permet de
maintenir une propreté extréme.

Fabriqué avec des matériaux tres résistants aux rayures et a la pénétration, il
offre une grande fiabilité dans les processus comportant des outils coupants
ou la possibilité d'impacts importants. Particulierement adapté a l'industrie
de la viande et de la volaille ou aux processus ou la propreté est un facteur

essentiel.
Surfacedu| Matériaux
tapis du tapis
PP-Polypropyléne|
PE-Polyéthylene
Flat Top
POM -Acétal
PP-Polypropyléne
Perforated PE-Polyéthyléene
Flat Top
POM -Acétal
PP-Polypropylene
PE-Polyéthylene
Flush Grid
POM -Acétal

Matériaux
des axes
rétention

PP-Polypropyléne
PE-Polyéthylene
PP-Polypropyléne

PE-Polyéthylene

PP-Polypropylene
PE-Polyéthylene
PP-Polypropylene

PE-Polyéthylene

PP-Polypropyléene
PE-Polyéthylene
POM -Acétal
PP-Polypropyléne

PE-Polyéthylene

'B=Blanc G = Gris N = Naturel A =Bleu O = Noir
"Consulter le tableau en couleur : Page 176

Résistance
du tapis
(kg/m)

1550
750
1650
990

1115
650
1590
990

1450
370
670

1600
800

Poids du
tapis
(kg/m2)

9,06
9,50
13,43
13,47

7,34
7,75
11,17
11,18

715
7,65
7,88
10,95
10,97

Plage de
températures
(°C)

+1a+104
-50 a +65
+1a+90
-40 a +65

+1a+104
-50 a +65
+1a+90
-40 a +65

+1a+104
-50 a +65
-40 a +65
+1a+90
-40 a +65

Fiches techniques //

% rotation inverse

B Pas
“0°/ tapis 50 mm
___ Largeur .
A tapis Multiples de 20 mm
Diamétre
¢ axe 55 mm
Systéme
ﬁ de traction Central
C @ min rouleau 75 mm
%! rotation directe
® \ gminrouleau | g5

Couleurs Surface
standard’ ouverte +
dimensions des
ouvertures
0%
B-A
B-A
n 20%
, [13x2]-11x2]
R -[7x2] mm
*'I
B-A
N
28%
N 11,6 x 10,4]
mm
B
B

Epaisseur| Systéme de
du tapis | rétention
16 mm Plaquette
16 mm Plaquette
16 mm Plaquette

// Fiches techniques

Flat Top

Grace a sa surface totalement
pleine et plane dans la zone de
transport, il est idéal pour les
applications ne nécessitant pas
de drainage sur le tapis.

Sa conception inférieure
totalement arrondie augmente
la facilité d'évacuation des
liquides et réduit ainsi les colts
en eau et en détergents, et aussi
les temps de lavage. Idéal pour
une utilisation dans tous les
processus nécessitant un grand
nettoyage.

Perforated Flat Top

Sa surface lisse perforée
permet a lair de circuler et
aux liquides de s'écouler.
Ce tapis est idéal pour les
procédés de production
alimentaire (ébullition,
égouttage, séchage) ainsi
que pour les procédés de
conservation (stérilisation,
réfrigération).

Flush Grid

Il possede une grande
surface ajourée a 28 % ce
qui le rend idéal pour les
processus qui nécessitent
une extréme propreté ainsi
qu'un bon drainage. Idéal

Série B50

pour l'industrie du poisson
et des fruits et légumes.

113 ~ ‘



~

Série B50

PIGNONS

Nous disposons de pignons pour utiliser avec des Mototambours
pour les appllications ou il est nécessaire un nettoyage spécial
ou pour des convoyeurs ou il est impossible de placer le moteur
a l'extérieur a cause de problemes d'espace ou de sécurité.

N° de 7} Alésage pour arbre carré | Largeur
dents Primitif moyeu
2
mm pouce
6 100 40 1,5 40
8 130,65 40 15 40
10 161,8 40-60 1,85=25 40
12 193,18 40-60 15-25 40
16 256,29 40-60-90 | 1,5-25-35 40

*Consulter le service technique pour la disponibilité d’un pignon divisé ou d'un pignon mécanisé

CLIPS DE BLOCAGE

Fiches techniques //

Sens
de marche
N —

Alésage 40

Fabriqués en polypropyléne, acétal et acier inoxydable

*Consultez la disponibilité d'autres matériaux

AVEC CLAVETTE SANS CLAVETTE

Les clips de blocage Eurobelt sont utilisés pour fixer 'engrenage
central sur les arbres menants et menés. lls sont placés
des deux cotés du pignon central et font partie du systeme
d'autoguidage des tapis modulaires, empéchant le pignon de
glisser le long de I'arbre et évitant les déplacements latéraux
du tapis.

De plus, le tapis se dilate ou se contracte sous leffet de la
température.

Le reste des pignons coulisse librement le long de l'arbre, ce
qui leur permet de s'adapter aux variations et aux mouvements
latéraux du tapis. Cela garantit que la dent reste en permanence
bien positionnée.

CLIP DE BLOCAGE CLE
*Voir plus dans les accessoires courants
Alésage Vis
pour arbre
carré
40 M6x6

AlSI 316

Acier 60 M6x6

/nOXyC/ab/e 90 M6X6

CLIP DE BLOCAGE CLU

*Voir la compatibilité avec les diamétres dans les accessoires courants

| Acétal

Haute résistance
Température de fonctionnement :
+60°C/-40°C

Pour arbre carré 40 mmou 1 1/2"

114
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DONNEES DE CONSTRUCTION
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Largeur nominale du tapis (mm)

40
160
Pour calculer la quantité minimale 440
nécessaire de pignons, tant sur larbre
d’entrainement que sur celui de renvoi, on 720
doit utiliser la formule suivante: 1000
1280
Largeur du tapis (mm)
Quantité minimale = 1560
140 mm
1840
Le nombre de pignons doit étre toujours 2120
impair. 2400
Pour calculer le nombre de supports il 2680
faut tenir compte du poids du produit a
transporter. 2960
L'espacement des supports sur le 3240
brin porteur ne doit pas exceder 3500
230 mm, ni 300 mm sur le brin de retour.

TABLEAU DE PIGNONS ET GLISSIERES

140
420
700
980
1260
1540
1820
2100
2380
2660
2940
3220
3500
3780

Quantité
minimale de
pignons par

arbre

O ~N o1 W

13
15
17
19
21
23
25
27

Quantité minimale de

glissieres
Brin Brin
porteur retour
2 2
2 2
g 2
5 3
6 4
7 5
9 6
10 7
11 8
12 9
14 10
15 11
16 12
18 13

Sens
de marche

ARBRE D'ENTRAINEMENT

ARBRE D’ENTRAINE

INSTALLATION DE PIGNONS

115
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Fiches techniques //

CONVOYEUR ELEVATEUR A TASSEAUX

Rouleau

R min. 150 @ min. 75

200 + 500

200 + 500

R min. 150

Largeur du tapis

1

_

1

Largeur du tapis

C max

y

Appui si largeur du tapis = 600 /

Glissieres

C max == —— - — — —F=—31-

Glissieres

e

CONVOYEUR HORIZONTAL

1000+1200

N

T

@min. 100 / 150

4 f————

C max.

[A] Distance entre la surface de glissement du tapis et le centre
de l'axe.

[B] Distance entre la verticale de I'axe et le début de la surface
de glissement.

[C] Distance entre la surface de glissement du tapis et I'appui
du retour.

[D] Si on utilise des pignons dans I'axe d'inflexion ne pas fixer le
pignon central.

[R] Ce rayon devra étre aussi grand que permis par I'application
afin de réduire l'usure au minimum (min.150). Consultez ce
rayon pour les tapis a rives latérales.

Pour la construction de convoyeurs, il faut respecter les distances
qui apparaissent dans le tableau, en fonction de la Série du tapis,

et des dimensions des pignons.

N° de 0] A B
dents (2) Primitif max.

6 100 42 &5

8 130,65 58 60

10 161,80 72 76

12 193,18 89 78

16 256,29 120 80

max.

105
135
165
200
260

|

// Fiches techniques
Serie B50

TASSEAUX
Les tasseaux sont des accessoires en plastique placés
TASSEAU DROIT transversalement sur la bande. Ils sont utilisés pour pousser

LISSE + ANTI-ADHERENT

Mhhh

[N

UntoloUoUoUouoUoUouy

P

Voo oo U UaUald

TASSEAU GODET

utilisant le maximum de leur capacité.

—

Eurobelt fournit des pousseurs a godets qui retiennent le
produit, principalement en vrac, sur des pentes raides en

le produit vers le haut, vers le bas ou pour I'accompagner,
l'empéchant ainsi de glisser sur le tapis. Leurs faces
antiadhésives ont des bords qui dépassent de la surface, ce qui
empéche le produit de coller au tapis.

lls ont deux faces, lisse et antiadhérente, qui peuvent étre
utilisées dans les deux sens en fonction des besoins. La
face antiadhésive a des bords qui dépassent de la surface,
empéchant le produit de coller. Possibilité d'abaisser la hauteur
standard pour des applications spéciales.

TASSEAU COURBE

Des tasseaux courbes sont
disponibles pour les applications
ou il est nécessaire dutiliser la
capacité maximale du tasseau sur
des pentes raides.

4 Accessories Hauteur (h) Matériaux
Tasseau 25-50 Polypropyléne
droit lisse+ 75-100 Polyéthylene
o anti-adhérent 150 Acétal
(0> O P> Dalalds o > O
Tasseau 45-70 Polypropyléne
courbe lisse + 90-140 Polyéthylene
anti-adherént Acétal
S Polypropylene
odet 100 Polyéthylene
9 Acétal
RIVES LATERALES
Les rives latérales sont des accessoires en plastique qui
Sens agissent comme des c6tés du tapis tout en accompagnant le
de marche mouvement. Elles sont insérées dans la structure du tapis pour

4,5

contenir le produit, éviter les déversements latéraux et prévenir
les frictions avec la structure méme du convoyeur.

Possibilité d'abaisser la hauteur standard pour des applications
spéciales.

Hauteur (h) Matériaux
50 Polypropyléne
75 Polyéthylene
100 Acétal
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DONNEES TECHNIQUES: TASSEAUX ET RIVES LATERALES

TAPIS AVEC TASSEAUX

Indent

=

Indent = Multiples de 20 mm (minimum 40 mm)
Espacement entre tasseaux = Multiples de 100 mm

TAPIS AVEC RIVES LATERALES

Indent

] 10 10
Indent Minimo FT
Multipos de 20 mm 20 mm %

Multipos de 20 + 5 mm 45 mm

Indent

Indent

FG

TAPIS AVEC DES TASSEAUX EN ZIG-ZAG

LML,

TAPIS AVEC DES COUPES LONGITUDINALES
C.L. C.L.

11 JT

Coupe longitudinale tasseau = Multiples de 20 mm
(minimum 40 mm)

TAPIS AVEC TASSEAUX ET RIVES LATERALES

Indent Indent

10 A A 10

" e

Indent Minimo | Distancia A |FT|PF|FG

Mltipos de 20 mm 20 mm 10 mm &

Multipos de 20 + 5mm | 45mm 5mm o R

TAPIS AVEC DES TASSEAUX, SANS RETRAIT
LATERAL

// Fiches techniques

ROULEAUX DE FIXATION

|

Série B50

2175

lls s'utilisent pour tenir le tapis par rapport
au convoyeur dans toutes les inflexions
et affaissements.

Dans les applications ou le tapis doit étre
immergé, les rouleaux placés au centre
du tapis évitent que celui-ci se courbe a
cause de la flottabilité.

lls vont rouler sur des guides fixés a
la structure du convoyeur sur toute la
longueur du trajet, et il est recommandé
de placer des glissieres pour éviter autant
que possible I'usure par roulement.

La distance entre lextrémité latérale
du tapis et le centre du rouleau (indent)
devra étre multiple de 10 mm.

Les rouleaux de fixation ne pourront pas
étre utilisés avec les pignons suivants:

Mdltiplos de 100 mm

N° de Alésage pour
dents arbre carré
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Série D50

La série D50 est une gamme innovante du tapis modulaire congu pour
optimiserlestransfertsetaméliorerlefluxde produits danslesenvironnements
industriels exigeants. Cette série se distingue par sa conception unique qui
optimise la résistance, la durabilité et la stabilité dimensionnelle.

La version Roller 90° facilite les transferts latéraux en douceur grace a
l'orientation de ses rouleaux, tandis que la version Roller 0° permet un
mouvement linéaire efficace avec la possibilité d'accumulation et une friction
réduite. En outre, le modele Flush Grid sans rouleaux, avec une surface ouverte
de 20 %, offre une excellente résistance mécanique pour les applications
nécessitant une ventilation et un drainage.

Toutes les variantes integrent un axe de rétention de 8 mm de diameétre,
qui réduit l'usure et donc lentretien, minimise I'étirement et prolonge
considérablement la durée de vie du tapis.

Surface du| Matériaux du Matériaux |Résistance| Poids du Plage de Couleurs Surface
tapis tapis des axes du tapis tapis |températures| standard’ ouverte +
rétention (kg/m) | (kg/m2) (°C) dimensions
des ouvertures
Flush Grid | PP-Polypropyléne Nylon 4750 9,85 +9a+104 A 20%
Roller 0° | PP-Polypropyléne Nylon 3600 13,78 +9a3+104 A 17%
Roller 90° | PP-Polypropyléne Nylon 3650 13,78 +9 3 +104 A 17%
'B=Blanc G = Gris N = Naturel A =Bleu O = Noir
"Consulter le tableau en couleur : Page 176
<3 Caractéristiques spécifiques
Diamétre du Longueur du Longueur de Hauteur du
rouleau rouleau contact du rouleau rouleau
avec le produit
Roller 0°
Roller 90° 19 mm 19 mm 15 mm 47 mm
120
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% rotation inverse

a Pas
205/ tapis 50 mm
. Largeur _
A tapis Multiples de 50 mm
Diamétre
¢ axe 8 mm
Systéme
ﬁ de traction Central
C @ min rouleau 75 mm
%! rotation directe
® \ ominrouleau | 45g

Epaisseur| Systéme de
du tapis | rétention

16 mm Plaquette

16 mm Plaquette

16 mm Plaguette

Matériau du
rouleau

Acetal
Polypropylene

// Fiches techniques '

Série D50

Flush Grid

Configuration en forme de grille,
avec une surface ajourée de 20
% et completement plate. Ce
tapis modulaire est idéal pour
les applications a forte charge
ou le drainage a travers le tapis
est nécessaire, évitant ainsi
l'accumulation de particules sur
la surface du tapis.

Roller 0°

Avec rouleaux disposés a
0° Ce tapis modulaire est
principalement congu pour
résoudre les problemes de
transport de boites et/ou de
conteneurs avec de lourdes
charges.

Roller 90°

Avec des rouleaux
positionnés a 90°, ce tapis
permet des transferts
latéraux tout en douceur,
préservant l'intégrité

de chaque piece et
minimisant 'usure dans les
applications intensives.
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Série D50

PIGNONS

Nous disposons de pignons pour utiliser avec des Mototambours
pour les appllications ou il est nécessaire un nettoyage spécial
ou pour des convoyeurs ou il est impossible de placer le moteur
a l'extérieur a cause de problemes d'espace ou de sécurité.

N° de 7} Alésage pour arbre carré | Largeur
dents Primitif moyeu
2
mm pouce
10 161,80 40-60 1,8=25 40
12 193,18 40-60 15-25 40
16 256,29 40 - 60 15=-25 40

*Consulter le service technique pour la disponibilité d’un pignon divisé ou d'un pignon mécanisé

CLIPS DE BLOCAGE

Fiches techniques //
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Alésage 40

Fabriqués en polypropyléne, acétal et acier inoxydable

*Consultez la disponibilité d'autres matériaux

AVEC CLAVETTE

SANS CLAVETTE

Les clips de blocage Eurobelt sont utilisés pour fixer 'engrenage
central sur les arbres menants et menés. lls sont placés
des deux cotés du pignon central et font partie du systeme
d'autoguidage des tapis modulaires, empéchant le pignon de
glisser le long de I'arbre et évitant les déplacements latéraux
du tapis.

De plus, le tapis se dilate ou se contracte sous leffet de la
température.

Le reste des pignons coulisse librement le long de l'arbre, ce
qui leur permet de s'adapter aux variations et aux mouvements
latéraux du tapis. Cela garantit que la dent reste en permanence
bien positionnée.

CLIP DE BLOCAGE CLE
*Voir plus dans les accessoires courants
Alésage Vis
pour arbre
carré
20 M5x5

AlSI 316

Acier 40 M6x6

/nOXyC/ab/e 60 M6X6

CLIP DE BLOCAGE CLU

*Voir la compatibilité avec les diamétres dans les accessoires courants

| Acétal

Haute résistance
Température de fonctionnement :
+60°C/-40°C

Pour arbre carré 40 mmou 1 1/2"

122
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DONNEES DE CONSTRUCTION

|

Série D50

Pour calculer la quantité minimale
nécessaire de pignons, tant sur larbre
d’entrainement que sur celui de renvoi, on
doit utiliser la formule suivante:

Largeur du tapis (mm)

Quantité minimale =
150 mm

Le nombre de pignons doit étre toujours
impair.

Pour calculer le nombre de supports il
faut tenir compte du poids du produit a
transporter.

L'espacement des supports sur le
brin porteur ne doit pas exceder
230 mm, ni 300 mm sur le brin de retour.

Largeur nominale du tapis (mm)

150
200
300
500
800
1100
1400
1700
2000
2300
2600
2900
3200

3500
3800

TABLEAU DE PIGNONS ET GLISSIERES

150
250
450
750
1050
1350
1650
1950
2250
2550
2850
3150
3450

3750
4050

Quantité Quantité minimale de

minimale de glissiéres
pignons par
arbre Brin Brin
porteur retour

1 2 2
2 2 2
3 2 2
5 3 3
7 g 3
9 6 4
11 7 S
13 9 6
15 10 7
17 11 8
19 12 e
21 14 10
23 15 11
25 16 12
27 18 13

ARBRE D’ENTRAINE

ARBRE D’ENTRAINEMENT

INSTALLATION DE PIGNONS
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Série D50
CONVOYEUR HORIZONTAL
B
/.y \
1 i—-ﬁ]
1' :' o
ﬁ/ /ﬁ — —— —
@min. 100 / 150
1000+1200
[A] Distance entre la surface de glissement du tapis et le centre
de l'axe.
N° de dents 0] A B C
[B] Distance entre la verticale de I'axe et le début de la surface (2 Primitif max. max.
de glissement.
_ ' _ _ 10 161,80 72 76 165
[C] Distance entre la surface de glissement du tapis et 'appui 12 19318 89 78 200
du retour.
16 256,29 120 80 260

Pour la construction de convoyeurs, il faut respecter les distances qui
apparaissent dans le tableau, en fonction de la Série du tapis, et des
dimensions des pignons.

// Fiches techniques '
Série D50

Série D50 Roller
Arbre en acier inoxydable rempli de plastique

Série D50 Roller
Secteur automobile

Série D50 Roller
Secteur d'emballage

Série D50 Roller
Secteur automobile
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Série E80

Cette série a un pas de 50 mm, étant une bande bidirectionnelle, elle est
congue avec des surfaces completement lisses des deux cotés: transport
supérieur et traction inférieure, sans aucun recoin, ce qui en fait la plus
propre du marché, en particulier pour les applications qui nécessitent une
propreté extréme sans charge excessive, principalement dans I'industrie de
la viande ou de la volaille.

Congu avec des surfaces lisses des deux cotés, il empéche le collage et la
rétention du produit pendant la manipulation.

La structure a charniére ouverte, qui souvre a chaque tour de la bande,
contribue a une propreté imbattable.

Cette bande est congue pour faciliter le nettoyage des applications utilisant
des produits dans lesquels des particules ou des résidus liquides sont
libérés, évitant ainsi toute nouvelle contamination.

Fiches techniques //

Pas
tapis

Largeur
tapis

Diameétre
axe

Systeme
de traction

@ min rouleau
) rotation directe

@ min rouleau
rotation inverse

590000

Surface du Matériaux Matériaux | Résistance | Poidsdu | Plage de
tapis du tapis des axes du tapis tapis |températures
rétention (kg/m) (kg/m2) (°c)
PP-Polypropylene PP-Polypropyléne 1045 6,91 +1a+104
PE-Polyéthyléne |PE-Polyéthyléne 475 717 -50 a +65
Flat Top

PP-Polypropylénef 1700 10,23 +1a+90

POM -Acétal
PE-Polyéthyléne 1500 10,23 -40 a +65
PP-Polypropyleng PP-Polypropylene 1045 5,50 +1a+104
Perforated | PE-Polyéthylene |PE-Polyéthylene 475 5,83 50 4 +65
Flat Top ) PP-Polypropyléene 1700 8,31 +1a+90

POM -Acétal
PE-Polyéthyléne 1500 8,31 -40 a +65

'B=Blanc G = Gris N = Naturel A=Bleu O = Noir
"Consulter le tableau en couleur : Page 176

Couleurs Surface |Epaisseur| Systéme

standard’ | ouverte + | du tapis de
dimensions rétention
des
ouvertures
B -

// Fiches techniques

]

Flat Top

Gréce a sa surface
totalement pleine et plane
dans sa zone de transport,
il est idéal pour les
applications ne nécessitant
pas de drainage sur le tapis.
Idéal pour les aliments
industriels en général et

la volaille ou la viande en
particulier en raison de sa
facilité de nettoyage.

Perforated

Il posséde une surface ajourée
a 24 %, completement lisse et
dotée de petits trous droits en

forme de grille

sans obstacles structurels,
avec les dimensions suivantes :
13x2et10x2mm.

Il est idéal pour les produits
tres légers nécessitant une
extréme propreté. Ils peuvent
étre combinés avec des renforts
meétalliques pour augmenter
leur résistance (vérifier la
disponibilité).

|

Série E80
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Série E80

PIGNONS

Nous disposons de pignons pour utiliser avec des Mototambours
pour les appllications ou il est nécessaire un nettoyage spécial
ou pour des convoyeurs ou il est impossible de placer le moteur
a l'extérieur a cause de problemes d'espace ou de sécurité.

N° de 7} Alésage pour arbre carré | Largeur
dents Primitif moyeu
@
mm pouce
8 130,6 40 1,5 40
10 161,8 40-60 15 40
12 1932 40- 60 1,5 40
16 256,3 40-60-90 15 40

*Consulter le service technique pour la disponibilité d’un pignon divisé ou d'un pignon mécanisé

CLIPS DE BLOCAGE

Fiches techniques //

El 1

H [ -

[HE]

o
o

Fabriqués en polypropyléne, acétal et acier inoxydable

*Consultez la disponibilité d'autres matériaux

AVEC CLAVETTE SANS CLAVETTE

Les clips de blocage Eurobelt sont utilisés pour fixer 'engrenage
central sur les arbres menants et menés. lls sont placés
des deux cotés du pignon central et font partie du systeme
d'autoguidage des tapis modulaires, empéchant le pignon de
glisser le long de I'arbre et évitant les déplacements latéraux
du tapis.

De plus, le tapis se dilate ou se contracte sous leffet de la
température.

Le reste des pignons coulisse librement le long de l'arbre, ce
qui leur permet de s'adapter aux variations et aux mouvements
latéraux du tapis. Cela garantit que la dent reste en permanence
bien positionnée.

CLIP DE BLOCAGE CLE
*Voir plus dans les accessoires courants
Alésage Vis
pour arbre
carré
40 M6x6
AISI 316 X
Acier 60 M6x6
inoxydable 90 M6x6

CLIP DE BLOCAGE CLU

*Voir la compatibilité avec les diamétres dans les accessoires courants

| Acétal

Haute résistance
Température de fonctionnement :
+60°C/-40°C

Pour arbre carré 40 mmou 1 1/2"

// Fiches techniques

DONNEES DE CONSTRUCTION

|

Série E80

Quantité minimale
de pignons par
arbre
Largeur nominale du tapis (mm)
80 144 1
160 432 3
448 720 5
736 1008 7
1024 1296 9
1312 1584 11
1600 1872 13
1888 2160 15
2176 2448 17
2464 2736 19
2752 3024 21
3040 3312 23
3328 3600 25
3616 3888 27

TABLEAU DE PIGNONS ET GLISSIERES

Pour calculer la quantité minimale
nécessaire de pignons, tant sur l'arbre
d'entrainement que sur celui de renvoi, on
doit utiliser la formule suivante:

Largeur du tapis (mm)
Quantité minimale =

144 mm

Le nombre de pignons doit étre toujours impair.

Pour calculer le nombre de supports il faut tenir compte du
poids du produit a transporter.

L'espacement des supports sur le brin porteur ne doit pas
exceder 230 mm, ni 300 mm sur le brin de retour.

Quantité minimale de glissiéres

Brin porteur

O N O o W NN

A
N = O

14
15
16
18

O 00 N oo o A W0 N NN

N G
@w N = O

Brin retour
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CONVOYEUR ELEVATEUR A TASSEAUX

Rouleau

R min. 150 @ min. 75

200 + 500

C max

C max

200 + 500

R min. 150

Largeur du tapis

1

Glissieres

3 [—_———r]

1

Largeur du tapis

Glissieres

e

y | —

Appui si largeur du tapis = 600 /

CONVOYEUR HORIZONTAL

1000+1200

N

@min. 100 /

]

C max. |

150

4 f————

[A] Distance entre la surface de glissement du tapis et le centre
de l'axe.

[B] Distance entre la verticale de I'axe et le début de la surface
de glissement.

[C] Distance entre la surface de glissement du tapis et I'appui
du retour.

[D] Si on utilise des pignons dans I'axe d'inflexion ne pas fixer le
pignon central.

[R] Ce rayon devra étre aussi grand que permis par I'application
afin de réduire l'usure au minimum (min.150). Consultez ce
rayon pour les tapis a rives latérales.

Pour la construction de convoyeurs, il faut respecter les distances
qui apparaissent dans le tableau, en fonction de la Série du tapis,
et des dimensions des pignons.

N° de
dents (2)
8
10
12
16

0]
Primitif
130,65
161,80
193,18
256,29

58
72
89
120

B c
max. max.
60 135
76 165
78 200
80 260

|
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Serie E80

TASSEAUX
Les tasseaux sont des accessoires en plastique placés
TASSEAU DROIT transversalement sur la bande. Ils sont utilisés pour pousser

LISSE + ANTI-ADHERENT

le produit vers le haut, vers le bas ou pour l'accompagner,
l'empéchant ainsi de glisser sur le tapis. Leurs faces
antiadhésives ont des bords qui dépassent de la surface, ce qui
empéche le produit de coller au tapis.

lls ont deux faces, lisse et antiadhérente, qui peuvent étre
utilisées dans les deux sens en fonction des besoins. La
face antiadhésive a des bords qui dépassent de la surface,
empéchant le produit de coller. Possibilité d'abaisser la hauteur
standard pour des applications spéciales.

utilisant le maximum de leur capacité.

—

150

oo

Eurobelt fournit des pousseurs a godets qui retiennent le
produit, principalement en vrac, sur des pentes raides en

Accessories Hauteur (h) Matériaux

Tasseau 25-50 Polypropylene
droit lisse+ 75-100 Polyéthylene

anti-adhérent 150 Acétal
Polypropylene

Tasseau 45-70 vt
: Polyéthylene

courbe 90-140 Acétal
Tasseu 150 Polypropylene
godet Polyéthylene

TASSEAU GODET TASSEAU COURBE

Des tasseaux courbes sont disponibles pour les
applications ou il est nécessaire d'utiliser la capacité
maximale du tasseau sur des pentes raides.

RIVES LATERALES

50

3,5

Sens
de marche
—

Les rives latérales sont des accessoires en plastique qui
agissent comme des coOtés du tapis tout en accompagnant le
mouvement. Elles sont insérées dans la structure du tapis pour
contenir le produit, éviter les déversements latéraux et prévenir
les frictions avec la structure méme du convoyeur.

Possibilité d'abaisser la hauteur standard pour des applications
spéciales.

Hauteur (h) Matériaux
50 Polypropyléne
75 Polyéthylene
100 Acétal
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DONNEES TECHNIQUES: TASSEAUX ET RIVES LATERALES

TAPIS AVEC TASSEAUX

Indent Indent

=

Indent = Multiples de 76 mm (minimum 32 mm)
Espacement entre tasseaux = Multiples de 100 mm

TAPIS AVEC RIVES LATERALES

Indent Indent

P —

et B

Indent = Multiples de 16 mm (minimum 32 mm)

TAPIS AVEC DES TASSEAUX EN ZIG-ZAG

e .

132

TAPIS AVEC DES COUPES LONGITUDINALES

C.L C.L

Coupe longitudinale tasseau = Multiples de 16 mm
(minimum 32 mm)

TAPIS AVEC TASSEAUX ET RIVES LATERALES

Indent Indent

A A

T T

al =

8 L8

Indent = Multiples de 16 mm (minimum 32 mm)

TAPIS AVEC DES TASSEAUX, SANS RETRAIT
LATERAL

// Fiches techniques
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lls s'utilisent pour tenir le tapis par rapport
au convoyeur dans toutes les inflexions
et affaissements.

Dans les applications ou le tapis doit étre
immergeé, les rouleaux placés au centre
du tapis évitent que celui-ci se courbe a
cause de la flottabilité.

lls vont rouler sur des guides fixés a
la structure du convoyeur sur toute la
longueur du trajet, et il est recommandé
de placer des glissieres pour éviter autant
que possible I'usure par roulement.

La distance entre lextrémité latérale
du tapis et le centre du rouleau (indent)
devra étre multiple de 8 mm + 4 mm

Peut étre utilisé avec tous les pignons de
cette série.

CARACTERISTIQUES DE DESSIN

Multiplos de 100 mm

Indent

I

[

[

|
6,45

AN

—— N\ ——-
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Série E925 Série E925

Cette série est congue pour étre utilisée sur des routes droites ou courbes. p Flush Grid Sans tab

Pas

tapis 25mm

Avec sa géométrie Flush Grid,
sa surface ajourée a 42 % et ses
extrémités arrondies lisses, ce

Avec un pas de 25 mm et une surface ouverte de 42%, il est idéal pour tous
les types d'applications qui nécessitent un drainage ou un flux d'air élevé, Largeur

Multiples de 20 mm

Y 6

comme les lignes de refroidissement. A = tapis tapis transporteur permet un
excellent drainage et un nettoyage
En outre, grace a sa géométrie spécialement congue, il peut tourner dans . Diamétre 6 mm trés facile, et présente de bonnes
des rayons trés réduits, ce qui permet de réduire les espaces a l'intérieur des axe propriétés de glissement et un
. faible codt d'entretien.
usines. Systeme . .
o ; Articulation
L . . . . de traction
Avec un diametre de tige de serrage de 6 mm et un clip de verrouillage, il
assure de bonnes performances sous des charges élevées. @ min rouleau 35
@ rotation directe I

() @ min rouleau
% rotation inverse 100 mm

Flush Grid Avec tab

Les tabs de leurs bords sont situés
au bas du tapis et sont utilisés pour
tenir ce dernier sans interférer avec
la surface de transport, de telle sorte

Surface du Matériaux Matériaux | Résistance du |Poids du| Plagede | Couleurs Surface  |Epaisseur| Systéme que les d’ éCf‘)/fe”ts. p“issemgﬁ’?"”f‘f’
tapis du tapis des axes tapis tapis [ftempératures standard’ | ouverte+ | du tapis de /argeuf’;i ;Sp )’S’f Z?fse;“e eeffz Ct‘z;
P . o ; . . .
rétention Droit (Courbe (kg/m2) (°c) CIdlmensut)ns rétention des transferts Iatéraux normaux
(k /m) (k ) es ouvertures dans les sections d'entrée et de
g g sortie du convoyeur.
La géométrie arrondie des tabs
PP-Polypropyléne | POM - Acetal 2000 * 5,33 +1 2 +90 B-G réduit les points de frottement avec
Flush Grid 42% les profils et augmente la durée de
s:i . tarl'o PBT 3600 | * 767 | -50a+65 A Maximum | 172mm | Clip vie du tapis.
POM - Acetal [22 x 5] mm
POM - Acetal 3550 W 7,43 -40 a +90 A
PP-Polypropyléne |POM - Acetal | 2000 * 5,318 +1 a+90 B-G 19%
. ° .
Flush Grid PBT 3600 | * | 767 | -50a+65 A Maximurm | 15mm | Clip High Deck
Vec ta POM - Acetal [22 x 5] mm -- Ce modele est une variante qui se
POM - Acetal 3550 & 7,43 -40 a +90 A @ caractérise par sa zone surélevée de
type plate-forme, séparée des bords
par un certain retrait latéral.
Cela permet au produit de dépasser
PP-Polypropyléne |POM-Acetal | 2390 * | 10,27 | +5a+90 A des bords du tapis, ce qui représente
une
PP-Polypropyléne |PK-Polycétone | 2190 | * | 10,10 | +5a+80 A 429 excellente option pour le transport
o de matériaux volumineux ou lourds
Hiah Deck 3 < * J + . 22 mm Cli dans une grande variété de secteurs
9 oM - Acetal PK-Polycétone | 3270 1535 | -30a+80 A [zhga)(XgTrL;?] p tels que : 2 logistique, la pharmacie
POM-Acetal | 3780 | * | 1552 | -40a+90 A la boulangerie, etc.
PK-Polycétone PK-Polycétone | 2540 * 13,93 -30 a +80 %1
LY
S 42%
Flat Friction | PP-Polypropyléne |POM - Acetal * * * +1a+104 B Maximum 22 mm Clip Flat Friction Top
[22 x 5] mm Il est fabriqué a partir de modeles
de caoutchouc sur des nervures
'B=Blanc G = Gris N = Naturel A =Bleu O = Noir surélevées pour conserver des
"Consulter le tableau en couleur : Page 176 propriétés mécaniques intactes,
contribuant grace a ['utilisation de
caoutchouc a créer suffisamment
) o o de friction et d'adhérence
<% Caractéristiques spécifiques pour le transport ascendant et
descendant de produits, ainsi
Surface Indent Espacement| Matériaux Plage de Niveau de |Couleut Largeur | Matériau [Diametre| Pas de que pour fe transport en courbe
de des dutapis |température| dureté et du | dela | dela | dela |roulettes dobjets nécessitant le maintien
contact rangées en couleurdu | tapis |roulette| roulette |roulette de la stabilité et le controle du
caoutchouc caoutchouc produit pendant le changement
de direction.
Flat Friction ,
Multiples de 20 mm|  Multiples PP-Pol e 184104 Shore A35- Gris| B
Minimum de 40 mn|  de 25 mm olypropylene Shore A60 - beigel B
fwm 3
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Série E925

PIGNONS

Nous disposons de pignons pour utiliser avec des Mototambours
pour les appllications ou il est nécessaire un nettoyage spécial
ou pour des convoyeurs ou il est impossible de placer le moteur
a l'extérieur a cause de problemes d'espace ou de sécurité.

N° de 7} Alésage pour arbre carré | Largeur
dents Primitif moyeu
2
mm pouce
12 96,59 40 1,5 40
16 128,15 40 1,5 40
20 159,81 40-60 1,85=25 40

*Consulter le service technique pour la disponibilité d’un pignon divisé ou d'un pignon mécanisé

CLIPS DE BLOCAGE

Fiches techniques //

Sens
de marche
-

Alésage 40

Fabriqués en polypropyléne, acétal et acier inoxydable

*Consultez la disponibilité d’autres matériaux

AVEC CLAVETTE SANS CLAVETTE

Les clips de blocage Eurobelt sont utilisés pour fixer 'engrenage
central sur les arbres menants et menés. lls sont placés
des deux cotés du pignon central et font partie du systeme
d'autoguidage des tapis modulaires, empéchant le pignon de
glisser le long de I'arbre et évitant les déplacements latéraux
du tapis.

De plus, le tapis se dilate ou se contracte sous leffet de la
température.

Le reste des pignons coulisse librement le long de l'arbre, ce
qui leur permet de s'adapter aux variations et aux mouvements
latéraux du tapis. Cela garantit que la dent reste en permanence
bien positionnée.

CLIP DE BLOCAGE CLE

*Voir plus dans les accessoires courants

Alésage Vis

pour arpre
carré
AISI 316
Acier 40 M6éx6
inoxydable 60 M6X6

CLIP DE BLOCAGE CLU

*Voir la compatibilité avec les diamétres dans les accessoires courants

| Acétal
Haute résistance

Température de fonctionnement :
+60 °C /-40 °C
Pour arbre carré 40 mmou 1 1/2"

// Fiches techniques

DONNEES DE CONSTRUCTION

|

Série E925

Largeur nominale du tapis (mm)

100
200
400
600
800
1000
1200

180
380
580
780
980
1180
1320

Quantité minimale de
pignons par arbre

PIGNONS

]
3
&
5
9

11
13

PROFILS ET GLISSIERES

Quantité minimale de glissiéres

Largeur nominale du

tapis (mm)
Brin porteur Brin retour
100 300 2 1
320 360 2 2
380 500 3 2
520 600 4 2
620 660 4 3
680 800 5 3

Pour calculer le nombre de supports, il faut tenir compte du
poids du produit a transporter.

La distance entre les supports sur le chemin de transport ne
doit pas dépasser 150 mm, ni 300 mm sur la ligne de retour.

ARBRE D’ENTRAINE

Sens
de marche

ARBR

E

D'ENTRAINEMENT

INSTALLATION DE PIGNONS
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Série E925

Fiches techniques //

1000+1200

CONVOYEUR HORIZONTAL
B B
//' // \ - ﬁ—-]
‘ ~ ° — -

@min. 70

150

[A] Distance entre la surface de glissement du tapis et le centre
de l'axe.

[B] Distance entre la verticale de I'axe et le début de la surface
de glissement.

[C] Distance entre la surface de glissement du tapis et 'appui
du retour.

[D] Si on utilise des pignons dans I'axe d'inflexion ne pas fixer le
pignon central.

[R] Ce rayon devra étre aussi grand que permis par 'application
afin de réduire I'usure au minimum (min.150). Consultez ce
rayon pour les tapis a rives latérales.

CONVOYEUR COURBE

Abred'entrainement

Rayon minimum dela 2° courbe

Profils de support

3° Section driote

Rayonminimumdela1®courbe

1° Section driote

Arbre de renvoi

Largeur du tapis

138

Pour la construction de convoyeurs, il faut respecter les distances
qui apparaissent dans le tableau, en fonction de la Série du tapis,
et des dimensions des pignons.

N° de (7} A B Cc
dents (2) Primitif max. max.
12 96,59 42 47 96
16 128,15 58 54 127
20 159,81 73 59 159

La longueur totale de la ceinture doit toujours étre
calculée en utilisant la longueur extérieure dans ses
parties courbes.

[A] La longueur minimale de la premiére section droite doit
étre 1,5 fois la largeur du tapis. Quand d0 aux besoins de
fabrication une longueur plus petite est nécessaire, veuillez
consulter notre service technique.

[B] Le rayon de courbure dépend de la largeur nominale de la
bande. Voir le tableau des facteurs pour chaque cas.

[C] En exécutant deux courbes consécutives en directions
opposées, la section droite entre les deux (2émesection
droite) devra étre 2 fois la largeur du tapis pour éviter
I'usure des maintiens latéraux et des tensions au tapis. En
exécutant deux courbes dans la méme direction, il ne sera
pas nécessaire de laisser une longueur droite minimale entre
les deux.

[D] La longueur minimale de la derniére section droite (arbre
d'entrainement) devra étre au moins 1,5 fos la largeur du tapis,
pour éviter l'usure des pignons et des problemes possibles
d‘alignement.

// Fiches techniques

RAYON DE COURBURE

|

Série E925

Largeur nominale du FLUSH GRID HIGH DECK
tapis (mm)
Facteur Rayon minimal (mm) Facteur Rayon minimal (mm)
100 1,27 127 = =
200 1,60 320 1,79 359
300 1,68 505 2,07 621
400 1,73 690 2,21 883
500 1,82 910 2,29 1144
600 1,84 1106
720 188 1350 Avec des tabs, la largeur du tapis doit étre
800 188 1500 toujours rapportée a la surface utilisable
du tapis, sans tenir compte des tabs.
1000 1,92 1918

Rayon minimal = Largeur du tapis (mm) x Facteur

PROFILS DE SUPPORT

Pour réaliser le support et glissement du tapis, EUROBELT
propose deux types de profils de support avec différentes
géomeétries.

Ces profils avec un coefficient de friction bas, s'intercalent entre
le tapis et la structure du convoyeur, réduisant de cette fagon
I'usure des surfaces de contact et allongeant la durée de vie du
tapis.

EUROBELT offre tous les profils de support en polyéthylene
spécial avec dexcellentes propriétés glissantes et une
excellente ténacité a I'impact.

Accessoires Dimensions Matériaux
Profils en L 40 x 20 x 2000
Polyéthylene
Profilsen U 20 x 14 x 2000

40

20

B —

‘<—>‘

14
8

139
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Série E925

INSTALLATION DE PROFILS ET GLISSIERES
FIN DE TETE 40 MM SANS TAB (SL40)

<30

CON UN PERFILEN LY OTRO EN U

INSTALLATION DE PROFILS ET GLISSIERES
FIN DE TETE 40 MM AVEC TAB (CL40)

"L" 40x20 10

N GO O (
|

@J "U" 20x14

CON UN PERFILEN LY OTRO EN U

12
15

25

Fiches techniques //

La fixation se fera par la partie
supérieure du tapis.

Les profils de fixation ne doivent pas
étre en contact avec le tapis.

La fixation se fera au dessus du tab, en
la laissant libre de ingérence dans le
transport de produit.

Les profils de fixation ne doivent
pasrester en contact avec le tapis.

ZONE DE PROTECTION POUR LES APPLICATIONS DE MANUTENTION

Il est recommandé de couvrir les
zones intérieures et extérieures lors
des manipulations sur la de la courroie
afin d’éviter tout coincement.

// Fiches techniques

ROULEAUX DE FIXATION

|

Série E925

VUES

lls s'utilisent pour tenir le tapis par rapport
au convoyeur dans toutes les inflexions
et affaissements.

Dans les applications ou le tapis doit étre
immergé, les rouleaux placés au centre
du tapis évitent que celui-ci se courbe a
cause de la flottabilité.

llIs vont rouler sur des guides fixés a
la structure du convoyeur sur toute la
longueur du trajet, et il est recommandé
de placer des glissieres pour éviter autant
que possible I'usure par roulement.

La distance entre lextrémité latérale
du tapis et le centre du rouleau (indent)
devra étre multiple de 8 mm + 4 mm

Peut étre utilisé avec tous les pignons de
cette série.

CARACTERISTIQUES DE DESSIN

25

Multiples de 50 mm ‘

&
&

Wmm%

NN ZAN]

=~
ncs.:;
~N

U
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Série E930 Série E930

Cette série est congue pour fonctionner aussi bien en ligne droite qu'en Ph Pas 0 S Flush Grid Sans tab
courbe. “o°/ tapis Sl Avec sa géométrie Flush Grid,
. face ajourée & 47 %
Avec un pas de 30 mm et une surface ouverte de 47 %, elle est idéale pour Largeur Multioles de 25 efﬁjsugjf;f{fé”;jf,ind,es
toutes les applications nécessitant un drainage important ou un flux d‘air, A~ tapis Uilpliesi @A i) lisses, ce tapis transporteur
telles que les conduites de refroidissement. A permet un excellent drainage
Diametre 8 mm et un nettoyage trés facile, et
Avec un diameétre de tige darticulation de 8 mm et une rétention par clip ¢ axe gféslf?ﬂfe de t;Of't”eSff_Zl/JfféTéSr
f f e giissement et un raible cou
Qe vlerrowllage, elle garantit de bonnes performances sous des charges Systeme . . dentretien.
€levées. X)) de traction Articulation
% @ min rouleau A0
%! rotation directe
Flush Grid Avec tab
() @ min rouleau .y
A 150 mm Les tabs de leurs bords sont situés
@) rotation inverse au bas du tapis et sont utilisés
pour tenir ce dernier sans interférer
avec la surface de transport,
de telle sorte que les récipients
. . . . .. . puissent dépasser dans les virages,
Surface du Matériaux Matériaux | Résistance du | Poids du| Plage de |Couleurs Surface Epaisseur| Systéme au-dela de la largeur du tapis et
tapis du tapis des axes tapis tapis |températures|standard’| ouverte + | dutapis de méme effectuer des transferts
rétention Droit |Courb (kg/m2) (°C) dimensions rétention latéraux normaux dans les sections
roi ourbe des ouvertures dentrée et de sortie du convoyeur.
ki k
(kg/m) | (kg) La géométrie arrondie des tabs
réduit les points de frottement avec
N o les profils et augmente la durée de
Flush Grid | PP-Polypropylene 2400 % 7,14 +1a+90 | B-G-A 47% ‘ Vie du tapis.
Sans tab POM-Acetal Maximum | 16 mm Clip
POM -Acetal 3800 * 9,80 -40 a +90 A-N [22 x 5] mm
Conic
. N > 2400 * 7,14 +1 2 +90 G- 47% Ce modeéle comporte des
Flush Grid PP-Polypropyléne POM-A 2-Gi- o ; coénes pointus qui empéchent
-Acetal Maximum 19 mm Clip ; !
Avec tab POM -A | 3800 % 980 0 90 A-N le produit de coller au tapis.
-Aceta y 40a+ (22 x 5] mm Il peut étre fabriqué en
modeles Flush Grid avec et
sans tab.
L)
R PP-Polypropyléne 2400 | * £ +1a+90 X 47%
Conic POM-Acetal Maximum | 19,5 mm Clip
POM -Acetal 3800 * * -40a+90 *! [22 x 5] mm
~'-
. Conic PP-Polypropyléne 2400 * * +1a+90 | B-G-A 47% : .
Friction POM-Acetal Maximum | 19,5 mm Clip Conic Friction
POM -Acetal 3800 * * -40a +90 A-N [22 x 5] mm Congu avec des modules

3 Caractéristiques spécifiques

Sliding rollers

Des roulettes insérées a la
surface du tapis tournent sur
elles-mémes lorsque la charge
saccumule et évitent les
écrasements et les usures sur la
base du produit.

Ce tapis transporteur est congu
principalement pour résoudre les
problémes de transport de boites
et/ou de récipients.

Indent Radio de Niveau de| Espacement | Espacement Pas de Diametre| Largeur | Matériau
(mm) giro dureté du| des rangs des roulettes dela dela dela

caoutchou¢  conique rangées en roulette | roulette | roulette
caoutchouc
Conic

_ B consultar tabla Multiples de
37,5-62,5-87,5 de radios 30 mm
Conic Friction

37,5-62,5- consultar tabla Shore A60 Multiples de 30 mm

Minimum de 60 mm

87,5 de radios
Sliding Rollers

fabriqués en caoutchouc insérés
entre eux, afin dobtenir
= de bonnes caractéristiques
X - PP-Polypropyléne * +1 a +90 B-G-A de friction. Ses €lévations en
Sliding POM-Acetal * * * 20 mm Clip forme de pyramides disposées
rollers POM -Acetal % -40 a +90 A-N transversa/emeqtpermettent une
adhérence maximale.

'B=Blanc G = Gris N = Naturel A =Bleu O = Noir

"Consulter le tableau en couleur : Page 176
(@i=)

37,6-62,5- consultar tabla Multiples de

87,5 de radios 30 mm 20 10 mm Acetal
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Série E930

PIGNONS

Nous disposons de pignons pour utiliseravec des Mototambours
pour les appllications ou il est nécessaire un nettoyage spécial
ou pour des convoyeurs ou il est impossible de placer le moteur
a l'extérieur a cause de problemes d'espace ou de sécurité.

N° de (7} Alésage pour arbre carré | Largeur
dents Primitif moyeu
@
mm pouce
11 106,5 40 1,5 25
16 153,55 40-60 15 25
20 191,5 40-60 1,5 25

*Consulter le service technique pour la disponibilité d'un pignon divisé ou d’'un pignon mécanisé

CLIPS DE BLOCAGE

Fiches techniques //

Sens
de marche

IO

an

T

T
pu

25

Fabriqués en polypropyléne, acétal et acier inoxydable

*Consultez la disponibilité d'autres matériaux

AVEC CLAVETTE SANS CLAVETTE

Les clips de blocage Eurobelt sont utilisés pour fixer 'engrenage
central sur les arbres menants et menés. lls sont placés
des deux cotés du pignon central et font partie du systeme
d'autoguidage des tapis modulaires, empéchant le pignon de
glisser le long de I'arbre et évitant les déplacements latéraux
du tapis.

De plus, le tapis se dilate ou se contracte sous leffet de la
température.

Le reste des pignons coulisse librement le long de l'arbre, ce
qui leur permet de s'adapter aux variations et aux mouvements
latéraux du tapis. Cela garantit que la dent reste en permanence
bien positionnée.

CLIP DE BLOCAGE CLE

*Voir plus dans les accessoires courants

Alésage Vis
pour arbre
carré
AISI 316 40 M6x6
Acier
inoxydable 60 M6x6

CLIP DE BLOCAGE CLU

*Voir la compatibilité avec les diamétres dans les accessoires courants

| Acétal

Haute résistance
Température de fonctionnement :
+60°C/-40°C

Pour arbre carré 40 mmou 1 1/2"

144

// Fiches techniques

DONNEES DE CONSTRUCTION

)
Série E930

Pour calculer la quantité minimale
nécessaire de pignons, tant sur l'arbre
d’entrainement que sur celui de renvoi, on
doit utiliser la formule suivante:

Largeur du tapis (mm)

Quantité minimale =
100 mm

Le nombre de pignons doit étre toujours
impair.

Pour calculer le nombre de supports il
faut tenir compte du poids du produit a
transporter.

L'espacement des supports sur le
brin porteur ne doit pas exceder
230 mm, ni 300 mm sur le brin de retour.

TABLEAU DE PIGNONS ET GLISSIERES

Nombre minimum Quantité minimale de
Largeur nominale du tapis (mm) de pigpt:)rr;s par Brin port:::SSIe:?n etour
100 150 1 2 2
175 300 3 2 2
325 500 5 3 3
525 700 7 4 3
725 900 9 5 4
925 1100 11 6 4
1125 1300 13 6 5
1325 1500 15 7 6
1525 1700 17 8 6
1725 1900 19 9 7
1925 2100 21 10 8
2125 2300 23 11 8
2325 2500 25 11 9
2525 2700 27 12 10

Sens
de marche

ARBRE D'ENTRAINE

ARBRE D'ENTRAINEMENT

INSTALLATION DE PIGNONS

R

7
X

145 ~‘
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Fiches techniques //

CONVOYEUR HORIZONTAL

1000+1200

@min. 100 / 150

11
=
C max.

4 f——————

[A] Distance entre la surface de glissement du tapis et le centre
de l'axe.

[B] Distance entre la verticale de I'axe et le début de la surface
de glissement.

[C] Distance entre la surface de glissement du tapis et l'appui
du retour.

[D] Si on utilise des pignons dans I'axe d'inflexion ne pas fixer le
pignon central.

[R] Ce rayon devra étre aussi grand que permis par I'application
afin de réduire I'usure au minimum (min.150). Consultez ce
rayon pour les tapis a rives latérales.

CONVOYEUR COURBE

Abred'entrainement
-

Rayon minimum dela 2° courbe

/
2° Section driote /

Profils de support

3° Section driote

Arbre de renvoi

1° Section driote

Largeur du tapis

Pour la construction de convoyeurs, il faut respecter les distances
qui apparaissent dans le tableau, en fonction de la Série du tapis,
et des dimensions des pignons.

N° de 0] A B C
dents (2) Primitif max. max.
11 106,5 44 50 115
16 153,5 69 65 160
20 191,5 87 75 200

La longueur totale de la ceinture doit toujours étre
calculée en utilisant la longueur extérieure dans ses
parties courbes.

[A] La longueur minimale de la premiére section droite doit étre
1,5 fois la largeur du tapis. Quand d aux besoins de fabrication
une longueur plus petite est nécessaire, veuillez consulter notre
service technique.

[B] Le rayon de courbure dépend de la largeur nominale de la
bande. Voir le tableau des facteurs pour chaque cas.

[C] En exécutant deux courbes consécutives en directions
opposeées, la section droite entre les deux (2emesection droite)
devra étre 2 fois la largeur du tapis pour éviter I'usure des
maintiens latéraux et des tensions au tapis. En exécutant deux
courbes dans la méme direction, il ne sera pas nécessaire de
laisser une longueur droite minimale entre les deux.

[D] La longueur minimale de la derniere section droite (arbre
d’entrainement) devra étre au moins 1,5 fos la largeur du tapis,
pour éviter I'usure des pignons et des problemes possibles
d'alignement.

)
Série E930

// Fiches techniques
RAYON
Largeur nominale du Facteur
tapis (mm)

100 1,35
200 1,70
300 1,83
400 1,95
500 1,96
600 2,10
700 2,12
800 2,18
1000 2,20

*Voir des rayons minimaux plus précis dans les Données techniques

135

340
550

780
980
1260
1484

1744
2200

Rayon minimal = Largeur du tapis (mm) x Facteur

PROFILS DE SUPPORT

Rayon minimal (mm)

Avec des tabs, la largeur du tapis
doit étre toujours rapportée a la
surface utilisable du tapis, sans
tenir compte des tabs.

Pour réaliser le support et glissement du tapis, EUROBELT a crée
deux types de profils de support avec différentes géométries,
mais avec d'identiques fonctions et prestations.

Ces profils avec un coefficient de friction bas, s'intercalent entre
le tapis et la structure du convoyeur, réduisant de cette fagon
I'usure des surfaces de contact et allongeant la durée de vie du
tapis.

EUROBELT offre tous les profils de support en polyéthylene
spécial avec dexcellentes propriétés glissantes et une
excellente ténacité a I'impact.

Accessoires Dimensions Matériaux
Profils en L 40 x 20 x 2000

Polyéthylene
Profils en U 20 x 14 x 2000

40

|
7]

20

20
el
12

14
8
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INSTALLATION DE PROFILS ET GLISSIERES
FIN DE TETE SANS TAB

]

(SITRSINISIT

A

INSTALLATION DE PROFILS ET GLISSIERES
FIN DE TETE AVEC TAB

=it

g
.

Fiches techniques //

Pour les tapis sans tab le maintien se
fera sur la partie supérieure du tapis.

Pour les tapis avec tab le maintien se
fera sur les tabs et n'interferera pas sur
le transport du produit.

Les profils de fixation ne doivent pas
étre en contact avec le tapis.

ZONE DE PROTECTION DANS LES APPLICATIONS DE MANUTENTION

[ETISALISIAN
»

Les profils de fixation ne doivent pas étre en contact avec le tapis.

s (| )

g
.

Dans les cas ou celui-ci doit étre manipulé, les extrémités latérales doivent étre recouvertes d'une protection

d'environ 20 mm a titre de mesure de sécurité.

|

// Fiches techniques
Serie E930

TASSEAUX
Les tasseaux sont des accessoires en plastique placés
TASSEAU DROIT transversalement sur la bande. lls sont utilisés pour pousser

LISSE + ANTI-ADHERENT

Multiplos de 60 mm

Sens
de marche
—

=\ B\ B\ B\ & =\ B\ B\ B\ &

@C(OCCOC(OC@C@AOC@C(O@OC(OROQ i

e

INDENT

VACACACACACACAY)

o/ =2 = = (= o/ = =2 = =

le produit vers le haut, vers le bas ou pour I'accompagner,
I'empéchant ainsi de glisser sur le tapis.

Sa face antiadhésive présente des bords qui dépassent de la
surface,cequiempécheleproduitd’adhéreralasurface. Possibilité
d'abaisser la hauteur standard pour des applications spéciales.
Les bords sont entierement arrondis pour éviter dendommager
le produit. lls peuvent étre utilisés aussi bien pour les sections
droites que pour les sections avec changement de direction.

Indent Hauteur (h) Matériaux
37,5 mm R
62.5 mm 25 mm Polypropyléne

875 mm 50 mm Acétal
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Fiches techniques //

. L . R P
Quickbelts est une nouvelle génération de tapis avec un systeme 53 Eapsis 50 mm
d'assemblage sans axes darticulation.
En un simple clic, les piéces quickbelts sont assemblées sans besoin de = t:;?:ur Multiples de 40 mm
fixation extra, faisant 'assemblage beaucoup plus rapide et plus facile.
Grace a sa géométrie, le tapis lui-méme développe une légere élévation qui %) ~xe No
facilite le décollage du produit lors de transfert. .
T3) Systeme Central
De plus, sa structure sans trous permet un excellent nettoyage. de traction
@ min rouleau
@ rotation directe | /2 MM
() @ min rouleau
@ rotation inverse 150 mm
@ cowren  NSRTRSE
Surface du Matériaux Résistance | Poids du Plage de Couleurs |Surface ouverte| Epaisseur Contact
tapis du tapis du tapis tapis | températures | standard" + dimensions du tapis alimentaire
(kg/m) (kg/m2) (°c) des ouvertures
FlatTop | PK-Polycétone 2250 11,85 | -30a+80 A-B 0% 1emm | UJ] FDA
Conic PK-Polycétone 2250 12,08 -30 a +80 A-B 0% 1emm | ()] FDA

¥3 Caractéristiques spécifiques

Indent Surface Hauteur
Indent du cone
Conic
40 mm Flat Top 3 mm
Fwm 5

// Fiches techniques

Flat Top

Il est fabriqué en polycétone, un
nouveau mateériau polymére qui offre
G~ une grande résistance aux chocs, a
l'usure et aux coupures, surpassant
ainsi l'acétal.

Il présente une géomeétrie
antiadhésive brevetée dotée de faces
mobiles paralleles pour faciliter la
libération du produit lors des retours.
Ce tapis est congu pour assurer un
nettoyage rapide et efficace.

Sa conception exclusive comporte
des canaux et des trous transversaux
qui permettent l'entrée d'un jet d'eau
sous pression pour éliminer les
particules adhérant a la surface de

la bande.

Une autre caractéristique importante
est son systeme a faible entretien.
Avec des dépenses minimales, il
peut fonctionner sans interruption et
sans avoir besoin doutils spéciaux en
cas de remplacement d'un module
endommagé.

Conic

Il est fabriqué en polycétone, un
nouveau matériau polymere qui offre
une grande résistance aux chocs, a
l'usure et aux coupures, surpassant
ainsi l'acétal.

Il présente une géométrie
antiadhésive brevetée dotée de faces
mobiles paralléles pour faciliter la
libération du produit lors des retours.
Ce tapis est congu pour assurer un
nettoyage rapide et efficace.

Série Q50
G0 quickbelts
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Série Q50
OO quickbelts -
PIGNONS

// Fiches techniques '

Série Q50
G0 quickbelts

Nous disposons de pignons pour utiliser avec des Mototambours
pour les appllications ou il est nécessaire un nettoyage spécial
ou pour des convoyeurs ou il est impossible de placer le moteur

D DONNEES DE CONSTRUCTION

J
OF 0
2V
J

Pour calculer la quantité minimale

TABLEAU DE PIGNONS ET GLISSIERES

on PR MRS . 8 R nécessaire de pignons, tant sur larbre - Quantité minimale de
a l'extérieur a cause de problemes d’espace ou de sécurité. D dentrainement que sur celui de renvoi, on Ng:engirgenrgrl;";:rm glissibres
doit utiliser la formule suivante: arbre
W Largeur nominale du tapis (mm) Brin porteur Brin retour
N° de 7] Alésage pour arbre carré | Largeur !
dents Primitif moyeu Quantité minimale = Largeur du tapis (mm) 40 150 1 2 2
@ . bouce Alsage © 160 mm 200 440 3 2 2
480 680 5 3 3
8 130,65 40 1,5 40 Fabriqué en polycétone !_e nqmbre de pignons doit étre toujours 720 300 5 4 3
10 161,80 40- 60 1,5-2,5 40 impair 840 880 7 4 3
12 1931 40 - 60 15-25 40 Pour ca‘Iculer le nombre_ de supports |\I 920 1120 7 5 4
faut tenir compte du poids du produit a 5
*Consulter le service technique pour la disponibilité d'un pignon divisé ou d'un pignon mécanisé transporter. 1160 1200 9 6 4
' 1240 1360 9 6 5
Lgspacement des s‘upports sur e 1400 1440 9 7 5
brin porteur ne doit pas exceder
230 mm, ni 300 mm sur le brin de retour. 1480 1600 1 7 5

CLIPS DE BLOCAGE

AVEC CLAVETTE

SANS CLAVETTE

Les clips de blocage Eurobelt sont utilisés pour fixer 'engrenage
central sur les arbres menants et menés. lls sont placés
des deux cotés du pignon central et font partie du systeme
d'autoguidage des tapis modulaires, empéchant le pignon de
glisser le long de I'arbre et évitant les déplacements latéraux
du tapis.

De plus, le tapis se dilate ou se contracte sous leffet de la
température.

Le reste des pignons coulisse librement le long de l'arbre, ce
qui leur permet de s'adapter aux variations et aux mouvements
latéraux du tapis. Cela garantit que la dent reste en permanence
bien positionnée.

152
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CLIP DE BLOCAGE CLE CLIP DE BLOCAGE CLU S\ <)
*Voir plus dans les accessoires courants *Voir la compatibilité avec les diamétres dans les accessoires courants click!
S
I‘ Acétal
Alésage Vis (i
pour arbre Haute résistance
AISI 316 carre Température de fonctionnement :
. +60 °C /-40 °C
ll?fl)e(rd bi 40 M6x6 Pour arbre carré 40 mmou 1 1/2"
oxydabie 60 M6x6

Sens
de marche

ARBRE D'ENTRAINE

ARBRE D’ENTRAINEMENT




' Fiches techniques // // Fiches techniques '

Série Q50 Série Q50
-0 quickbelts G0 quickbelts

CONVOYEUR ELEVATEUR A TASSEAUX TASSEAUX
B
N Les tasseaux sont des accessoires en plastique placés
a a ¥ 2 A TASSEAU QROIT transversalement sur la bande. lls sont utilisés pour pousser
g Tr—rr—rr—rr—rr— _r—.‘ ! ANTI-ADHERENT le produit vers le haut, vers le bas ou pour 'accompagner,
o i B/ 'empéchant ainsi de glisser sur le tapis. Leurs faces
T ﬁ*:r"""r antiadhésives ont des bords qui dépassent de la surface, ce qui
empéche le produit de coller au tapis.
200 + 500 A ) ) o
Des tasseaux anti-adhérents sont prévus des deux cotés,
) principalement pour les applications avec des produits tres
R min. 150 collants, généralement transportés en vrac et couvrant tout
I'espace entre les rangées de poussoirs consécutives.
Largeur du tapis . ) ) )
> Possibilité d'abaisser la hauteur standard pour des applications
spéciales.especiales.
Glissieres
117 Accessories Hauteur (h) Matériaux
A i C max —_t == ¢
3 _ N
J B
Rouleau Tasseau .
N 2 100 Polycétone
. [t Largeur du tapis anti-adhérent
200+500 R min. 150 2 min. 75 - .
Glissieres
C max . .
! T DONNEES TECHNIQUES: TASSEAUX ET RIVES LATERALES
Appui si largeur du tapis = 600 /
TAPIS AVEC TASSEAUX TAPIS AVEC DES COUPES LONGITUDINALES
CONVOYEUR HORIZONTAL
B B Indent Indent C.L. C.L.
<<
/Yy \
7 L
al / / == g -
R g
?ﬁ/—{ - == == INENENNEEEENENERNERRENENEEND INENENEEERNREEEENERRENEENEED
@min. 100,/ 150 Indent = Multiples de 40 mm (minimum 40 mm) Coupe longitudinale tasseau = Multiples de 40 mm
Espacement entre tasseaux = Multiples de 100 mm (minimum 40 mm)
1000+1200
[A] Distance entre la surface de glissement du tapis et le centre Pour la construction de convoyeurs, il faut respecter les distances
de l'axe. qui apparaissent dans le tableau, en fonction de la Série du tapis,
et des dimensions des pignons.
[B] Distance entre la verticale de l'axe et le début de la surface
de glissement.
N° de 2 A B Cc
[C] Distance entre la surface de glissement du tapis et 'appui dents (2) Primitif max. max.
du retour.
8 130,6 58 60 135
[D] Si on utilise des pignons dans l'axe d'inflexion ne pas fixer le
[R] Ce rayon devra étre aussi grand que permis par 'application 12 1251 < Jié U0
afin de réduire I'usure au minimum (min.150). Consultez ce
rayon pour les tapis a rives latérales.
f A™Y
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Série Q50
G0 quickbelts

TABLEAU DE CONFIGURATION

Fiches techniques //

Q50 FLAT TOP

Exemple: 400 mm
Rangée 1
Rangée 2
Rangée 1
Rangée 2

200
120

40

PLAZO DE ENTREGA

Vous navez plus besoin d'attendre la fabrication de
vos bandes, vous pouvez commander les pieces et
les faire assembler dans vos locaux en un temps

record.
A B
A B

3 LINK 1 LINK
Longueur 200 mm 120 mm 40 mm
Links 5 3 1
Unités par boite 104 156 104

Fwm 5

Largeur 160

RANGEE 1 207
RANGEE 2 7120 1)
Largeur 200

RANGEE1 200
RANGEE 2 200

Largeur 240

RANGEE 1 [izonazon
RANGEE?2 200
Largeur 280

RANGEE 1 "i207| 120"
RANGEE 2 1200120
Largeur 320

RANGEE 1268|200
RANGEE2 200 120 |
Largeur 360

RANGEE 1/420") 200
RANGEE?2 200 120

Largeur 400
RANGEE 1 200 200

RANGEE 2 712077120 1) 120 |

Largeur 440

RANGEE1 200 200

RANGEE 2 208 200 120 |

Largeur 480

RANGEE 1 200 120 120 |

RANGEE 2 1120 1200 200

Largeur 520

RANGEE 1§26 200 200

RANGEE 2 200 200 120 |

Largeur 560

RANGEE 17201y 200 200

RANGEE?2 200 200 M 120 |
Largeur 600

RANGEE 1 200 200 200
RANGEE 2 71207120 |"720 | 120|120
Largeur 640

RANGEE 1 200 200 200
RANGEE 2 7120 1 120|120 ] 120 | 120 |
Largeur 680

RANGEE 1 260|120 200 200
RANGEE 2 200 200 MM 120 | 120 |
Largeur 720

RANGEE 1 §260 200 200 200
RANGEE2 200 200 200 120 |
Largeur 760

RANGEE 17920y 200 200 200
RANGEE2 200 200 200 120 |
Largeur 800

RANGEE 1 200 200 200 200

RANGEE 2 [Ii200|iZoN|izo

71207 200 120 |

// Fiches techniques

TABLEAU DE CONFIGURATION

|

Série Q50
G0 quickbelts

Q50 FLAT TOP

Largeur 840

RANGEE 1 200 200 200 120 | 120 |

RANGEE 2 20094268 200 200 200

RANGEE 1 200 200 200 M 120 | 120 |

RANGEE 2 12071201 200 200 200 -

Largeur 920

RANGEE 1 208 200 200 200 200

RANGEE 2 200 200 200 200 120 | m

Largeur 960

RANGEE 1 720y 200 200 200 200 120

RANGEE 2 200 200 200 200 MY 120 |

Largeur 1000

RANGEE 1 200 200 200 200 200 E::I

RANGEE 2 /1207171207120 | "120°] 200 200 120 |

Largeur 1040 20

RANGEE 1 200 200 200 200 200

RANGEE 2 [F1207] 200 200 200 200 120 |

Largeur 1080

RANGEE 1 7420771207120 |"120°| 200 200 200

RANGEE 2 200 200 200 120 | 120 | 120 | 120 |

Largeur 1120

RANGEE 1 [F9207] 200 200 200 200 200

RANGEE 2 200 200 200 200 200 120 |

Largeur 1160

RANGEE 1 [[120 200 200 200 200 200

RANGEE 2 200 200 200 200 200 MM 120 |

Largeur 1200

RANGEE 1 200 200 200 200 200 200

RANGEE 2 F120779200] 200 200 200 120 | 120 | 120 |

Largeur 1240

RANGEE 1 20094208 200 200 200 200 200

RANGEE 2 200 200 200 200 200 120 | 120 |

Largeur 1280

RANGEE 1 200 200 200 200 120 | 120 | 120 | 120 |

RANGEE 2 7120771207120 |"120°] 200 200 200 200

Largeur 1320

RANGEE 1 200 200 200 200 200 200 120 |

RANGEE 2 208 200 200 200 200 200 200

Largeur 1360

RANGEE 1 [l436 200 200 200 200 200 200

RANGEE 2 200 200 200 200 200 200 MM 120 |

Largeur 1400

RANGEE 1 200 200 200 200 200 200 200

RANGEE 2 [f920717120°] 200 200 200 200 120 | 120 | 120 |

Largeur 1440

RANGEE 1 /9207171207 200 200 200 200 200 200

RANGEE 2 200 200 200 200 200 200 120 | 120 |

Largeur 1480

RANGEE 1 200 200 200 200 200 120 | 120 | 120 | 120 |

RANGEE 2 7120|7120 7120 |"1200| 200 200 200 200 200 Y ™
157 & ‘



~

Fiches techniques //
Série Q50
-0 quickbelts
TABLEAU DE CONFIGURATION Q50 CONIC
m Flat Top

Exemple: 400 mm

0000000000000 [0000O0O0O
000000000000 0000000
0000000000000 []00000O0O

oco0oloococoo0oo0o0 |[ooooooo Jooo
o o 0o000000|] coooooofl oo
o0o0olooooooo |ooooooo Jooo

Conic + Flat Top

%[ Flat Top + Conic

I::] Flat Top
40

PLAZO DE ENTREGA

Vous navez plus besoin d'attendre la fabrication de
vos bandes, vous pouvez commander les pieces et
les faire assembler dans vos locaux en un temps
record.

120 | 80 | 80 | 4o

Ny 200 (40C+40FT) | (40FT+40C)

Links 5 3 2 2 1
Unités par boite 104 | 156 | 200 | 200 | 104

Largeur 240

RANGEE 1y 120" Il
RANGEE 2 IEll 120

m Conic + Flat Top
m Flat Top + Conic

Largeur 280 120 | conic
RANGEE T 200 M 200 | Conic
RANGEE 2 IEN 120 IERH

Largeur 320

RANGEE1H) 200 X

RANGEE 2IEM 200 M

Largeur 360

RANGEE 1 420" 120" Il
RANGEE 2 Bl 120 | 120 I

Largeur 400
RANGEE 1
RANGEE 2 IEl
Largeur 440
RANGEE 1[0
RANGEE 2 IEN
Largeur 480
RANGEE 1[0
RANGEE 2 1B
Largeur 520
RANGEE 1
RANGEE 2 1Bl
Largeur 560
RANGEE 1
RANGEE 2 IEAl
Largeur 600
RANGEE 1
RANGEE 2 IEdl
Largeur 640
RANGEE 1M
RANGEE 2 IEl
Largeur 680
RANGEE 1M
RANGEE 2 IEdl
Largeur 720
RANGEE 1[0
RANGEE 2 1Bl
Largeur 760
RANGEE 1
RANGEE 2 IEAl
Largeur 800
RANGEE 1
RANGEE 2 IEdl
Largeur 840
RANGEE 1M
RANGEE 2 IEN

200 120
120 | 120 IESR
200 120 IED
200 120 M
200 200
120 200 KSR
200 200 ESE
200 200 m
200 120 | 120 HEH
200 120 | 120
200 200 120
200 120 | 120 ERN
200 200 120 IER
200 200 120
200 200 200 I
200 200 120 KR
200 200 200
200 200 200
200 200 120 | 120 RN
200 200 120 | 120 M
200 200 200 120 M
200 200 120 | 120 MERH
200 200 200 120 lER
200 200 200 120

// Fiches techniques

Série Q50
-0 quickbelts

TABLEAU DE CONFIGURATION Q50 CONIC

Largeur 880 B Fiat Top

RANGEE 1 200 200 200 200 X conic + Flat Top

RANGEE 2 IE 200 200 200 iPI 80 | I} it Top + Conic

Largeur 920 120 | conic

RANGEE 1§ 200 200 200 200 S 200 | Conic

RANGEE 2 IE 200 200 200 200

Largeur 960

RANGEE 1§ 200 200 200 120 | 120 NEEH

RANGEE2 IEll 200 200 200 120 | 120 M

Largeur 1000

RANGEE 1 200 200 200 200 120

RANGEE 2 IE 200 200 200 120 | 120 RN

Largeur 1040

RANGEE 1 200 200 200 200 120 W

RANGEE 2 IE 200 200 200 200 120 M

Largeur 1080

RANGEE 1 200 200 200 200 200

RANGEE 2 IE 200 200 200 200 120 R

Largeur 1120

RANGEE 1 200 200 200 200 200 KA

RANGEE 2 IEM 200 200 200 200 200 [H

Largeur 1160

RANGEE 1 200 200 200 200 120 | 120 EEH

RANGEE 2 IEM 200 200 200 200 120 | 120 M

Largeur 1200

RANGEE 1] 200 200 200 200 200 120

RANGEE 2 IE 200 200 200 200 120 | 120 RN

Largeur 1240

RANGEE 1 200 200 200 200 200 120 IECH

RANGEE 2 IE 200 200 200 200 200 120 M

Largeur 1280

RANGEE 1 200 200 200 200 200 200 M

RANGEE 2 IEM 200 200 200 200 200 120 ISR

Largeur 1320

RANGEE 1 200 200 200 200 200 200

RANGEE 2 IEM 200 200 200 200 200 200

Largeur 1360

RANGEE 1 200 200 200 200 200 120 | 120 ERH

RANGEE 2 IEM 200 200 200 200 200 120 | 120

Largeur 1400

RANGEE 1 200 200 200 200 200 200 120 M

RANGEE 2 IE 200 200 200 200 200 120 | 120 HERH

Largeur 1440

RANGEE 1 200 200 200 200 200 200 120 KA

RANGEE 2 IE 200 200 200 200 200 200 120

Largeur 1480

RANGEE 1 200 200 200 200 200 200 200

RANGEE 2 IE 200 200 200 200 200 200 120 ISR
f A™Y
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' Accessoires communs // // Accessoires communs '

Accessoires communs Accessoires communs
COMPATIBILITE DE CLIP DE BLOCAGE
CLIPS DE BLOCAGE N ™ Primitif  COMPATIBLE CLU AVEC LES PIGNONS
SERIE C12
Les clips de blocage Eurobelt sont utilisés pour fixer 'engrenage  De plgs, le tapis se dilate ou se contracte sous l'effet de la 211 42,59 NON Ne d‘(ez()jems Prir?'nitif COMPATIBLE
central sur les arbres menants et menés. lls sont placés température. Z16 61,51 NON

e dov e pignon cenl o fonk pre du S1SME e o igpons covise rement e o e fre o S
glisser le long de I'arbre et évitant Iles déplacements latéraux qw/leur perme’; de Sadapteraux variations et aux mouvements 731 ﬂém oul 20 100 NON
du tapis. Iateraux qQ tap]s. Cela garantit que la dent reste en permanence : Z8 135,65 oul
bien positionnée. 240 152,94 oul Z10 116,80 oul
SERIE F12 716 256,29 oul
Z13 50,98 NON SERIE B50
CLIP DE BLOCAGE CLE CLIP DE BLOCAGE CLU 720 77,99 NON 76 100 NON
/738 147,74 Oul 78 130,65 oul
SERIE E20 710 161,80 oul
Z8 52,2 NON 712 193,18 oul
216 102,5 oul 716 256,29 oul
) 724 153,2 oul SERIE D50
2‘5(;376 SERIE A24 710 161,8 oul
inoxydable z7 5531 NON 712 1932 oul
713 100,25 Oul 716 256,3 oul
720 153,41 Oul SERIE ES0
Alésage Viss ) 725 191,48 oul 78 1306 oul
pog;ﬁrébre SERIE E30-E31-E32 710 161,8 oul
Z6 60 NON Z12 1932 oul
20 M5x5 Acétal 29 877 NON 716 256,3 oul
40 M6X6 Haute résistance 211 1065 oul SERIE E925
60 M6x6 Température de fonctionnement : 214 1348 oul 212 96,59 NON
+60°C/-40°C ) 216 153,5 Oul 716 128,15 NON
90 M6X6 Pour arbre carré 40 mmou 1 1/2 718 172,7 oul 290 150,81 NON
720 191,5 oul SERlE E930
SERIE E40-E41 Z11 106,5 NON
/8 104,5 Ooul 716 153,5 NON
Z10 1294 Ooul 720 191,5 NON
Z13 167,1 Ooul SERIE Q50
713D 167,1 Ooul /8 130,65 Ooul
716 205 oul 710 161,80 Ooul
720 2557 oul Z12 193,18 Ooul

INSTALLATION RAPIDE ET FACILE

1. Installation directe sans démontage 2. Insertion facile surl'arbre par ouverture 3. La fixation par boulon et écrou du clip
de l'arbre. duclip assure un serrage fiable a faible codt.




// Accessoires communs '

Accessoires communs

' Accessoires communs //

Accessoires communs

PROFILS DE SUPPORT GLISSIERES

Accessoires Dimensions Material Pour réaliser le Support et glissement du tapis, EUROBELT offre
deux types de profils de support avec différentes géométries mais Dimensions Material
avec d'identiques fonctions et prestations. Vous pouvez cependant,
. 40 x 20 x 2000 nous consulter sur d'autres géométries selon vos besoins. Les glissiéres plates ont un systéme de fixation avec des vis
Profils en L ) ) Polyéthyle i S 1A ; ;
35x 12 x 2000 Polyéthylene Pendant le mouvement, il se produit une force de frottement , O%/et yiene ‘ plastiques a téte plate, ce qui donne une surface lisse et sans
haute densité négative entre la bande modulaire et la surface sur laquelle elle 6x32x 500 Polyéthylene conductivo obstacles.
Brofils on U 20 x 30 x 2000 spécial glisse ou s'appuie, c'est pourquoi I'un des points les plus importants Acétal Les dimensions de ces vis sont. M 6x 25 mm.
20 x 14 x 2000 lors de la conception de votre équipement pour un fonctionnement o ) ) ,
correct et une plus grande durabilité est précisément sa surface de Grace a son dessin en « Queu-d'aronde » elles peuvent s'adapter
; aux possibles contractions et dilatations longitudinales du tapis
glissement. : ! :
500 | qui pourraient se produire.
EUROBELT offre tous les profils de support en polyéthyléne spécial ‘ | o )
avec d'excellentes propriétés glissantes et une excellente ténacité ﬁ=l=] Le montage de§ glissieres est un facteur important pour la
a l'impact. @ ® durée de vie d'un tapis transporteur. On devra choisir une
configuration adéquate en fonction des besoins de transport.
A Pour calculer le nombre de supports on devra tenir compte du
. poids du produit a transporter.
PROFILS EN L
20
‘ 12
- ] I DROIT CHEVRON
| - PARALLELE OUENYV
|
Il consiste a placer les 7L 7 Les glissieres sont
=) glissiéres en paralléle et placées sur la longueur
0 continu sur la structure du et largeur du convoyeur
convoyeur tout le long de o selon le dessin .
celui-ci. L'usure possible sera
De préférence faire de uniformément répartie sur
sorte que les jonctions L Ll tout le tapis étant donné
— — des bandes de glissement ° ° qu'il est en appui sur toute
6 6 soient décalées. Il sa largeur et longueur. De
s'agit probablement du ) plus ce montage en angle
montage le plus simple o permet un nettoyage
et économique, mais, en beaucoup plus simple.
PROFILS EN U ‘dependant d¢ la charge A A Il est repommande pour
a transporter, ils peuvent o o des applications avec des
se produire des usures charges lourdes ou pour
inégales sur la face des grandes vitesses.
inférieure du tapis. o
N'est pas conseillé pour
20 les applications avec des
- charges excessives. LA il
20
© L
12
o
&
Uy Uy
JI|
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Classification des Surfaces

Surfaces et couleurs //

FLAT TOP ARROW FRICTION

HIGH DECK CONIC FRICTION

FLUSH GRID SLIDING ROLLERS

PERFORATED ROLLER TOP

RAISED RIB NUB TOP

OPEN GRID TRIAN

OPEN GRID HIGH WAVE EMBEBBED

CONIC KNURLED

FLAT FRICITON NON SLIP

TRIAN FRICTION LATERAL TRANSFER

FLAT TOP E32

Flat Top

Série C12

- Température

-100 0 +100
[ e——1

PE C I
AC C——E==

- Résistance

0 4000
PP e T—T—T >

PEECI—IT—T O
PTG e s — — —

Série E20
- Température
-100 0 +100

[ e——
PE
AC D

- Résistance

0 4000
PP EEr—T—T >

[ S e m— — —
PO e s Sm— — )

Série A24
- Température
-100 0 +100

[ e——)
22 e —
AC D

- Résistance

0 4000
PP T —T >

PEECI—IT——TIT
PO e s m——

Série E30

- Température

-100 0 +100
[ e——

PE CEE
AC C——E====

- Résistance

0 4000
PP EeEr—T—T >

[/ s E— — —
PTG e s — —

Série E40
- Température
-100 0 +100

[ e——
PE
AC D

- Résistance

0 5000
PP T

[ s m— — —
AC G

- Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé

0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%

L L L L ¢ 1 1 1 O CL 1 1 1 1 1 111> CL_ 1 1 1 1 1 1 1 1> CL_ 1 1 1 I 1 1 1 1> CL_ 1L 1 1 1 1 [ 1 1)

- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza

[ m— — N oo m— — N e w— — N o — — S c— E———
168

// Surfaces et couleurs

Flat Top

~y

Classification des Surfaces

Série E50 Série B50 Série ES80 Série Q50
- Température - Température - Température - Température
-100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100
PPC——ee PP CC—mmme PP CC—mmmm K e
PE CEmm— PEC_mmmmmm > PE
A CCEEmme A CC e
- Résistance - Résistance - Résistance - Résistance
0 4000 0 4000 0 4000 0 4000
PP EEEET—T— PP PP PK T
FEE—IT—IT——D PPFP@GEIT—T T 5 PEPGCI_—_T T O
AM@EETT T > aAcEGEEET T >
- Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé
0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%
111 1rrrrIrio L L 1 1 1 1 1 1 1) CL 1 1 1 1 1 | 1) CL L 1 1 1 1 1 1 1)
- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza
[ e— — Y e w— — N e — —— N c— — —
Flush Grid

Série C12

- Température

-100 0 +100
PP C——

PE CEEEE
AC >

- Résistance

0 4000
PP T —T >

Série F12
- Température

-100 0 +100
PP

PE CC
AC

- Résistance

0 4000
[l e — — —

[/ e — —— ]
AC = I >

PAONY o mm m— —— ]
PKREeCI—IT—T1T D>

- Surface ajoureé

0% 100%
(S S S S —— — — — -

- Limpieza
(G w— —

- Surface ajoureé

0% 100%
[ S —— — — -

- Limpieza
[ — —

Série E20
- Température

-100 0 +100
PP C—— e

PE CEEEEEEEEE
AC

- Résistance

0 4000
PPEEr—T T >

PE ECI—T—T1 O
PAICR s s s— —

- Surface ajoureé

0% 100%
[ S —— — — —

- Limpieza
[ s— ——

¥ —
Série A24
- Température
-100 0 +100
PP C—— e

PE CC
AC

- Résistance

0 4000
PP T T

PE @CCI—IT—I1 O
PAICR s s w— —

- Surface ajoureé

0% 100%
[ G ——— — — —

- Limpieza
—T—T1 —>

High Deck

Série E925

- Température
-100 0 +100

- Résistance

Consulter avec le
département technique.

- Surface ajoureé

0% 100%
- Limpieza

[ m— —

Série E30
- Température

-100 0 +100
PP C——

IS e ——
AC ==

- Résistance

0 4000
e i e

PEEI—IT—T1 DO
Pl s s s m— —

- Surface ajoureé

0% 100%
[ —— — — —

- Limpieza
[ — —
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Classification des Surfaces

Flush Grid

Surfaces et couleurs //

Série E40 Série E50 Série B50 Série D50 Série E925 sans tab
- Température - Température - Température - Température - Température

100 0 +100 100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100
PP C D PP C D PP C D PP D PP »)
PE C D  PE C D PE C ) AC C—
AC C D AC C D
- Résistance - Résistance - Résistance - Résistance - Résistance

0 5000 0 4000 0 4000 0 4000
PP € I I I D PP € I I I D PP C I I I D PP € I I T > Consulter avec le département
PE € I I T D) PE € I I T ) PE @I T I ) technique.
AC € T I 1 ) AC € T T T »)
- Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé
0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%
[ G NN N N N N S S - T rrrr I a1 111 1) [ SN N I N N N N - ] i 1 1 1 1)
- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza
C 1 1 ) C 1 1 ) Q 1 1 D [ ¢ 1 1 D C 1 1 D
Flush Grid Perforated

// Surfaces et couleurs

Perforated
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Raised Rib
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Classification des Surfaces

Série E80 Série E20 Série A24 Série E30

- Température - Température - Température - Température - Température

-100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100
PP C D PP C > PP C > PP ¢ > PP C——— =
PE C D PE C ) PE C D PE C D) PE CEEEEEmm o
AC C D AC C D AC C D  AC C D A CC
- Résistance - Résistance - Résistance - Résistance - Résistance

0 4000 0 4000 0 4000 0 4000 0 4000
PP € I I I D PP € I I I D PP € I | I D PP € I | I D PP € I I I D
PE € 1 1 1 D PE @I T 1 ) [ 1 I I D AC € I | T D AC € I I 1 »)
AC € T I I D AC € T T I D
- Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé
0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%
Cl 1 1 1 1 1 1 1 1) 1l 1 1 | 1 1 1 1 1) il 1 1 1 1 1 1 1) 1l 1 /| 1 1 1 1 1 1) 1l 1 1 1 1 1 1 1 1)
- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza
C 1 1 ») Q 1 1 ) C 1 1 J) C 1 1 ) C 1 1 J)
Raised Rib Open Grid Open Grid High Conic

Série E925 Avec tab Série E930 sans tab Série E930 Avec tab Série E30 Série E50
- Température - Température - Température - Température - Température
-100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100
PP C—C— PPCC—C—C— PCC—C— PP C D PP C >
AC CC) AC CC AC C PE C D PE C D
AC C D
- Résistance - Résistance - Résistance - Résistance - Résistance
0 4000 0 4000
Consulter avec le Consulter avec le Consulter avec le PP € 1 1 1 D PP C 1 1 1 )
département technique. département technique. département technique. PE € 1 I I ) PE € 1 1 I )
AC C I T 1 D
- Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé
0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%
[ G e el S L 1 1) [ G N N . 111 1) | NN NN NN NN NN NN BN N . )
- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza
C 1 1 ) C 1 1 ) C 1 1 ) C 1 1 ) C 1 1 J)
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Série E41 Série E30 Série E50 Série E50
- Température - Température - Température - Température
100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100

PP < > PP C > PP C > PP
PE C D PE C > BN SO e s —)
AC C—//

- Résistance - Résistance - Résistance - Résistance

PP (0 T T 1 4002 PP 3 1 T T 4002 PP ([J T T T 4002 PP (0 T 1 T 4002
PE € 1 T T ) PE € T T T ») PE € T 1 T )

AC € I I I D

Série E50
- Température

-100 0 +100
PP C s— ]
PE C )
AC C D
- Résistance

0
PP € I I T »}
PE € I I I D
AC € I I | )

- Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé

0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%
CL_1 1 1_1 1 1 1 1) CL L1 1 1 1 1 1 1) CL 1L 1 1 | 11 1 1) CL L 1 1 1_1 1 1 1) 1l 1 111 1 11 1)
- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza

C | 1 ) C 1 1 ) C 1 1 ) C 1 1 ) C 1 1 D)
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Classification des Surfaces

Conic

Série E930

- Température

-100 0 +100
PP C——===—

AC C——==///—//—0D™

- Résistance

Consulter avec le département
technique.

- Surface ajoureé

Série Q50
- Température

-100 0 +100
PK
- Résistance

0 4000
PK T

- Surface ajoureé

Flat Friction

Surfaces et couleurs //

Série E30 Série E40 Série E925
- Température - Température - Température
-100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100
PP ¢ D PP ( D PP C )
PE C D PE C D
- Résistance - Résistance - Résistance
0 4000

Consulter avec le
département technique.

- Surface ajoureé

PP
PE TS

- Surface ajoureé

Consulter avec le
département technique.

- Surface ajoureé

0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%
CL L 1 1 1 1 1 1 1) CL L1 1 1 1 1 1) CL 1L 1 1 1 1 1 1) (@ L 1 1 1 1 1) Cl ] 1 11 1)
- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza
C 1 1 ) C 1 1 ») C 1 1 J) C 1 1 ) C 1 /| b J
Trian Friction Arrow Friction

Série E20 Série E30 Série E40 Série E50 Série E30
- Température - Température - Température - Température - Température

-100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100
PP C D PP C D PP C I PP C D PP C —
PE C ) PE C D) PE C D PE C D) PEC D
AC C ) AC C )
- Résistance - Résistance - Résistance - Résistance - Résistance

) 0 4000 . )

Consulter avec le Consulter avec le département  pp ¢ T r r 5 Consulter avec le département Consulter avec le département

département technique.

technique.

PE € T I I

technique.

technique.

- Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé

0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%

[ G I - ) CC I I 111111 CL L L L 1 L I 1 1) CC I I I I rrr— CL L L1 L I 1 1 1)

- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza

C 1 1 D) C 1 1 ) C 1 1 » ] C T T ) C 1 1 » ]
fm 7

// Surfaces et couleurs

Conic Friction

Sliding Rollers

~y

Classification des Surfaces

Série E50 Série E930 Série E20
- Température - Température - Température

-100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100
PP C D PP C D PP C D
PE C D AC C D PE C >}
AC C——E AC CCF/>
- Résistance - Résistance - Résistance

Consulter avec le département
technique.

Consulter avec le département
technique.

En fonction de la largeur de
I'espacement des rouleaux.

Série E30

- Température
-100 0 +100
PP C—

[ S E———————
PO em———

- Résistance

En fonction de la largeur de
I'espacement des rouleaux.

Série E40

- Température
-100 0 +100
PP C——

[ S ————
AC C—— =

- Résistance

En fonction de la largeur de
I'espacement des rouleaux.

- Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé

0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%
CL 111 11 | |- | CLlL 1 1 1 1 1 1 1 1) 1l | - 1 1 1 1 1) i 1 1 1 1) L1 1 1 1 1 1 1)
- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza

C 1 1 ) C 1 1 ) C 1 J) C 1 /| J) C d 1 )
Sliding Rollers Roller Top

Série E50 Série E930 Série D50 (0°) Série D50 (90°) Série C12
- Température - Température - Température - Température - Température
-100 0 +100 100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100
PP ¢ D PP C D PP C ) PP C———m= PP C >
PE C D AC C D PE C )
AC C )
- Résistance - Résistance - Résistance - Résistance - Résistance
0 4000 0 4000 0 4000
En fonction de la largeur de En fonction de la largeur de PP € T I ) PP € I I I ) PP @I I I D
I'espacement des rouleaux. I'espacement des rouleaux. PE @I I T 5
AC C I I T D
- Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé
0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%
L 1 1 1 1) T T 1 1T O 1 1 1 1 1 1) L L L1 {1 1 1 1) a1 1 1 I 1)
- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza
C 1 /| ) C 1 /| ) C | J) C | 1 ) Q 1 1 D)
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Classification des Surfaces

Trian

Wave
Embebb

ed Knurled

Non Slip

Série E20 Série E30 Série E50 Série E40
- Température - Température - Température - Température
-100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100 -100 0 +100
PP ¢ D PP >) PP ¢ D PP C D
PE ¢ D PE ) Consulter disponibilidad
AC C >}
- Résistance - Résistance - Résistance - Résistance
0 4000 0 4000 0 4000 0 4000
PP € T 1 T ) PP € T T T ) PP ¢ T T T D PP € T 1 T )
PE € I 1 I ) PE € 1 I I D Consulter disponibilidad
AC € T I T >
- Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé - Surface ajoureé
0% 100% 0% 100% 0% 100% 0% 100%
1l 1 1 1 1 1 1 1 1) (@ | 1 1 1 1 1 1 1 1) (@ | 1 1 1 1 1 1 1 1) 1l 1 1 1 1 1 1 1 1)
- Limpieza - Limpieza - Limpieza - Limpieza
C 1 1 ) C 1 1 D C 1 1 J) C 1 1 )
Lateral Transfer Flat Top
(Largeur unique / pattes (Largeur unique / pattes
inférieures) inférieures)
&
o
kY o
-, 2
b ¥
N,
Nom,
L
-3
. Ly
A Y
Y
NN
*a
\\
Série E31 Face inférieure Série E32 Face inférieure
- Température - Température
100 0 +100 -100 0 +100
AC C >) AC C >
- Résistance
(en fonction de la largeur du tapis)
- Résistance
om0 4000
(mm) 0 4000 82 € T T T >}
152 [ e | ] | | >
114 € T I T >
152 € I 1 T >)
190 € I I I D
- Surface ajoureé - Surface ajoureé
0% 100% 0% 100%
1 | | 1 | 1 | | 1D 1 1 ] | 1 | 1 1 1 1D
- Limpieza - Limpieza
QC 1 | | b ] Q 1 | 1 D)
174

Surfaces et couleurs //

// Surfaces et couleurs '

Classification des Surfaces

Série E32 Flat Top Série E50 Flush Grid
Secteur boissons Secteur poisson

Série E30 Flush Grid
Secteur laitier

Série E41 Raised Rib
Secteur mise en conserve

Série E30 Flush Grid
Secteur emballage

Série C12 Flush Grid
Secteur snack

Série E930 Flush Grid
Secteur légumes

Série E30 Flush Grid
Secteur bonbon

175
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Classification des Materiales y couleurs

Surfaces et couleurs //

Type CAOUTCHOUC

Dureté +
Couleur B G A N A B A N 0 B A

PP-Polypropyléne | PE-Polyéthyléne POM -Acetal PPE | PK-Polycétone

SERIE Q50
FT - FLAT TOP b b
CO-CONIC ) °

SERIE C12
FT - FLAT TOP ° ° ° b
FG - FLUSH GRID [ ] [ J [ ] [ J [ ]
NT - NUB TOP

SERIE F12
FG - FLUSH GRID ‘ ‘ [ ] ‘ [ ] ‘

SERIE E20
FT- FLAT TOP

FG - FLUSH GRID [ J
RR - RAISED RIB

TF - TRIAN FRICTION A60 - beige ®

TR - TRIAN

SR - SLIDING ROLLERS [ ] [ ] [ ] [ ]

SERIE A24
FT-FLAT TOP [} [} [ ]
FG - FLUSH GRID [ ] [ ] [ ]

RB - RAISED RIB
SERIE E30

FT-FLAT TOP

PF - PERFORATED

OG - OPEN GRID

FG - FLUSH GRID

RR - RAISED RIB
WE - WAVE EMBEDDED °
TF - TRIAN FRICTION A35 - Gris ° L
A45 - Noir °
A60 - beige ° °
A35 - Gris ° °
A45 - Noir °
A60 - beige L4 L
AF - ARROW FRICTION A35 - Gris °
A45 - Noir
SR - SLIDING ROLLERS ° ° ° ° ° °
SERIE E31
LT - LATERAL TRANSFER ‘ ‘ ‘ ° ‘
SERIE E32

FT-FLAT TOP-82,5mm

FF - FLAT FRICTION

FT-FLATTOP- 1143 mm
FT-FLATTOP - 1524 mm

FT-FLAT TOP-190,5 mm

B =Blanc G = Gris N =Naturel A=Bleu O = Noir

@ Couleurs standard disponibles

// Surfaces et couleurs

Type

SERIE E40
FT-FLAT TOP

FG - FLUSH GRID
NS - NON SLIP
TF - TRIAN FRICTION

FF - FLAT FRICTION

SR - SLIDING ROLLERS
SERIE E41

RR - RAISED RIB
SERIE E50

FT-FLAT TOP

PF - PERFORATED

FG - FLUSH GRID

OP - OPEN GRID

OH - OPEN GRID HIGH

KN - KNURLED

CO-CONIC

TF - TRIAN FRICTION

CF - CONIC FRICTION

SR - SLIDING ROLLERS
SERIE B50

FT-FLAT TOP

PF - PERFORATED

FG - FLUSH GRID
SERIE D50

FG - FLUSH GRID

RT-ROLLER 0°

RT - ROLLER 90°

SERIE E80
FT - FLAT TOP

PF - PERFORATED
SERIE E925

SL - FLUSH GRID Sans tab

CL - FLUSH GRID Avec tab

FF - FLAT FRICTION

HD - HIGH DECK

SERIE E930
SL - FLUSH GRID Sans tab
CL - FLUSH GRID Avec tab
CO-CONIC
CF - CONIC FRICTION
SR - SLIDING ROLLERS

CAOUTCHOUC

Dureté + Couleur

A35 - Gris
A45 - Noir
A60 - beige
A35 - Gris
A45 - Noir
A60 - beige
A60 - beige
A60 - beige
A35 - Gris
A60 - beige
A60 - beige

B =Blanc G =Gris N = Naturel A=Bleu O = Noir V=Vert

@ Couleurs standard disponibles
Vérifier la disponibilité des couleurs

~y

PP-Polypropyléne PE-Polyéthylene POM -Acetal PPE |PK-Polycétone
B G A \'% N A A N (o] B A
° ° ° ° ° °
° ° ° ° °
°
°
°
°
°
° °
° ° ° ° °
o] | -
° ° ° °
° °
° ° ° ° ° °
° °
° °
°
°
° °
° ° °
° °
° ° ° °
°
° ° °
°
° ° °
° ° °
°
°
° °
°
° ° ° ° °
° ° ° ° °
°
177 ~'-
S |
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Données techniques

BRIN MOU

Données techniques //

A différence d'autres types de tapis sur lesquels il est nécessaire
d’appliquer une tension élevée afin d'obtenir une adhérence
maximale sur les tambours d’entrainement, dans le systeme de
tapis modulaires EUROBELT, avec entrainement direct et positif
par pignons, cette tension doit étre la minimale nécessaire pour
que les pignons ne glissent pas sous le tapis et I'entrainent
correctement.

Pour obtenir cela il faut laisser pendre librement le tapis a la
sortie des pignons, des que le premier rouleau est dépassé,
formant un brin mou, aussi dénommeé caténaire. Elle agira

comme un tendeur naturel qui absorbera les variations de
longueur du tapis a cause des dilatations ou contraction. Elle
appliquera une tension de fixation du tapis sur les dents des
pignons.

Ensuite le tapis peut s'appuyer sur des rouleaux de retour, dont
'espacement sera inférieur a celui de la premiere caténaire, ou
sur des bandes de glissement.

200 + 500

BANDE GLISSEMENT

// Données techniques

~y

Données techniques

CONVOYEUR DE PLUS DE DEUX METRES

200+500 L <1000 L <1000

1° CATENAIRE

180° 210° /

% ROULEAU SUPPORT

L +200 200+300

CONVOYEUR DE MOINS DE 2 METRES

Dans le cas ou l'entreaxe
du convoyeur est inférieur

TRANSPORT SURFACE

a 2 metres, il y aura un
seul brin mou qui pendra
librement tout le long
du retour, il ne sera pas
nécessaire d'utiliser des
rouleaux de retour.

\ DIRECTION OF ROTATION >

CATENARY CURVE

Pour les longueurs dépassant les 2 metres, des rouleaux de
retour seront placés afin de créer les caténaires. La distance
entre le centre du pignon et le premier rouleau doit osciller entre
200 et 300 mm pour lI'axe d'entrainement et entre 200 et 500
mm pour l'axe de renvoi. La premiere caténaire dans le sens
de la marche sera plus grande que le reste des caténaires du
convoyeur.

Le diamétre recommandé pour les rouleaux de support est de

50 mm pour les tapis jusqu’a un pas de 30 mm et 100 mm pour
les tapis de pas plus grands.

Pour des applications ou les charges sont élevées ou des
problemes d'espace rendent nécessaire la réduction des
dimensions du convoyeur, les rouleaux de support seront
surélevés pour permettre au tapis de s'enrouler sur le pignon
entre 180° et 210°.

CONVOYEUR BIDIRECTIONNEL

AXE D’EXTREMITE

AXE D’EXTREMITE

6% 1° CATENAIRE

200+500 L L +200

AXE D'ENTRAINEMENT

1° CATENAIRE 9

ROULEAU DE
CONTRE-INFLEXION

L + 200 L 200+500

Pour les convoyeurs bidirectionnels, I'axe d'entrainement est
situé au centre du retour a une distance (E) qui doit étre au
moins égale au triple du pas du tapis par rapport aux rouleaux
de contre-inflexion. Ces rouleaux devront avoir un diametre
plus grand que les rouleaux de support, 100 mm pour les tapis

jusgu'a un pas de 30 mm, et 150 mm pour les tapis de pas plus
grands.

La premiere caténaire qui se forme des deux cotés de l'axe
d'entrainement sera plus grande que le reste des caténaires.
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Données techniques

TENDEURS

Données techniques //

Comme nous l'avons vu au chapitre précédent, les brins mous peuvent se définir comme des tendeurs dynamiques de gravité qui
dans des multiples cas apportent la tension suffisante pour que les pignons ne glissent pas sous le tapis et entrainent correctement
celui-ci. Dans des nombreux cas, ces brins mous, n‘apportent pas cette tension, il est donc nécessaire d'installer d'autres types de

tendeurs.

A VIS

SURFACE DE TRANSPORT

\ DIRECTION OF ROTATION

BRIN MOU

Ce type de tendeurs consiste en un systeme de déplacement
des arbres, normalement le mené qui modifie la longueur
effective du tapis et l'adapte aux possibles changements
produits par les dilatations contractions, pertes de tension, etc.

Pour réaliser ce mouvement, le corps du tendeur est placé sur
des rainures de la structure du convoyeur tenu par de vis de
réglage qui en les utilisant, produisent le déplacement désiré.

Généralement ces tendeurs sont valables pour positionner le

brin mou et pas comme systemes pour controler les variations
de longueur du tapis. Ce type de tendeur est utilisé pour faciliter
le montage et démontage du tapis ainsi que pour controler et
régler la fleche des brins mous.

Normalement, ils seront employés avec dautres types de
tendeurs complémentaires en fonction des caractéristiques du
convoyeur.

// Données techniques
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Données techniques

GRAVITE SUR GLISSIERES

-

200 + 300

G 9 A 9 9 Jd A 9 9 9 O

d 9 9 Ol 9 9 A

6 & © ©© ©© ©

MOUVEMENT
VERTICAL

GRAVIE PAR MOUVEMENT OSCILLANT

—p>

G 9 9 9 9 9 9 A 9 A A

©)

A O O 9 9 A AN I A A9

G © © © © ©No O _©

BRAS OSCILLANT

30° Méx. ROULEAU SUPPORT

ROULEAU TENDEUR DE GRAVITE

Ce sont des tendeurs
qui sont constitués
par un rouleau d'un
poids déterminé qui
repose sur le retour du
tapis apportant ainsi la
tension suffisante sur
les pignons afin qu'ils
puissent réaliser un
entrainement adéquat.

SERIES C12/ F12/ E20 / A24 / E30

Diamétre (mm) Poids
(kg/m par métre de
largeur tapis)

@100 20 kg

SERIES E40 / E41 / E50 / B50 / D50 /E80 / E93

Diamétre (mm) Poids
(kg/m par métre de
largeur tapis)

2 150 40 kg

Diamétre (mm)

SERIE E925

Poids

(kg/m par meétre de
largeur tapis)

2100 40 kg
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Données techniques

DONNEES DE CONSTRUCTION

Données techniques //

1000+1200

CONVOYEUR HORIZONTAL
/ L \ — -
B 7/ £
/ /- v U,

b /] 150

[A] Distance entre la suface de glissement du tapis et le centre
de l'axe.

[B] Distance entre la verticale de I'axe et le début de la surface
de glissement.

N° de dents (Z) @ Primitif A B c D
SERIE C12
11 42,59 16 22 4 50
16 61,51 26 30 61 50
20 76,7 34 35 77 50
26 99,55 45 40 99 50
31 118,61 55 45 119 50
40 152,94 72 52 153 50
SERIE F12
13 50,98 22 30 51 50
20 77,99 35 40 77 50
38 147,74 70 52 147 50
SERIE E20
8 52,2 20 28 65 50
16 102,5 46 50 110 50
24 1532 72 65 155 50
SERIE A24
7 55,31 22 25 55 75
13 100,25 46 40 100 75
20 153,41 72 50 155 75
25 191,48 91 60 195 75
SERIE E30 - E31 - E32
6 60 25 30 65 75
9 87,70 37 40 92 75
11 106,50 48 50 110 75
14 134,82 62 53 135 75
16 153,50 73 65 155 75
18 172,76 81 70 175 75
20 191,50 91 75 195 75
SERIE E40 - E41
8 104,5 43 45 105 100
10 129,4 56 55 130 100
13 167,1 75 70 165 100
13D 167,1 75 70 165 100
16 205 94 80 205 100
20 2557 120 90 255 100
184

[C] Distance entre la surface de glissement du tapis et I'appui
du retour.

[D] Diamétre minimum sur les rouleaux supports de retour.

Le tableau suivant indique les valeurs recommandées de

A, B, C et D a prendre en compte pour la construction de convoyeurs.
Ces dimensions varient en fonction de la série de bandes et de la taille
des pignons.

N° de dents (Z) @ Primitif A B c D
SERIE E50
6 100 42 55 105 100
8 135,65 58 60 135 100
10 161,80 72 76 165 100
16 256,29 120 80 206 100
SERIE B50
6 100 42 55 105 100
8 130,65 58 60 135 100
10 161,80 72 76 165 100
12 193,18 89 78 200 100
16 256,29 120 80 260 100
SERIE D50
10 161,80 72 76 165 100
12 193,18 89 78 200 100
16 256,29 120 80 260 100
SERIE E80
8 130,65 58 60 135 100
10 161,80 72 76 165 100
12 193,18 89 78 200 100
16 256,29 120 80 260 100
SERIE E925
12 98,56 42 47 96 70
16 128,15 58 54 127 70
20 159,81 73 59 159 70
SERIE E930
11 106,48 44 50 115 100
16 153,77 69 65 160 100
20 191,77 87 75 200 100
SERIE Q50
8 130,60 58 60 135 100
10 161,80 72 76 165 100
12 193,18 89 78 200 100

// Données techniques

DONNEES DE CONSTRUCTION
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Données techniques

R min. 150

200 + 500

CONVOYEUR ELEVATEUR A TASSEAUX

200 + 500

R min. 150

Largeur du tapis

< >

Glissieres

C max

Rouleau

J min. 75

Largeur du tapis

v

Glissiéres

C max

A

Appui si largeur du tapis = 600 /

CONVOYEUR ELEVATEUR

lls sont utilisés pour soulever le produit.

Le tapis doit étre équipé de modules
Friction Top, de tasseaux et parfois de
rives latérales pour contenir le produit.

Ceux-ci nécessitent des directives de
conception  spéciales, conformément
au schéma ci-dessus. Comme pour les
convoyeurs horizontaux, il faut éviter
la traction sur l'axe arriere (en cas de
doute, veuillez contacter notre service
technique).

Lors de [lutilisation de tasseaux trés
hauts ou courbés, il faut s'assurer
que leur espacement ne provoque
pas l'écrasement du produit au point
d'inflexion [R].

De méme, des pignons dentrainement
de petit diametre, selon la série, peuvent
provoquer l'ouverture des rives latérales
et le déversement du produit.

[D] En cas d'utilisation des pignons, ne
pas conserver le pignon central sur I'arbre
de rotation.

[R] Ce rayon doit étre aussi grand que
le permet l'application afin de réduire la
pression dans la zone de rotation et donc
I'usure par frottement (min. 150 mm).

Voir le tableau pour les valeurs minimales
recommandées en fonction de la sérig,
ainsi que pour les parois latérales avec
des rives latérales.
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Données techniques

DONNEES DE CONSTRUCTION

Données techniques //

Avant de faire le dessin d’'un systeme de
transport radial, composé par une courbe
de 360 °, deux courbes opposées en « S »,
des circuits sans retour, etc., vous devrez
considérer les conditions suivantes :

La longueur minimale de la premiere
section droite doit étre 1,5 fois la largeur
du tapis. Quand dd aux besoins de
fabrication une longueur plus petite est
nécessaire, celle-ci pourra étre égale a la
largeur du tapis, mais on devra placer un
rouleau de renvoi au lieu des pignons.

Le rayon de courbure pour toutes les
courbes réalisées dépendra de la largeur
du tapis, mesuré dés l'intérieur ainsi que
de I'anatomie du tapis lui-méme.

En exécutant deux courbes consécutives
en directions opposées, la section droite
entre les deux (2éme section droite)
devra étre 2 fois la largeur du tapis pour
éviter l'usure des maintiens latéraux
et des tensions au tapis. En exécutant
deux courbes dans la méme direction,
il ne sera pas nécessaire de laisser une

longueur droite minimale entre les deux.

La longueur minimale de la derniere
section droite (arbre dentrainement)
devra étre au moins 1,5 fois la largeur du
tapis, pour éviter I'usure des pignons et
des problemes possibles d'alignement.

La longueur totale du tapis va toujours
étre calculée en utilisant le rayon extérieur
des courbes.

CONVOYEUR COURBE

A

1° Section driote

Profils de support

Abred'entrainement

Rayonminimumdela2°courbe

2° Section driote

Rayonminimumdela1°courbe

Arbre de renvoi

. Largeur du tapis

3° Section driote
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Les tapis modulaires Eurobelt congus
pour les circuits courbes peuvent
également étre utilisés dans les systemes
de convoyage en spirale ; leur conception
avec des extrémités plates et des bords
arrondis réduit considérablement la
friction entre le rayon intérieur courbé
et la poulie, ce qui permet un transfert
en douceur de la puissance de la poulie
centrale au tapis, avec les économies
d'énergie et d'argent qui en découlent.

Grace asondessin et ses caractéristiques
techniques, ils peuvent étre utilisés dans
nimporte quel type de configuration,

en apportant la solution idéale aux
problemes de convoyage.

Les principales applications sont :

- Tapis de repos et fermentation en
boulangerie

- Elévateurs et descenseurs a faible
inclinaison.

- Tapis de refroidissement et/ou
surgélation, grace a sa surface ouverte
de 47% laquelle permet un grand
aménagement énergétique.

- En particulier pour les réservoirs de

stockage verticaux, ou la géométrie
en spirale et les matériaux utilisés par
EUROBELT réduisent considérablement
'encombrement.

Les figures ci-dessous montrent
différentes configurations possibles
une seule spirale vers le haut, une seule
spirale vers le bas ou bidirectionnelle
(figure 1), deux spirales (une vers le haut
et une vers le bas) ou bidirectionnelle
(figure 2)

CONVOYEUR EN SPIRALE
H.esp.
7 Q @,
H1

 E—
H.esp.
| —

A - La longueur minimale de la section d'entrée et de la section
de sortie doit étre au moins 1,5 fois la largeur de la courroie.

B - Consulter les rayons de courbure minimal selon la série

sélectionnée.
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Largeur nominale du tapis (mm)

100
120
140
150
160
180
200
220
240
250
260
280
300
320
340
350
360
380
400
420
440
450
460
480
500
520
540
550
560
580
600
640
700
720
800
1000
1200

SERIE E925 SERIE E930
Facteur Rayon minimal (mm) Facteur Rayon minimal (mm)
1,27 127 1,38 135
1,33 160 - -
1,43 200 - -

- - 1,47 220
1,50 240 - -
1,53 275 - -
1,60 320 1,70 340
1,62 356 - -
1,63 390 - -

- - 1,76 440
1,64 427 - -
1,66 466 - -
1,68 505 1,83 550
1,69 539 - -
1,69 575 - -

- - 1,90 665
1,70 612 - -
1,71 650 - -
1,73 690 1,95 780
1,74 731 - -
1,76 774 - -

- - 1,97 885
1,78 818 - -
1,80 863 - -
1,82 910 1,96 980
1,83 949 - -
1,83 988 - -

- - 2,02 1110
1,83 1027 - -
1,84 1067 - -
1,84 1106 2,10 1260
1,84 1180 - -
1,86 1304 2,12 1484
1,88 1350 - -
1,88 1500 2,18 1744
1,92 1918 2,20 2200

- - 2,23 2680
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PAR PEIGNES

[T U7 Ur v
®)

© © © [© [

PAR TAPIS

SERIE A B C
E20 75 40 55
A24-E30 - E41 90 50 55

Les peignes de transfert EUROBELT s'utilisent avec les tapis
de surface Raised Rib de la Série E20, Série A 24, Série E30
et Série E41. Le transfert des récipients se fait par leur propre
poussée, dans le méme sens ou a 90°.

Le transfert se fait tangentiellement, tant sur le tapis
d'alimentation que celui de réception des récipients, évitant
ainsi les chocs du produit contre les bords des plaques de
transfert, aussi nommées plaques mortes, et par conséquent
la possibilité de chutes fortuites.

C'est le systeme de transfert idéal pour des grandes tables
d'accumulation, palettiseurs ou dépalettiseurs, pasteurisateurs
et jonctions de ligne de transport.

PAR ROULEAUX

Quand les récipients manipulés ont des dimensions
considérables et sont d'une grande stabilité, la zone de
transfert est généralement couverte avec des rouleaux libres ou
motoriseés.

Ce systeme est valable autant pour les transferts dans le méme
sens que pour ceux réalisées a 90°.

Il peut étre réalisé avec n'importe lequel de nos tapis.

Grace a l'utilisation de la Série E31 Latéral Transfert Flat Top,
il est possible de réaliser des transferts latéraux dynamiques
doux et sans besoin d'utiliser les peignes de transfert.

Une de ses extrémités est biseautée pour rapprocher les tapis
qui interviennent dans le transfert et ses pattes inférieures
maintiennent aligné le tapis.

Ce tapis a été dessiné pour les applications ou il est nécessaire
déviter la rétention de récipients sur la zone de transfert et
obtenir un plus grand rendement dans le mouvement des
produits.

PAR PLAQUE MORTE

Dans les applications ou la stabilité des récipients est faible, la
zone de transfert peut étre couverte par une petite plaque morte
d’'un matériau a faible coefficient de friction.

Celles-ci s'utilisent pour faire les transferts dans le méme sens
et il est recommandé de les combiner avec des tapis de petit
pas comme la Série C12, Série E20, Série A 24 ou la Série E30 et
diametres d’enroulement les plus petits possibles pour réduire
la longueur de la plaque morte.
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LES EFFETS CAUSES PAR LA TEMPERATURE

VARIATIONS DIMENSIONNELLES DU TAPIS

Les matériaux plastiques fluctuent, para dilatation ou
contraction, lorsqu’ils sont soumis a des variations para rapport
a la température ambiante de 21°C.

Ces variations dimensionnelles doivent étre prises en compte
lors de la conception et construction du convoyeur pour assurer
son bon fonctionnement.

VARIATION DANS LA LONGUEUR DU TAPIS

A, = L.nitiale x (T.Finale - T.Initiale) x a

A (mm) : Variation dimensionnelle sur la longueur du tapis
- Une valeur positive indique de la dilatation

- Une valeur négative indique de la contraction.
L.Initiale (mtr.):  Longueur du tapis a la température initiale.
T.Finale (°C): Température finale de 'aplication.
T.Initiale (°C): Température initiale de I'application.

a (mm/mtr/°C):  Coefficient d’expansion thermique.

COEFFICIENTS D’EXPANSION THERMIQUE

Tapis (mm/mtr/°C) | (pulg./pie/°F)
PLYPROPYLENE (moins de 38° C) 0,12 0,0008
PLYPROPYLENE (plus de 38°C) 0,15 0,0010
POLYETHYLENE 0,17 0,0011
ACETAL 0,09 0,0006
Glissiéres (mm/mtr/°C) | (pulg./pie/°F)
HDPE (Polyéthyléne haute densité) 0,17 0,0011

Il faudra donc dessiner le convoyeur de sorte qu'il puisse
absorber ces variations de longueur du tapis sur son brin de
retour et de largeur sur les cotés du chassis.

Pour calculer les dilatations ou contractions, des tapis comme
des glissieres, nous appliquerons les formules ci-dessous:

A, = A.nitiale x (T.Finale - T.Initiale) x a

AW (mm) : Variation dimensionnelle sur la largeur du tapis.

- Une valeur positive indique de la dilatation

- Une valeur négative indique de la contraction.

A.Initiale (mtr.): Largeur du tapis a la température initiale.
T.Finale (°C): Température finale de I'aplication.
T.Initiale (°C): Température initiale de I'application.

a (mm/mtr/°C):  Coefficient d’expansion thermique.

Exemple:

Application de transport de produit selon les conditions
ci-dessous :

- Matériau du tapis : polypropylene (a= 0,15 selon table ci-jointe.)
- Longueur : 20 m. (L initiale)

- Largeur : 1 métre a 21°C (A initiale et T initiale)

- Température finale de travail : 80° C (T finale)

En appliquant les formules ci-dessus nous obtenons:

A, de longueur 220 x (80-21) x 0,15 =177 mm.

A, de largeur ©1x(80-21) x 0,15 = 8,85 mm.

Par conséquent, lorsque nous concevons le convoyeur dans
sa structure ou son cadre, nous devons tenir compte du fait
que le retour doit absorber 177 mm dans ses caténaires
ou, a défaut, avec le tendeur a gravité et 8,85 mm dans ses
parois latérales pour son bon fonctionnement.

// Données techniques '
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VARIATIONS DES PROPRIETES MECANIQUES DU TAPIS

Tous les matériaux plastiques subissent une modification  influence donc la résistance du tapis et qui doit étre pris en
de leurs propriétés lorsqu’ils sont soumis a une variation de  compte dans le calcul de la faisabilité de notre application, le
température. choix du tapis et du matériau le plus approprié.

Ces variations déterminent un Facteur de Température (FT) qui

POLYPROPYLENE POLYETHYLENE ACETAL

°C °C oc

100 100 100

2] a0 a0

&0 80 80

70 T0 70

60 60 60

50 50 50

40 4 40

30 30 30

20 20 20

10 10 10

1] u] 1]

10 -0 10

20 =20 .i]

30 =30 0

-0 =40 40

50 50 50

£0 60 80

02 03 04 05 06 O7F OB 08 10 g2 03 04 05 DG 07 08 02 10 D2 03 04 05 06 0OF 08 08 10

Sur les graphiques ci-dessus il peut étre observé que:

Facteurs de température > Résistances de
plus petits tapis réduites

* Augmentations
température travail

Résistances de tapis
plus importantes

* Diminutions Facteurs de >
température travail température élevés

Il convient également de noter qu'a des températures plus basses, la surface
de la bande devient plus cassant. Il s'agit d’'un facteur important a prendre en
compte dans le cas d'applications avec impact.
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EFFETS CAUSES PAR LA FRICTION

FRICTION ENTRE LE TAPIS ET LES SURFACES DE GLISSEMENT

Lorsgu’'un mouvement se produit sur un convoyeur, il y a une force
négative produite par la friction entre les surfaces d'appui du tapis
et le tapis lui-méme, en raison du poids du tapis plus le poids du
produit a transporter.

En fonction de la nature des surfaces en contact et de
I'environnement dans lequel l'action se déroule, nous aurons un
certain Coefficient de Friction (), dont nous devons tenir compte
pour calculer la faisabilité de notre application et pour le choix du

tapis.

Des valeurs plus faibles de ce coefficient de frottement se
traduisent par un cheminement plus régulier du tapis, une usure
moindre, une puissance de moteur plus faible et, en fin de compte,
une durée de vie plus longue du tapis.

Les valeurs les plus caractéristiques pour ce Facteur de Friction
sont:

MATERIAUX DE LA POLYPROPYLENE POLYETHYLENE ACETAL POLYCETONE
SURFACE DE GLISSEMENT Milieu Milieu Milieu Milieu Milieu Milieu Milieu Milieu
humide sec humide sec humide sec humide sec
UHMW. 0,11 0,13 0,24 0,32 0,10 0,10 0,19 0,15
H.D.PE. 0,09 0,11 NR NR 0,09 0,08 - -
Nylon imprégné de 0,24 0,25 0,14 013 0,13 0,15 - -
molybdene ou silicone
Acier inoxydable ou au carbonne 0,26 0,26 0,14 0,15 0,18 0,19 0,30 0,20

en finition laminfee a froid

FRICTION ENTRE LE TAPIS ET LE PRODUIT A TRANSPORTER

Dans certains convoyeurs, un autre type de forces négatives peut
se produire, qui sont également produites par des éléments de
friction.

Ces forces sont produites par le frottement entre la surface
du tapis et la surface du produit, cest-a-dire entre le tapis en
fonctionnement et le produit a l'arrét. Cela se produit généralement
dans les poumons ou les lignes d'accumulation de produits.

Un coefficient de frottement (u) est alors déterminé, qui doit
également étre pris en compte lors du calcul de la faisabilité de

LES MATERIAUX DE LA POLYPROPYLENE
SURFACE DE SUPPORT Milieu Vilie
humide sec
VERRE 0,18 0,19
ACIER INOXYDABLE 0,26 0,32
PLASTIQUE 0,11 0,17
CARTON ; 0,21
ALUMINIUM 0,40 0,40

notre application et du choix du tapis.

Des valeurs plus faibles de ce coefficient se traduiront par un
cheminement plus régulier du tapis, une usure moindre du tapis et/
ou des dommages a la surface inférieure du produit, une puissance
de moteur plus faible et, en fin de compte, une durée de vie plus
longue du tapis.

Les valeurs les plus caracteristiques de ce coefficient sont les
suivantes:

POLYETHYLENE ACETAL
Milieu Milieu Milieu Milieu
humide sec humide sec
0,08 0,09 0,13 0,14
0,10 0,13 0,13 0,13
0,08 0,08 0,13 0,16
= 0,15 - 0,18
0,20 0,24 0,33 0,27

Ces valeurs sont théoriques et peuvent étre modifiées en fonction d-autres facteurs tels que des vitesses élevées, des charges et des conditions de travail importantes, des environnements

sales et abrasifs, etc.
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INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Les tapis modulaires EUROBELT sont composés de modules
qui sont assemblés au moyen de barres darticulation pour
former leur surface de transport.

Leur configuration modulaire permet de fabriquer le tapis sur
mesure.

Pour joindre les rangées de modules, ceux-ci sont pourvus de
trous de passage transversaux ou est insérée 'axe d'articulation.

Cet axe sera retenu au moyen de plaquettes de rétention
amovibles. Elles seront insérées dans les modules latéraux,
pourvus de logements a cet effet.

Enfin, pour faciliter la mise en place du tapis sur le convoyeur,
les deux derniéres rangées seront jointes au sommet du
convoyeur.

DEMONTAGE PLAQUETTE DE RETENTION

[A] Appuyer le tapis sur une surface plate, en laissant en
I'air la file que nous allons remplacer.

[B] Extraire les plaquettes de rétention situées dans les
extrémités. Toujours du bas vers le haut.

[C] Pousser les axes d'articulation jusqu’a ce que le module
endommagé se retrouve libre.

[D] Remplacer le module endommagé et réinsérer les axes.

[E] Insérer les plaquettes de rétention. Toujours du haut
vers le bas.

DEMONTAGE DU CLIP DE FIXATION

[A] Lever légérement les extrémités du tapis pour extraire
les clips de fixation, toujours du bas vers le haut.

[B] Pousser les axes darticulation jusqu'a ce que le
module endommagé se retrouve libre

[C] Remplacer le module endommagé et réinsérez les
axes.

[D] Insérer les clips de fixation, toujours du haut vers le bas.
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L'une des caractéristiques les plus importantes du systeme a
tapis modulaires plastiques est le bas colt d'entretien. Avec
une dépense minimale de maintenance préventive, le tapis
peut fonctionner sans interruptions, jusqua ce que lusure
propre du matériau, a cause de la friction sur les parties fixes
du convoyeur, rende conseillable son remplacement afin d'éviter
des arréts non programmes.

En cas d'accident (accrochage ou cassure), la réparation se fera
seulement en quelques minutes afin de remplacer les modules
endommageés, et aucuns outils spéciaux ne seront nécessaires.

Les travaux de maintenance devront étre faits par du personnel
qualifié et en respectant la législation sur la Sécurité du travail
en vigueur.

Avant d'installer et mettre la machine en fonctionnement, il
faut lire attentivement toutes les instructions de révision et de
maintenance fournies par le fabricant du convoyeur.

Il est important de réaliser la maintenance et / ou nettoyage
permanent de la machine, surtout dans les zones de contact
direct avec le produit.

Tout d'abord il faut débrancher la machine pour éviter tout
risque de contact électrique. Assurez-vous que l'interrupteur
général soit éteint et que I'arrét d'urgence soit actionné.

Pour le nettoyage de nos tapis modulaires plastiques, utilisez de
I'eau et du gel, et rincez avec de I'eau et du désinfectant.

Avant d'appliquer un savon ou désinfectant sur le tapis, veuillez
lire attentivement la composition.

Afin de ne pas détériorer le tapis, il est impératif que sa
composition soit trés faible en chlore. On ne doit pas utiliser
doutils coupants pour le nettoyage du tapis, car cela pourrait
causer sa détérioration.

Afin de ne pas endommager le tapis, il est essentiel que la
composition du gel et du désinfectant soit tres faible en chlore.
Ne jamais utiliser d'éléments tranchants pour nettoyer le tapis,
car ils peuvent le détériorer. Nous recommandons que la
manipulation soit toujours effectuée par du personnel qualifié.
Respecter les instructions générales d'inspection et d’entretien
données par le fabricant du convoyeur.

Eurobelt met a votre disposition son service technique sanitaire
pour vous proposer des protocoles de nettoyage spécifiques a
vos différents procédés de fabrication.
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Série E30 Wave Embedded Série E50 Open Grid
Secteur bonbon Secteur poisson

Série E930 Sliding Rollers Série E50 Flush Grid
Secteur patisserie Secteur snack

Série E930 Flush Grid Série E30 Raised Rib
Secteur viande Secteur pétisserie

Série E80 Flat Top Série E50 Flush Grid
Secteur vin Secteur légumes
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POLYPROPYLENE (PP)

Il est le matériau de base pour la fabrication de tapis transporteurs dans la plupart des process,
tant dans le secteur alimentaire qu'industriel.

Avec une bonne résistance mécanique, et une plage de températures de +5 °C a +104 °C, sa
densité est de 0,9 environ et il flotte dans I'eau.

Son excellente résistance chimique a presque tous les acides, bases concentrées, sels et
détergents le rend essentiel dans des ambiances de travail corrosives.

Tres résistant a la pénétration de micro-organismes.

Malgré sa résistance au choc, tout pres de 3,5 kJ/m2, au-dessous d'une température de 9 °C il
devient légerement fragile, c'est pour cela qu'il n'est pas recommandé pour des process ouily a
des forts impacts sur le tapis.

POLYETHYLENE (PE)

Sa plage de température spécifique de -50°C a + 65°C en fait le matériau le plus approprié pour la
fabrication de tapis utilisés dans les processus de congeélation.

Avec un poids spécifique d'environ 0,95, il flotte dans I'eau et se caractérise par une excellente
résistance aux chocs, a la flexibilité et a la fatigue.

Il présente une bonne résistance chimique a de nombreux acides et bases concentrés, aux sels et
aux détergents.

Son faible coefficient de frottement lui confere d'excellentes propriétés de glissement, avec une
adhérence et une absorption minimales.

ACETAL (AC)

Avec un poids spécifique d’environ 1,5 les acétals techniques sont des thermoplastiques ayant un
faible coefficient de frottement, une plus grande résistance aux rayures et une charge de rupture
élevée. C'est pour cela que I'acétal est le matériau utilisé pour les tables d'accumulation de toute
sorte de récipients, évitant les dommages sur leur surface et les écrasements par pression.

Sa grande résistance mécanique rend possible le transport de charges lourdes.

Avec une ample plage de températures, de -40°C a +90°C, il est utilisé pour la fabrication de tapis
qui doivent transporter des charges lourdes et qui doivent étre utilisés dans les applications ou des
outils coupants seront employés.

Il possede une bonne résistance chimique aux dissolvants, graisses et autres produits d'une ample
liste d'agents chimiques.

Plage de
températures (°C)

+5°C a +104°C

Couleurs

Blanc - Gris - Bleu

Apte au secteur QT
alimentaire

Adapté

I -
ARPROVED

Plage de
températures (°C)

-50°C a +65°C

Couleurs

Naturel - Bleu

Apte au secteur DT
alimentaire

Adapté

I =)
ARPROVED

Plage de
températures (°C)

-40°C a +90°C

Couleurs

Blanc - Naturel - Bleu

Apte au secteur QT
alimentaire :

Adapté

I —
AFPROVED
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RESISTANT AUX INTEMPERIES

Polyéthylene noir résistant aux UV pour la fabrication de tapis
transporteurs destinés a étre utilisés dans des processus a lair
libre, dans des conditions de basse température et exposées au
rayonnement solaire.

Polyéthylene (PEO)

Plage de
températures (°C)

-50°C a +65°C
Couleurs
Noir

Apte au secteur D?
alimentaire

Adapté F

AFPROVED

DETECTABLE PAR RAYONS X ET DETECTEUR DE METAUX

Utilisé dans les convoyeurs des lignes de traitement ou I'on veut éviter
de mélanger au produit des morceaux ou des éclats de celui-ci.

Le matériau est facilement détecté par tous les types de détecteurs
de métaux et peut également étre détecté par un détecteur a rayons
X. Il est conseillé de tester le matériau dans votre environnement
de production pour déterminer la sensibilité de détection de votre
équipement.

Veérifiez la disponibilité et les délais de livraison en fonction des
modeles et des séries de tapis.

METAL DETECTABLE (PED)

Utilisé dans les convoyeurs des lignes de traitement ou I'on veut éviter
de mélanger au produit des morceaux ou des éclats de celui-ci.

Matériau facilement détectable par tous les types de détecteurs de
métaux (MD)

Adapté au contact direct avec les denrées alimentaires.

Polypropylene (PPM)

Plage de
températures (°C)

H#5°C @ #6130
Couleurs

Bleu

Apte au secteur DT
alimentaire

Adapté

r —
AFPRCVED

Polyéthylene (PED)

Plage de
températures (°C)

-40°C a +50°C
Couleurs

Bleu

Apte au secteur DT
alimentaire -

Adapté

r —
ARPRAOVED

Acétal (ACM)

Plage de
températures (°C)

-40°C a +80°C
Couleurs

Bleu

Apte au secteur QT
alimentaire

Adapté

r —
AFPROYED
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ELECTRIQUEMENT CONDUCTIF

Ces matériaux présentent de tres faibles valeurs de résistivité
volumétrique et superficielle, ce quiles rend idéaux pour les applications
dans lesquelles il est nécessaire de dissiper les charges électrostatiques
générées sur le tapis a travers la structure du convoyeur afin de les
éliminer.

Particulierement adaptés aux applications de convoyage dans des
environnements classés ATEX.

Ne convient pas au contact direct avec les denrées alimentaires.

Consulter la disponibilité et les délais de livraison en fonction des
modeles et des séries de tapis.

RETARDANT L'USURE

Ce matériau spécial rallonge la durée de vie moyenne des tapis, en
réduisant son usure lorsqu'ils travaillent dans des ambiances abrasives.

Il est utilisé dans toutes les applications ou les tapis sont soumis aux
frottements causés par I'abrasion, en raison du produit transporté ou
des matiéres qui adhérent a celui-ci (sable, poussiére abrasive, etc.).

Consultez disponibilité et délais selon modeles et séries de tapis.

MATERIAU A FORT IMPACT A BASSE TEMPERATURE

Particulierement adapté aux applications ou les poussoirs se
cassent méme a basse température.

Tres souple et tres résistant aux chocs.
Températures de travail continues -40°C et 110°C.

Convient au contact direct avec les aliments.

MATERIAU A FORT IMPACT ET RAYURES

Polypropyléne (PPE)

Plage de
températures (°C)

H5°C & #C5°C
Couleurs
Noir

Apte au secteur
alimentaire

Non adapté

Anti-usure (AAN)

Plage de
températures (°C)

-30°C a +80°C
Couleurs
Amarillo

Apte au secteur
alimentaire

Non adapté

Alto impacto (TPC)

Plage de
températures (°C)

-40°C a+110°C
Couleurs
Créme

Apte au secteur
alimentaire QT

Adapté

ARPROYED

Il s'agit d'un acétal tres résistant aux chocs et aux rayures. Grace a ses propriétés mécaniques, il
peut étre utilisé dans des applications ou il est nécessaire de couper de la viande ou du poisson
avec des outils tranchants sur le tapis. Il résiste également aux produits susceptibles de rayer la

surface, tels que les os ou les épines.

C'est également un matériau approprié pour résister a I'impact de produits volumineux et lourds.

Le tapis ne se casse pas. Convient pour le jambon de porc, les quartiers avant de beeuf et le thon

entier lors de la manutention manuelle.

Acétal (ACE)

Plage de
températures (°C)

-30°C a +70°C
Couleurs
Noir

Apte au secteur
alimentaire

Non adapté

Anti-usure (AA)

Plage de
températures (°C)

-40°C a +85°C
Couleurs
Naturel

Apte au secteur QT
alimentaire Taszon

Adapté

3

ARPROVED

Alto impacto (AC)

Plage de
températures (°C)

-40°C a +90°C
Couleurs
Naturel - Blanc

Apte au secteur
alimentaire QT

Adapté

ARPROVED

// Matériaux

POUR DES APPLICATIONS SPECIALES

|

Matériaux

POLYPROPYLENE SPECIAL POUR PASTEURISATEURS

Ce matériau protege la courroie des changements de température en
présence de brome et de chlore. Il améliore la résistance jusqu'a 15 % a
des températures proches de 104°C.

Il n'est pas recommandé pour les applications a fort impact en dessous
de 9°C.

Certification alimentaire, a la fois de la directive européenne et de la
FDA (Food and Drug Administration).

RESISTANT AUX FLAMMES

Doté de bonnes propriétés mécaniques et d'une bonne résistance
chimique, il est ignifuge et a un indice d'inflammabilité de V-0 (test
UL94).

Lorsqu'il est lubrifié, il présente un taux d'absorption et un coefficient de
frottement tres faibles.

Ce matériau n'est pas homologué pour le contact direct avec les
denrées alimentaires et sa plage de température de travail s'étend de
+5a+104°C.

POLYCETONE

Ce matériau présente une meilleure résistance a I'abrasion et aux chocs
que le polyacétal.

Il présente une excellente résistance chimique aux agents chimiques
tels que les acides, les hydrocarbures, etc.

Il présente également de bonnes propriétés d'usure et de frottement,
avec un faible niveau de bruit.

Matériau trés résistant a ['hydrolyse, qui conserve sa stabilité
dimensionnelle dans un environnement humide et chaud.

Convient au contact direct avec les aliments.

Polypropyléne (PPV)

Plage de
températures (°C)

+5°C a +104°C
Couleurs

Vert

Apte au secteur QT
alimentaire Tasol

Adapté [Emay

AFPROVED

Polypropyléne (PPL)

Plage de Clasificacion de
températures (°C) inflamabilidad (UL94):

+5°C a +104°C
Espesor Valor
(mm)

Couleurs

3,00 V-0
1,8 V-0

Blanc

Apte au secteur
alimentaire 0,75 V-2

Non adapté

Polycétone (PK)

Plage de
températures (°C)

-30°C a +80°C
Couleurs
Bleu - Blanc - Créme

Apte au secteur QT
alimentaire o0l

Adapté FoA

AFPROVED
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Matériaux //

POUR LES APPLICATIONS RESISTANTES A LA CHALEUR

NYLON

Les tapis fabriqués dans ce matériau présentent une bonne stabilité géométrique a la chaleur, une
grande dureté et une grande rigidité.

lIs résistent a I'usure dans les environnements abrasifs et secs.

Avec une valeur hygroscopique élevée, il n'est pas recommandé de les utiliser dans des
environnements humides, car les dimensions de la bande varient considérablement.

Nylon

Stable a la chaleur avec des valeurs de température jusqu'a 120 °C en fonctionnement continu et
des pointes jusqu'a 135 °C. Pour les valeurs extrémes, il faut tenir compte de la diminution de ses
propriétés mécaniques.

Son indice d'inflammabilité est de V2 (test UL94 a une épaisseur de 1,6 mm).

Convient au contact direct avec les denrées alimentaires, a I'exception de celles contenant de
I'alcool.

Nylon résistant aux hautes températures (HT)

Stable a la chaleur avec des valeurs de température allant jusqu'a 150 °C en fonctionnement
continu et des pointes allant jusqua 180 °C. Pour les valeurs extrémes, la diminution de ses
propriétés mécaniques doit étre prise en compte.

Son indice d'inflammabilité est HB (test UL94 a une épaisseur de 1,6 mm).

Convient au contact direct avec les denrées alimentaires, a I'exception de celles contenant de
I'alcool.

Nylon résistant aux températures élevées (HT plus VO0)
Nylon résistant aux hautes températures (HT plus VO)

Stable ala chaleuravec des valeurs de température allantjusqu'a 170 °C en fonctionnement continu.
Pour les valeurs extrémes, il faut tenir compte d'une diminution des propriétés mécaniques.

Pour les valeurs extrémes, une diminution des propriétés mécaniques doit étre prise en compte.
Son indice d'inflammabilité est VO (test UL94 a une épaisseur de 1,6 mm).
Il est également pourvu d'additifs spéciaux pour réduire son adhérence.

Il ne convient pas au contact direct avec les denrées alimentaires.

PPS

C'est I'un des polymeres les plus durs et les plus rigides, avec une stabilité a la chaleur allant
jusqu'a 200°C en fonctionnement continu et jusqu’a 240°C en pointes.

La résistance a la chaleur peut atteindre 200°C en fonctionnement continu et 240°C en pointes.
Grande résistance a la fatigue, mécanique et chimique.

Retardateur de flammes, indice d'inflammabilité VO.

Faible absorption d'eau, pratiqguement nulle (0,02%).

Adapté au contact direct avec les aliments.

Nylon (NYN)

Plage de
températures (°C)

-40°C a +120°C

Couleurs

Naturel

Apte au secteur QT
alimentaire 001

Adapté

I —
ARPROVED

Nylon HT (NYR)

Plage de
températures (°C)

-40°C a +150°C
Couleurs
Marron

Apte au secteur QT
alimentaire I

Adapte =

APPROVED

Nylon HT plus (NYJ)

Plage de
températures (°C)

-40°C a +170°C
Couleurs
Rouge

Apte au secteur
alimentaire

Non adapté

PPS

Plage de
températures (°C)

-40°C a +200°C
Couleurs
Marron

Apte au secteur QT
alimentaire 0 )

Adapté

APPROVED

// Matériaux '

Matériaux

POUR LES TAPIS FRICTION TOP

ELASTOMERE THERMOPLASTIQUE (TPE)

Il sagit d'un thermoplastique vulcanisé, flexible et doté d'une treés bonne adhérence. Ils sont utilisés pour obtenir une adhérence
maximale du produit a la surface de transport et pour éviter le glissement lorsqu'ils sont utilisés sur des convoyeurs inclinés.

lls sont utilisés pour obtenir une adhérence ou une adhésion maximale du produit a la surface de transport et pour empécher le
glissement lorsqu'ils sont utilisés sur des convoyeurs inclinés.

Bonne résistance a la fatigue, a I'huile et aux produits chimiques en général.

Sa plage de température s'étend de -40 a 100 °C.

Lors de la conception d’'une application avec des bandes fabriquées dans ce matériau, il faut tenir compte des éléments suivants:
- Les conditions environnementales de la zone de travail (température, humidité, possibles écoulements de liquides, etc.)
- Les particularités géométriques de l'application (degrés d'inclinaison, vitesse, vibrations éventuelles, etc.).
- Les caractéristiques du produit (poids, dimensions, matériau demballage, etc.).

- Le retour du tapis doit étre congu en évitant toujours le frottement du caoutchouc sur les surfaces d'appui, les rouleaux
de rotation inverse, etc.

Nous avons trois degrés de dureté :

Shore A35 Shore A45 Shore A60

Plage de Plage de Plage de

températures (°C) températures (°C) températures (°C)

-40°C a +100°C -40°C a +100°C -40°C a +100°C

Couleurs Couleurs Couleurs

Gris Noir Beige

Apte au secteur QT Apte au secteur Apte au secteur QT
alimentaire Tl alimentaire alimentaire a1
Adapté A A Non adapté Adapté P
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Résistances chimiques Résistances chimiques
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Ce guide de résistance chimique est fourni a titre d'information uniquement et est basé sur les spécifications données par les Ce guide de résistance chimique est fourni a titre d'information uniquement et est basé sur les spécifications données par les
fournisseurs des composants plastiques utilisés dans notre fabrication. fournisseurs des composants plastiques utilisés dans notre fabrication.
Matériaux : Matériaux :
[PP] Polypropyléne / [PE] Polyéthyléene / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Polybutyléne Téréphtalate [PP] Polypropyléne / [PE] Polyéthylene / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Polybutyléne Téréphtalate
[V] Valide / [NV] Non valide / [C] Douteux / [-] Pas d'information [V] valide / [NV] Non valide / [C] Douteux / [-] Pas d'information
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Ce guide de résistance chimique est fourni a titre d'information uniquement et est basé sur les spécifications données par les

fournisseurs des composants plastiques utilisés dans notre fabrication.

Matériaux :

[PP] Polypropyléne / [PE] Polyéthyléene / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Polybutyléne Téréphtalate

[V] Valide / [NV] Non valide / [C] Douteux / [-] Pas d'information
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Ce guide de résistance chimique est fourni a titre d'information uniquement et est basé sur les spécifications données par les
fournisseurs des composants plastiques utilisés dans notre fabrication.

Matériaux :

[PP] Polypropyléne / [PE] Polyéthylene / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Polybutyléne Téréphtalate

[V] valide / [NV] Non valide / [C] Douteux / [-] Pas d'information
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Ce guide de résistance chimique est fourni a titre d'information uniquement et est basé sur les spécifications données par les Ce guide de résistance chimique est fourni a titre d'information uniquement et est basé sur les spécifications données par les
fournisseurs des composants plastiques utilisés dans notre fabrication. fournisseurs des composants plastiques utilisés dans notre fabrication.
Matériaux : Matériaux :
[PP] Polypropyléne / [PE] Polyéthyléene / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Polybutyléne Téréphtalate [PP] Polypropyléne / [PE] Polyéthylene / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Polybutyléne Téréphtalate
[V] Valide / [NV] Non valide / [C] Douteux / [-] Pas d'information [V] valide / [NV] Non valide / [C] Douteux / [-] Pas d'information
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9 / Applications

Mise en conserve
Légumes
Produits Laitiers
Emballage

Patisserie

Feel our motion experience
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Service a
la cliente

CONTACT

EUROBELT, S.A.

Q +34983217480
& +34983217481
@ afher@eurobelt.com

-’43 EUROBELT

HOTULAYEELTY

;=

Eurobelt offre a ses clients différents
canaux de communication, grace auxquels
ils peuvent résoudre tous leurs doutes
liés a nos solutions de tapis modulaires,
ainsi qu'accéder a nos recommandations
lors de la conception d'un systeme de
transport interne complet.

En plus des canaux de communication
traditionnels, téléphone, fax et e-mail,
nous avons également incorporé le
canal WhatsApp et 'application Eurobelt
AR Catalogue, sans oublier notre site
web, www.eurobelt.com, dans lespace
client duquel vous pouvez télécharger de
nombreuses documentations, schémas et
données techniques de tous nos produits.

Eurobelt a développé l'application web Calcul technique, qui
est disponible pour tous les clients, a travers laquelle nous orizds
fournissons toutes les données pertinentes a prendre en compte )

&8 (&

Usuario

lors de la conception de la structure du convoyeur, telles que le
poids du tapis, sa résistance effective, la puissance requise pour i
la traction ou les expansions, entre autres données. e

Ces informations sont d'une importance vitale lors de la
construction de la solution de convoyage interne basée sur des
tapis modulaires, afin qu'elle offre les bonnes conditions de

performance et de durabilité.

GARANTIE ET LIMITATION DE RESPONSABILITE

Les éléments EUROBELT sont garantis
pour une période d'un an a compter de
la date de livraison. Les éléments dont
les matériaux ou la fabrication sont
défectueux seront réparés ou remplaces,
a condition que les travaux effectués
aient été soumis a un usage ou a un
service normal, de maniere démontrable.

Aucune autre garantie, expresse ou
implicite, n'est accordée, sauf si elle est
stipulée par écrit et approuvée par le
fabricant.

Les éléments  EUROBELT  étant
constitués de matériaux plastiques,
leur exposition directe au feu ou a des
températures  supérieures a celles
indiquées peut entrainer leur déflagration
et le dégagement de fumées toxiques.

Toute utilisation des produits EUROBELT
doit étre conforme aux réglementations
et normes en vigueur, et il est de la
seule responsabilité de l'utilisateur de
s'assurer que ces réglementations sont
respectées lors de [lincorporation de

ces produits dans toute conception de
machine.

Les informations contenues dans le
présent document sont fournies a titre
indicatif. Il n'est pas garanti quelles
soient applicables a la conception de
toute installation.

Le fabricant n'est pas responsable des
conséquences découlant de ['utilisation
de ses produits sur la base ou non de ces
informations.

<5 EUROBELT

MODULARBELTS

Titre original : Catalogue technique
©Furobelt SA, 2024

Tous droits réservés. Aucune partie de cet ouvrage ne peut étre reproduite ou incorporée dans
un systeme informatique ou transmise sous quelque forme ou par quelque moyen que ce

soit (électronique, mécanique, photocopie, enregistrement ou autre) sans lautorisation écrite
préalable des détenteurs des droits dauteur. La violation de ces droits peut constituer un délit de

propriété intellectuelle.



Galerie

Détail des applications réelles de
chacune de nos tapis modulaires.




Série C12 Flat Top Série C12 Flat Top Série C12 Flush Grid
voir page 38 voir page 38 voir page 38
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Série C12 Flush Grid Série C12 Flush Grid Série C12 Nub Top
voir page 38 voir page 38 voir page 38

§ 0

Série A24 Flat Top Série E30 Flush Grid Série E30 Sliding Rollers
voir page 58 voir page 66 voir page 68

Série E20 Flush Grid Série E30 Flat Top Série E30 Flush Grid
voir page 50 voir page 66 voir page 66

Série E20 Flush Grid Série E20 Raised Rib Série E20 Flush Grid
voir page 50 voir page 50 voir page 50

Série E30 Raised Rib Série E20 Trian Friction Série A24 Flat Top
voir page 66 voir page 50 voir page 58

Série E30 Flush Grid Série E30 Flush Grid Série E30 Raised Rib
voir page 66 voir page 66 voir page 66

Série E50 Flat Top Série E925 Flat Friction Série E30 Flush Grid
voir page 100 voir page 128 voir page 66



Série E30 Flush Grid Série E30 Open Grid Série E40 Non Slip Série E40 Flush Grid
voir page 66 voir page 84 voir page 66 voir page 84 voir page 84 voir page 84

Série E30 Flat Friction Série E30 Perforated Série E30 Flush Grid Série E40 Flush Grid Série E30 Wave Embedded Série E41 Raised Rib
voir page 68 voir page 66 voir page 66 voir page 84 voir page 68 voir page 92
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Série E31 Lateral Transfer Série E31 Lateral Transfer Série E32 Flat Top Série E41 Raised Rib Série E50 Open Grid Série E30 Flush Grid
voir page 78 voir page 78 voir page 78 voir page 92 voir page 100 voir page 66
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Série E32 Flat Top Série E40 Flush Grid Série E40 Flush Grid Série E50 Trian Friction Série ESO Flush Grid Série E50 Flush Grid
voir page 78 voir page 84 voir page 84 voir page 102 voir page 100 voir page 100



Série E50 Flush Grid Série E50 Flat Top Série E50 Flush Grid Série E50 Trian Friction Série E50 Flush Grid Série E50 Flush Grid
voir page 100 voir page 100 voir page 100 voir page 102 voir page 100 voir page 100

s i

Série E50 Flush Grid Série E50 Flush Grid Série E50 Flat Top Série E50 Trian Friction Série E50 Flush Grid
voir page 100 voir page 100 voir page 100 voir page 100 voir page 102 voir page 100

W i ; ’ PR T aY
Série E50 Sliding Rollers Série E50 Flat Top Série E50 Perforated Série E50 Flush Grid Série E50 Flush Grid Série B50 Perforated
voir page 102 voir page 100 voir page 100 voir page 100 voir page 100 voir page 112

e J

Série E50 Flush Grid Série E50 Flush Grid Série E50 Flush Grid / Série E30 Flat Top Série E50 Flat Top Série E50 Flat Top Série E80 Flat Top
voir page 100 voir page 100 ver pags. 100 y 66 voir page 100 voir page 100 voir page 120
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Série E40 Flush Grid Série E30 Flat Top Série E80 Flat Top Série C12 Flush Grid
voir page 136 voir page 136 voir page 84 voir page 66 voir page 120 voir page 38

Série E930 Flush Grid

Série E41 Raised Rib Série E50 Conic Série E50 Flush Grid Série E30 Raised Rib Série E930 Flush Grid Série B50 Flat Top
voir page 92 voir page 102 voir page 100 voir page 68 voir page 136 voir page 112

Série E32 Flat Top Série B50 Perforated Série E50 Flush Grid Série E50 Flush Grid Série Q50 Flat Top Série E40 Trian Friction
voir page 78 voir page 112 voir page 100 voir page 100 voir page 144 voir page 84

Série E30 Flush Grid Série E930 Conic + E30 Trian Friction Série E930 Flush Grid Série E20 Trian Friction Série E40 Flat Top Série Q50 Conic
voir page 66 voir page 136 y 68 voir page 136 voir page 50 voir page 84 voir page 144
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' Matériaux // // Matériaux '

Résistances chimiques Résistances chimiques

45 vV vV >140 S -
RT V (2-5%) NV RT \Y% \%
RT vV \ RT Vv \
RT \ Vv 100 NV NV
RT S NV RT Vv C
RT \% vV >140 V(1%) C
RT vV vV RT V (2%) C
RT vV \ RT C \
RT V (1%) \ RT V(10%) vV
90 \% vV RT NV NV
RT \% \% RT V \
100 \ vV RT \Y% vV
100 vV \ RT V(2%) C
100 \ \ 60 Vv NV
<130 V vV >30 S =
120 NV = 80 C(2%) =
RT C \
<130 \ \% RT NV \
RT C \%
<110 \Y C
RT C vV
100 C v RT V (£10%) Vv
50 \ vV 50 v C
RT vV \ 30 vV R
RT v v RT NV v
RT NV NV
al \/ M RT NV c
RT NV NV
Sl Y Y RT NV NV
>100 C - RT c v
ol i i RT NV c
RT \ vV
<110 \ vV RT c v
RT C(12%) = 50 NV C
RT C(7%) - RT NV NV
Ce guide de résistance chimique est fourni a titre d'information uniquement et est basé sur les spécifications données par les Ce guide de résistance chimique est fourni a titre d'information uniquement et est basé sur les spécifications données par les
fournisseurs des composants plastiques utilisés dans notre fabrication. fournisseurs des composants plastiques utilisés dans notre fabrication.
Pg’lit]égfl%r:opyléne / [PE] Polyéthylene / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Polybutyléne Téréphtalate Fé?’t]élrr’fl%r:opyléne / [PE] Polyéthylene / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Polybutyléne Téréphtalate
[V] Valide / [NV] Non valide / [C] Douteux / [-] Pas d'information [V] valide / [NV] Non valide / [C] Douteux / [-] Pas d'information

A
254 255 ~"
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Résistances chimiques

Ce guide de résistance chimique est fourni a titre d'information uniquement et est basé sur les spécifications données par les

fournisseurs des composants plastiques utilisés dans notre fabrication.
Matériaux :

RT
RT
RT
10
90
RT
RT
RT
RT
RT
RT
RT
80
RT
RT
RT
RT
RT
RT
RT
RT
RT
RT
RT
RT
RT
RT
RT
RT
RT
RT
RT
RT
RT

NV
NV

NV

NV
NV

NV

NV

NV

NV

NV

V(4-10%)

[PP] Polypropyléne / [PE] Polyéthyléene / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Polybutyléne Téréphtalate

[V] Valide / [NV] Non valide / [C] Douteux / [-] Pas d'information

< < O < <
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Matériaux //

// Matériaux
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Résistances chimiques

RT
RT

RT

RT
RT
RT
80
RT
RT
RT
RT
RT
RT
RT
RT
RT
>160
RT
RT
RT

RT

RT
RT
RT
70
RT
60
RT
RT

85

V (25%)
C (3-30%)

< < < O

V (<8%)
V

O €= | == |@ =

= | = | =

NV

NV

Ce guide de résistance chimique est fourni a titre d'information uniquement et est basé sur les spécifications données par les

fournisseurs des composants plastiques utilisés dans notre fabrication.
Matériaux :

[PP] Polypropyléne / [PE] Polyéthylene / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Polybutyléne Téréphtalate

[V] valide / [NV] Non valide / [C] Douteux / [-] Pas d'information
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' Matériaux // // Matériaux '

Résistances chimiques Résistances chimiques

RT \ \ RT vV vV
RT \ vV 80 vV vV
>100 @ C RT V (<0.2%) vV
RT vV \ RT V vV
RT vV \ RT \ C
RT C C RT V \
RT NV V RT vV \
RT \ C RT V(2-6%) \
RT Vv vV
RT vV vV RT vV vV
RT \ Vv RT NV NV
80 \% NV RT \Y% vV
RT C = RT C =
RT \ vV RT C =
>100 C C RT NV NV
80 C - 20 V \
RT V (10%) \Y% 50 \% NV
RT \ \% RT C (3-30%) vV
RT vV vV RT V vV
RT C Vv RT Vv vV
RT vV - RT C (5-25%) NV
RT C Vv RT NV =
RT C = RT C =
RT vV vV RT V (10%) vV
RT \% vV 60 C =
RT vV \ RT NV =
>140 C NV RT Vv =
RT V(2 -9%) \% RT NV =
RT \ \% RT NV =
>160 C NV RT V (4-10%) \Y
RT S -
50 \ NV 80 NV =
100 NV NV RT C NV
RT \ \% RT Vv =
Ce guide de résistance chimique est fourni a titre d'information uniquement et est basé sur les spécifications données par les Ce guide de résistance chimique est fourni a titre d'information uniquement et est basé sur les spécifications données par les
fournisseurs des composants plastiques utilisés dans notre fabrication. fournisseurs des composants plastiques utilisés dans notre fabrication.
Pg’lit]égic?l%rropyléne / [PE] Polyéthylene / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Polybutyléne Téréphtalate Fé?’t]élrr’icfl%r:opyléne / [PE] Polyéthylene / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Polybutyléne Téréphtalate
[V] Valide / [NV] Non valide / [C] Douteux / [-] Pas d'information [V] valide / [NV] Non valide / [C] Douteux / [-] Pas d'information

A
258 259 ~"



' Matériaux // // Matériaux '

Résistances chimiques Résistances chimiques

RT \ V RT V NV
70 vV NV RT \Y% \%
80 vV Vv
RT vV Vv RT V vV
RT C Vv RT C
RT NV V
55 V (9-14%) V >140 S NV
85 Vv c RT v v
85 vV V RT Vv vV
RT vV V RT V -
85 v - >150 NV -
55 V (9-14%) V RT \% -
70 C C RT V (5%) \
RT S S 90 C (15%) =
RT vV V >140 - .
RT vV Vv RT \ -
RT V V RT \% vV
50 C C 125 S =
RT Vv vV RT v v
vV C 60 Vv NV
100 vV C RT C \Y
RT V \
\ V 70 Vv \
vV - 80 Vv NV
RT vV V V vV
RT vV V RT \ -
RT C V 60 NV =
RT V V RT \% \
RT vV V RT C -
RT C C 150 Vv \
95 vV NV
RT V V RT C NV
80 C
Ce guide de résistance chimique est fourni a titre d'information uniquement et est basé sur les spécifications données par les Ce guide de résistance chimique est fourni a titre d'information uniquement et est basé sur les spécifications données par les
fournisseurs des composants plastiques utilisés dans notre fabrication. fournisseurs des composants plastiques utilisés dans notre fabrication.
Pg’lit]égfl%r:opyléne / [PE] Polyéthylene / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Polybutyléne Téréphtalate Fé?’t]élrr’fl%r:opyléne / [PE] Polyéthylene / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Polybutyléne Téréphtalate
[V] Valide / [NV] Non valide / [C] Douteux / [-] Pas d'information [V] valide / [NV] Non valide / [C] Douteux / [-] Pas d'information



' Matériaux // // Matériaux '

Résistances chimiques Résistances chimiques

60 \% C
RT \Y% \
80 \ Vv RT V (2-7%) vV
RT \% \Y% RT V vV
RT V(15%) \Y% RT NV NV
RT \ vV
RT \ vV RT vV \
80 \ Vv RT V vV
RT V (3%) \% RT C vV
RT NV =
RT vV vV RT V \
RT V (8-15%) = RT \Y% vV
RT vV \ 170 S NV
>120 C NV RT Vv vV
RT \% \% RT V (2-10%) vV
>150 @ S
>43 S NV RT v i
RT C NV
RT s NV <110 C \
RT \% \Y%
RT NV v <110 v -
100 vV V
RT NV NV <110 V \
RT NV NV 100 V \
RT NV NV RT \% \%
RT \ \Y% RT Vv vV
RT vV S RT \ vV
>150 S = 80 V (1%) -
RT \ Vv RT \% =
RT vV \Y% RT S S
RT vV \% RT V vV
RT vV vV RT - vV
RT \ \Y RT V \
RT \ Vv RT = =
Ce guide de résistance chimique est fourni a titre d'information uniquement et est basé sur les spécifications données par les Ce guide de résistance chimique est fourni a titre d'information uniquement et est basé sur les spécifications données par les
fournisseurs des composants plastiques utilisés dans notre fabrication. fournisseurs des composants plastiques utilisés dans notre fabrication.
Pg’lit]égic?l%rropyléne / [PE] Polyéthylene / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Polybutyléne Téréphtalate Fé?’t]élrr’icfl%r:opyléne / [PE] Polyéthylene / [AC] Acetal / [PA] Nylon / [PBT] Polybutyléne Téréphtalate
[V] Valide / [NV] Non valide / [C] Douteux / [-] Pas d'information [V] valide / [NV] Non valide / [C] Douteux / [-] Pas d'information
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' Matériaux // // Matériaux '

Résistances chimiques Résistances chimiques

RT NV S RT V \
80 v C RT c v
100 v v RT |vew10w| v
RT v v 125 C \
RT v v 150 NV =
RT v v 60 \% V
RT v v 120 \% =
RT v v RT Vv vV
RT NV Vv RT v v
RT v v RT \% vV
RT v v RT Vv vV
20 vV \ RT ) v
80 NV NV RT v v
RT ¢ NV RT V (9-14%) \
RT v NV RT v (7%) .
80 NV NV RT V (3-15%) =
RT C NV
RT NV ¢ RT V (2%) \Y
RT C C RT v .
RT v v <60 V =
v v 95 NV NV

RT v v RT vV \
RT v v RT V vV
RT ¢ ¢ RT Vv vV
RT v v 70 V \
80 vV \%
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